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Акционерное общество «Научно-исследовательский 
институт резиновых покрытий и изделий» (АО «НИИРПИ») 
образовано в 1958 году. На базе ОКБ завода РТИ был 
создан Ленинградский отдел НИИ резиновой промыш-
ленности (г. Москва). С 1960 года он стал именоваться 
Ленинградским филиалом НИИРП, а с 01.09.1989, в связи 
с переименованием головного института, Ленинградским 
филиалом Всесоюзного НИИ эластомерных материалов и 
изделий. С 1992 года институт стал самостоятельной орга-
низацией – «Научно-исследовательский институт резино-
вых покрытий и изделий», с 1993 года – АООТ «НИИРПИ», 
с 1997 года – ОАО «НИИРПИ», а с 2016 года – АО «НИИРПИ». 

АО «НИИРПИ» является одним из ведущих в России 
научно-производственных предприятий по разработке 
и изготовлению резиновых смесей и резинотехнических 
изделий (РТИ). 

Научно-технические работы института успешно при-
меняются в судостроительной, ракетно-космической про-
мышленности, в оборудовании нефтебуровой техники и 
атомных электростанций, на железнодорожном и автомо-
бильном транспорте. 

В настоящее время институтом в интересах Заказчи-
ков выполняются преимущественно комплексные работы: 

разработка и производство резиновых смесей, разработ-
ка, изготовление и испытания опытных, опытно-промыш-
ленных и промышленных партий покрытий, резинотех-
нических изделий и изделий военного назначения из 
конструкционных эластомерных материалов, включая 
выпуск документации, установление гарантийных сроков 
и авторский надзор.

АО «НИИРПИ» оснащено собственным оборудованием 
для разработки, испытаний и производства как опытных 
образцов, так и промышленных партий изделий в интере-
сах Заказчиков.

За достижение высоких научно-технических результа-
тов и обеспечение обороноспособности страны институт 
награжден Орденом Трудового Красного Знамени 2 фев-
раля 1982 года. Институт неоднократно получал благо-
дарности от главных конструкторов систем и объектов, 
работники имеют правительственные награды.

На предприятии аккредитовано 303 военное предста-
вительство Минобороны Российской Федерации, контро-
лирующее выпуск продукции специального назначения 
(Указание Генерального штаба ВС РФ № 314/3/0828 от 3 
июня 2016 г.).

Предприятие сертифицировано на соответствие 
системе менеджмента качества применительно к 
разработке и производству продукции по стандартам  
ГОСТ Р ИСО 9001-2015 и ГОСТ РВ 0015-002-2012. 

О КОМПАНИИ
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•	 Создание резин для требуемых условий экс-
плуатации РТИ;

•	 Корректировка рецептуры резин в связи с 
изменением конъюнктуры сырья;

•	 Замена импортных резин на отечественные 
аналоги с улучшенными характеристиками;

•	 Разработка резинотехнических изделий;

•	 Проектирование и изготовление технологи-
ческой оснастки для производства РТИ;

•	 Проектирование и изготовление пресс-
форм;

•	 Прогнозирование сроков службы РТИ в раз-
личных условиях эксплуатации;

•	 Разработка стандартов, технических усло-
вий на резины и РТИ, продление и внесение 
изменений, осуществление авторского над-
зора;

•	 Разработка технологий изготовления РТИ;

•	 Испытание сырья;

•	 Испытание образцов на воздействие сред 
при различных температурных режимах;

•	 Низкотемпературные испытания;

•	 Ресурсные испытания;

•	 Испытания сырых резиновых смесей;

•	 Физико-механические испытания резин, 
РТИ;

•	 Установление гарантийных сроков;

•	 Установление ресурса службы РТИ;

•	 Определение твердости по различным стан-
дартам;

•	 Определение демпфирующих характеристик 
в различных температурных интервалах;

•	 Определение пределов прочности, хрупкости, 
стойкости, относительного удлинения и др.

УСЛУГИ
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РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ

Резиновые смеси 
АО «НИИРПИ» изготавливает и поставляет различные 

марки и типы резиновых смесей:
• маслобензостойкие, работающие в температурном 

интервале от минус 40  °С до плюс 100  °С (РТИ, мягкая 
тара, обкладка валов транспортерных лент, токопроводя-
щая резина);

• повышенной теплоозоностойкости и стойкости к 
агрессивным средам (ацетон, трикрезилфосфат, триэ-
таноламин, спирты, гликоли кетоны, аммониевые соеди-
нения, щелочи, кислоты) и температурного интервала от 
минус 50 °С до плюс 120 °С (изоляция кабелей высокого 
напряжения, рукава, уплотнители стен, окон и дверей, 
транспортерные ленты, кровельные материалы);

• повышенной теплостойкости и стойкости к агрес-
сивным средам (углеводородные газы, масла, топлива, 
спирты, кетоны) и температурного интервала от минус 
20 °С до плюс 300 °С (прокладки паропроводов высокого 
давления, уплотнения насосов для концентрированных 
кислот);

• различной плотности (гидравлические затворы пнев-
мосистем);

• резины каландрованные рулонные для различных      
отраслей  промышленности;

• стойкие к разрушению при взрывной декомпрессии 
(ВД) (сальники, превенторы и различные уплотнения для 
оборудования шельфовой добычи нефти и газа);

• для изготовления винтовых забойных двигателей и 
винтовых насосов;

• повышенной износостойкости, для сред: воздух, 
вода, слабые растворы кислот и щелочей и работающие 
в температурном интервале от минус 65 °С до плюс 80 °С 
(амортизирующие фундаменты станков, зданий, мостов; 
уплотнительные РТИ, обрезинивание валов).

ТУ 38 0051166-2015

ТУ 38 105324-85

ТУ 38 005204-84

ТУ 38 005924-2002

ОСТ 38 05156-78

ОСТ 38 05208-88

ТУ 38 103321-76

ТУ 38 405566-85

ТУ 38 105932-81

ТУ 38 105146-82

ТУ 38 103 372-77

ТУ 38 105136-90

ТУ 38 105736-73

ТУ 38 105628-88

ТУ 38 1051597-83

ТУ 38 1051466-90

ТУ 38 5230-67

ТУ 38 1051482-82

ТУ 38 Л 405 91-82

ТУ 38 1051705-86

ТУ 38 1051402-80

ТУ 38 105477-82

ТУ 38 105302-81

ТУ 38 105472-82

ТУ 38 105810-83

АО «НИИРПИ» ИЗГОТАВЛИВАЕТ РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ  
В СООТВЕТСТВИИ С:

ТУ 38 405565-85

ТУ 38 105331-71

ТУ 38 1051888-89

ТУ 38 Л 405361-2003

ТУ 38 Л 405 362-2003

ТУ 38 Л 105016-94

ТУ 2512-071-00152075-2005

ТУ 2512-024-05766882-2001

ТУ 2512-045-05766882-2008

ТУ 2512-1422-00155961-96

ТУ 2512-053-00152075-2013

ТУ 2512-014-05766882-2015

ТУ 2512-087-00152075-2006

ТУ 2512-146-00152075-2012
(ТУ 38 1051428-81)

ТУ 22.19.20-111-75233153-2018
(ТУ 2512 046 00152081-2003)

ТУ 2512-019-00152075-2001
(ТУ 2512-013-00152075-2001)

ТУ 2512-025-05766882-2001

ТУ 2512-046-05766882-2007

ТУ 2512-068-00152075-2004

ТУ 2512-069- 00152075-2004

ТУ 2512-070- 00152075-2004
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РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ

РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ ДЛЯ РТИ АВИАЦИОННОЙ ТЕХНИКИ. ТУ 38 0051166-2015

Группа резиновой смеси, тип каучука Марка смеси Твердость по Шор А
Температурный интервал  

работоспособности, °С

Тепломорозостойкие на основе 
силоксановых каучуков

ИРП-1265 36-48 от -60 до 200
ИРП-1266 46-58 от -60 до 200
ИРП-1267 44-61 от -70 до 200
ИРП-1338 58-70 от -60 до 25
ИРП-1354 54-66 от -70 до 250
ИРП-1399 62-73 от -60 до 250
ИРП-1400 64-74 от -60 до 250
ИРП-1401 66-76 от -60 до 250
51-1655 42-60 от -50 до 150
5Р-129 55-70 от -60 до 250
14Р-2 50-65 от -60 до 250
14Р-6 35-47 от -60 до 200
14Р-15 28-45 от -60 до 200

Теплостойкие резиноподобные материалы
ИРП-1285 75-85 от -60 до 300
ФКС-1 70-90 от -70 до 350
ФКС-2 65-80 от -70 до 350

Тепломорозомаслостойкие резины на 
основе фторсилоксановых каучуков

51-1434 60-72 от -55 до 200
51-1479 80-98 от -70 до 150
51-1570 65-75 от -70 до 200

Теплоагрессивостойкие резины на основе 
фторкаучуков 

ВР-6 85-95 от -20 до 200
ВР-7 82-93 от -20 до 250
ИРП-1144 70-80 от -20 до 250
ИРП-1225 75-85 от -20 до 150
ИРП-1287 74-84 от -20 до 250
ИРП-1287М 80-90 от -20 до 250
ИРП-1305 77-87 от -20 до 200
ИРП-1316 80-90 от -20 до 200
51-1545 60-70 от -20 до 200

51-1545-1 60-70 от -20 до 150

51-1698 60-75 от -20 до 200
51-1742 72-82 от -20 до 250
51-1762 70-80 от -40 до 250
51-1780 70-80 от -40 до 250

Тепломорозостойкие резины на основе 
этиленпропиленового каучука

ИРП-1375 77-87 от -50 до 150
ИРП-1376 65-75 от -50 до 150
ИРП-1377 84-94 от -50 до 200

Масло -бензостойкие резины на основе 
нитрильных каучуков

В-14 72-79 от -45 до 100
В-14-1 78-85 от -45 до 100
В-14Д 60-70 от -45 до 100
ВРГ-25 80-92 от -50 до 100
НО-68-1 55-67 от -55 до 100
Г-НО-68-1 52-67 от -55 до 100
98-1 59-69 от -55 до 100
Кз-117-1 65-80 от -30 до 100
129-1 65-77 от -55 до 100
640 50-65 от -40 до 130
ИРП-1054 76-88 от -60 до 150
ИРП-1078 76-86 от -40 до 150
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РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ ДЛЯ РТИ АВИАЦИОННОЙ ТЕХНИКИ. ТУ 38 0051166-2015

Группа резиновой смеси, тип каучука Марка смеси Твердость по Шор А
Температурный интервал  

работоспособности, °С

Масло-бензостойкие резины на основе 
нитрильных каучуков

ИРП-1078А 70-89 от -40 до 150
ИРП-1234 78-88 от -50 до 120
ИРП-1353 70-82 от -60 до 150
ИРП-1536 57-67 от -50 до 150
51-1668 70-83 от -60 до 150
51-1669 70-83 от -55 до 150
51-1683 73-83 от -55 до 150
51-1697 66-75 от -70 до 100
3819 50-65 от -30 до 100
3823с 60-75 от -20 до 100
3824 43-58 от -30 до 100
3825 77-92 от -30 до 100
3826с 62-74 от -30 до 100
3834 50-65 от -30 до 100
4008 75-85 от -30 до 100
4214 60-75 от -30 до 100
4326-1 63-78 от -45 до 100
4327 65-80 от -50 до 100
4410 66-76 от -45 до 100
4670 50-60 от -45 до 100
9831 60-72 от -30 до 130
9831Ш 55-70 от -30 до 100

Резины на основе хлоропреновых каучуков

3508-Н-4 45-55 от -50 до 130
3508-Н-1 45-55 от -50 до 130
3063-Н 42-55 от -30 до 130
4094-Н-1 85-100 от -30 до 80
2542-Н 61-75 от -30 до 100
3109-Н 51-65 от -30 до 100
3465-Н-4 30-45 от -30 до 100
ВИАМ-106-Н 58-72 от -30 до 100
551-Н 65-80 от -30 до 100
С-562 40-55 от -40 до 130

Резины на основе изопреновых и 
дивиниловых каучуков 

ИРП-1315 55-65 от -50 до 80
ИРП-1346 40-50 от -60 до 80
ИРП-1347 47-57 от -60 до 80
ИРП-1348 65-75 от -60 до 80
51-1501 65-75 от -60 до 80
51-1571 52-62 от -60 до 80
1Ж 50-65 от -60 до 80
ВИАМ-2 58-72 от -50 до 80
4Ж 30-45 от -50 до 80
6Ж 38-52 от -50 до 80
14А-483 45-57 от -50 до 80
14А-483СД 45-57 от -60 до 70

2651 45-60 от -45 до 80

2671 48-64 от -50 до 80
2959 46-61 от -50 до 80
56 48-60 от -50 до 80

РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ
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РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ ДЛЯ РТИ АВИАЦИОННОЙ ТЕХНИКИ. ТУ 38 0051166-2015

Группа резиновой смеси, тип каучука Марка смеси Твердость по Шор А
Температурный интервал  

работоспособности, °С

Резины на основе изопреновых и 
дивиниловых каучуков

922 50-65 от -40 до 80
1432 36-52 от -40 до 80
1847 35-50 от -50 до 80
2462 63-74 от -50 до 100
3311 30-45 от -50 до 80
3687 42-55 от -50 до 100
3701 35-50 от -50 до 80
3703 63-73 от -50 до 80
3827 50-65 от -45 до 80
3853 52-62 от -45 до 80
3909 50-65 от -40 до 80
3949 45-60 от -50 до 80
5168 50-65 от -35 до 100

Резины на основе метил-стирольного 
каучука и ХСПЭ

14К-22 80-92 от -60 до 80
4611 47-63 от -60 до 80
14К-10 50-65 от -65 до 80
ВР-4 (ХСПЭ) 65-80 от -55 до 150

СМЕСЬ РЕЗИНОВАЯ ВР-3 И ВР-3В. ТУ 38 105324-85 

АО «НИИРПИ» производит резиновые смеси Вр-3 и Вр-3В на основе фторкаучука, предназначенные для защиты от 
эрозии лопастей вертолетов и винтов, а также для изделий авиационной техники.

Резиновые смеси работоспособны во всех климатических условиях.
Резиновые смеси выпускаются вальцованными и каландрованными. Каландрованные смеси выпускаются в вулка-

низованном и невулканизованном виде толщиной 0,5 мм и 0,9 мм.

СМЕСЬ РЕЗИНОВАЯ. ТУ 38 005204-84

Группа резиновой смеси, тип каучука
Марка резиновой 

смеси
Твердость по 

Шор А
Температурный интервал 
работоспособности,  °С

На основе СКИ и композиции СКИ и СКД

7-Я-326 50-65 от -50 до 80
7-60-328 70-85 от -55 до 80
7-60-329 65-80 от -50 до 80
7-Я-331 35-50 от -50 до 80
7-6620 50-60 от -50 до 80
7-6621 35-50 от -50 до 80
7-ИРП-1315 60-70 от -50 до 80
7-ИРП-1346 40-50 от -35 до 100
7-ИРП-1347 47-57 от -50 до 80
7-ИРП-1348 65-80 от -50 до 80
7-ИРП-1357 55-70 от -50 до 80
7-961 30-40 от -50 до 80
320-С 40-55 от -50 до 80
7-7105 50-65 от -40 до 80

РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ
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СМЕСЬ РЕЗИНОВАЯ. ТУ 38 005204-84

Группа резиновой смеси, тип каучука
Марка резиновой 

смеси
Твердость по 

Шор А
Температурный интервал 
работоспособности,  °С

Резины на основе НК

7-2ИП 55-70 от -40 до 80

7-16-р-8 50-65 от -50 до 80

7-ЯН-19 50-65 от -30 до 130

7-56 45-60 от -50 до 80

7-93 65-80 от -50 до 80

7-106 70-85 от -40 до 80

7-200А 45-60 от -50 до 80

7-1626 45-60 от -40 до 80

7-81-1818 55-70 от -35 до 100

7-1847 35-50 от -50 до 80

7-2462 60-75 от -50 до 80

7-2959 45-60 от -50 до 80

7-3311 30-45 от -50 до 80

7-3687 40-55 от -50 до 80

7-3703 65-80 от -50 до 80

7-3827 50-65 от -40 до 100

7-4355 50-60 от -50 до 80

Резины на основе стирольных каучуков и в 
сочетании с другими каучуками

ВЛ-44-136 55-70 от -40 до 80

А7-122 65-75 от -40 до 80

С-195 65-80 от -40 до 80

199 60-70 от -40 до 80

Кр-407 50-65 от -40 до 80

ИРП-1334 70-85 от -40 до 80

ИРП-1351 50-65 от -40 до 80

2658 45-60 от -40 до 80

3910 45-60 от -40 до 80

7-3912 50-65 от -40 до 80

60-2675 50-65 от -55 до 80

7-4611 50-65 от -40 до 80

4613 60-70 от -40 до 80

6322 50-65 от -50 до 130

6429 50-65 от -35 до 130

6550 50-65 от -50 до 80

6721 40-55 от -40 до 80

6722 55-70 от -50 до 80

10278 50-65 от -30 до 60

10410 50-65 от -30 до 60

ИРП-1321 60-75 от -40 до 80

7-6190 65-75 от -40 до 80

7-6190П 60-75 от -40 до 80

Резины на основе СКЭП и СКЭПТЭ
ИРП-1375 65-80 от -50 до 80

66-415 60-75 от -50 до 80

51-1481 76-88 от -50 до 125

РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ
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СМЕСЬ РЕЗИНОВАЯ. ТУ 38 005204-84

Группа резиновой смеси, тип каучука
Марка резиновой 

смеси
Твердость по 

Шор А
Температурный интервал 
работоспособности,  °С

Резины на основе нитрильных каучуков

7-В-14, 7-В-14-1
70-80, 
75-85

от -50 до 100

7-А-26-6 55-65 от -45 до 80

7-Н-26-16 70-80 от -50 до 100

Г-34 55-70 от -50 до 100

7-129 60-75 от -50 до 100

7-ИРП-1005 50-65 от -35 до 130

7-ИРП-1068 75-90 от -35 до 130

7-ИРП-1078 75-85 от -30 до 100

7-ИРП-1100 65-80 от -30 до 100

7-ИРП-1269 75-85 от -35 до 100

ИРП-1294 70-80 от -20 до 125

7-ИРП-1352 50-60 от -35 до 100

7-ИРП-1353 70-85 от -35 до 100

7-3706 65-80 от -30 до 100

7-3825 80-95 от -30 до 100

7-3826 60-75 от -30 до 100

7-3834 50-65 от -30 до 100

7-4004 70-85 от -30 до 100

7-4161 40-55 от -30 до 100

7-4327 65-80 от -50 до 100

7-4760 50-65 от -30 до 100

7-4990 50-65 от -35 до 100

7-6117 60-75 от -50 до 100

7-6319 65-80 от -35 до 100

6659 70-80 от -40 до 80

7-8057 70-85 от -35 до 130

7-8190 55-70 от -35 до 130

7-8470 50-65 от -35 до 130

7-9-9073 40-55 от -30 до 100

7-9831ш 55-70 от -30 до 130

18-32504 50-65 от -25 до 80

51-3029 70-85 от -30 до 150

7-1078А 70-85 от -30 до 130

51-1683 68-78 от -30 до 150

51-1668 70-80 от -30 до 130

7-51-5003-1 65-80 от -40 до 125

51-1683-1 75-85 от -55 до 130

51-2113 65-75 от -40 до 100

Резины на основе нитрильных каучуков в 
сочетании с другими каучуками

7-Н-26-17 45-60 от -30 до 100

7-НО-68-1 55-70 от -50 до 100

7-26-391 50-65 от -50 до 100

7-АН-74 55-70 от -30 до 100

7-ИРП-1134 40-55 от -30 до 100

7-4326 65-80 от -30 до 100

7-6632 55-65 от -30 до 100

РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ
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СМЕСЬ РЕЗИНОВАЯ. ТУ 38 005204-84

Группа резиновой смеси, тип каучука
Марка резиновой 

смеси
Твердость по 

Шор А
Температурный интервал 
работоспособности,  °С

Резины на основе наирита

14-115 50-65 от -30 до 60

7-Кз-244 50-60 от -40 до 80

7-633 45-55 от -40 до 80

7-2542 75-85 от -35 до 130

7-2543 75-85 от -35 до 130

7-3063 50-65 от -30 до 130

7-3109 55-70 от -35 до 130

7-3465 70-85 от -35 до 130

7-3508 45-55 от -35 до 130

7-4757 45-55 от -35 до 130

7-4770 70-85 от -35 до 130

7-3-5676 55-65 от -35 до 130

Резины на основе наирита в сочетании с 
другими каучуками

7-Р-6 60-75 от -35 до 100

7-Я-16р 45-60 от -30 до 100

7-Я-19р 50-65 от -30 до 100

7-2-369 45-60 от -35 до 100

18-617 50-65 от -35 до 80

7-640 55-70 от -30 до 130

7-847 50-65 от -40 до 80

7-20-3144 55-70 от -45 до 70

7-4908 40-55 от -35 до 100

6109 50-65 от -30 до 100

7-6269 35-45 от -30 до 100

7-6332 50-65 от -40 до 80

7-6723 55-70 от -30 до 100

7-Я-7012 55-65 от -40 до 80

9-9074 50-60 от -40 до 80

7-24-10788 50-65 от -50 до 100

6198 60-75 от -50 до 100

26-601 50-65 от -35 до 130

7-51-1654 50-65 от -30 до 100

Резины на основе фторкаучука

ИРП-1225А 75-90 от -30 до 100

ИРП-1287 70-85 от -30 до 130

ИРП-1314 75-85 от -30 до 130

ИРП-1345 65-75 от -30 до 130

ИРП-1402 65-75 от -30 до 130

Резины на основе силоксановых каучуков

ИРП-1354 60-75 от -30 до 130

ИРП-1400 60-75 от -50 до 130

ИРП-1401 65-80 от -50 до 130

РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ
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РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ. ТУ 38 005924-2002

Группа резиновой смеси, тип каучука
Марка резиновой 

смеси
Твердость по 

Шор А
Температурный интервал 

работоспособности, °С

Бутадиен-нитрильный

ИРП-1004, 
ИРП-1004М

73-86 от -40 до 50

ИРП-1019А 85-95 от -40 до 50
ИРП-1033 70-85 от -40 до 50
ИРП-1103 78-88 от -40 до 50
ИРП-1175 70-80 от -50 до 50
ИРП-1387 75-85 от -30 до 120
ИРП-1409, 
ИРП-1409п

78-84 от -45 до 100

51-1614 50-70 от -45 до 100
ИРП-2013 70-80 от -30 до 50
ИРП-2034 77-87 от -40 до 50
51-2064 60-75 от -30 до 120
51-2068-1 65-80 от -10 до 110
51-2074 50-62 от -40 до 60
51-2090 50-65 от -40 до 50
ИРП-3001 70-80 от -50 до 50
ИРП-3007 77-87 от -50 до 50
ИРП-3012 71-84 от -50 до 50
ИРП-3022 62-72 от -50 до 120
51-3031 - от -50 до 50
51-3036 - от -50 до 50
51-3039 75-85 от -40 до 120
51-3050с 48-58 от 0 до 100
9012 77-87 от -40 до 50
9034 70-80 от -20 до 50
9062 70-80 от -30 до 40
9086 72-84 от -40 до 50
9087 78-88 от -40 до 50
9088 75-85 от -40 до 50
9089 74-84 от -40 до 50

Комбинация изопренового бутадиен-
нитрильного и хлоропренового

ИРП-2006 44-56 от -50 до 50
ИРП-2020 72-82 от -50 до 50
ИРП-2025 55-70 от-50 до 50
51-3053 50-60 от -50 до 80
51-3065 55-65 от -50 до 50

Комбинация бутадиен-нитрильного с: 

•	 изопреновым 
•	 фторкаучуком

ИРП-2045 44-57 от -50 до 50

ИРП-2035 74-85 от -50 до 50

Бутадиен-метилстирольный

ИРП-1035 80-95 от -40 до 50
ИРП-1049 59-70 от -40 до 50
ИРП-1118 65-75 от - 60 до 50
ИРП-1130 57-68 от - 60 до 50
ИРП-1140 82-92 от -50 до 50
ИРП-1185 80-90 от -50 до 50
ИРП-1185М 80-90 от -50 до 50

ИРП-1237 80-90 от -50 до 50

ИРП-1319 76-86 от -50 до 50
51-1447 52-62 от -60 до 60

РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ
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РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ. ТУ 38 005924-2002

Группа резиновой смеси, тип каучука
Марка резиновой 

смеси
Твердость по 

Шор А
Температурный интервал 

работоспособности, °С

Бутадиен-метилстирольный

ИРП-2007 53-63 от -40 до 50
ИРП-2011 50-65 от -50 до 50
ИРП-2014 64-77 от -50 до 50
ИРП-2016 72-82 от -50 до 50
ИРП-2019 40-50 от -50 до 50
ИРП-2021 50-65 от -50 до 50
ИРП-2024 60-75 от -50 до 50
ИРП-2026 78-88 от -50 до 50
ИРП-2028 60-75 от -50 до 50
ИРП-3002 75-85 от -60 до 50
ИРП-3004 78-90 от -60 до 50
9064 84-94 от -40 до 50
Л-9067-1 50-60 от -40 до 50
9091 44-54 от -40 до 50
Л-9092 - от -50 до 50
Л-9097 69-80 от -40 до 50
9101 83-93 от -40 до 50
9102 74-85 от -40 до 50
9103-1 52-66 от -40 до 50
9106 54-64 от -50 до 50
9114 46-56 от -50 до 50
9123 83-93 от -40 до 50
9133 70-80 от -40 до 50

Комбинация бутадиен-метилстирольного с 
другими каучуками: 

•	 бутадиеновым 
•	 хлоропреновым 
•	 изопреновым

ИРП-1278 80-90 от -60 до 50
ИРП-1289 60-72 от -70 до 50
51-1448 82-93 от -50 до 50
ИРП-2017 35-50 от -50 до 50
ИРП-2018 50-65 от -50 до 50
ИРП-2037 51-64 от 0 до 50
ИРП-2044 56-66 от 0 до 50
51-2088 40-50 от -50 до 70

Изопреновый
ИРП-1372а 37-47 от 0 до 50
51-2091 32-47 от -20 до 60
51-3093 55-65 от -50 до 80

Комбинация изопренового и бутадиенового

ИРП-1378 40-50 от -60 до 80
ИРП-1378-1 40-50 от -60 до 80
ИРП-1378-2 40-50 от -60 до 80
ИРП-1379 45-60 от -60 до 80
ИРП-1379-1 45-56 от -60 до 80
ИРП-1379-2 43-53 от -60 до 80
ИРП-1379-3 47-57 от -60 до 80
ИРП-1379-4 44-55 от -60 до 80
ИРП-1379-5 46-56 от -60 до 80
ИРП-1380 68-78 от -60 до 50
ИРП-1380-1 68-78 от -60 до 50
51-1463 60-70 от -60 до 80
51-1463-1 63-75 от -60 до 80
51-1463-2 64-74 от -60 до 80
51-1463-3 61-71 от -60 до 80

РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ
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РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ. ТУ 38 005924-2002

Группа резиновой смеси, тип каучука
Марка резиновой 

смеси
Твердость по 

Шор А
Температурный интервал 

работоспособности, °С

Комбинация изопренового и бутадиенового

51-1463-4 59-69 от -60 до 80
51-1558 55-65 от -60 до 80
51-1558-1 54-64 от -60 до 80
51-1558-2 56-66 от -60 до 80
51-1558-3 50-60 от -60 до 80
51-1558-4 48-58 от -60 до 80

Силиконовый

ИРП-1338с 55-65 от -50 до 200
ИРП-1368 50-60 от -50 до 200
ИРП-1399 56-70 от -50 до 200
51-1416 40-55 от -50 до 250
51-1433 47-62 от 0 до 90

Фторсиликоновый
51-1486 52-67 от -55 до 100
51-1567 62-75 от -70 до 200
51-2066 60-75 от -70 до 100

Фторкаучук

ИРП-1136 76-88 от -10 до 150
ИРП-1300 74-80 от -10 до 150
ИРП-1301 70-80 от -10 до 150
51-1412 45-55 от -40 до 100
51-1419 75-85 от -20 до 150
51-1424 82-95 от -10 до 150
ИРП-2010 72-85 от -10 до 50
ИРП-2010Д 72-85 от -10 до 50
ИРП-2023 62-72 от -40 до 150
ИРП-2043 68-78 от -10 до 50
51-2053 72-82 от -10 до 150
51-2054 70-83 от -10 до 150
ИРП-3013 50-65 от -40 до 150
ИРП-3025 75-86 от -15 до 150

Хлорсульфированный полиэтилен
ИРП-1111 76-90 от -40 до 50
ИРП-2036 70-85 от -50 до 50

Этилен-пропиленовый

51-1465 52-65 от -40 до 100
51-1466 73-84 от -40 до 110
51-1677 62-75 от -40 до 100
ИРП-2052 55-67 от -50 до 50
ИРП-2052Д 56-66 от 5 до 50
ИРП-2052Э 55-67 от -50 до 110

Комбинация этилен-пропиленового и 
бутадиенметилстирольного

51-6001 70-85 от -50 до 50

Терполимер этилена, пропилена и диена

51-2072 45-60 от -50 до 50
51-2080 50-65 от -50 до 50
51-2093 50-62 от -40 до 50
51-3044 48-58 от -50 до 50
51-3052 83-93 от -40 до 50

Полиизобутилен Л-9045 -  от 5 до 40

Хлоропреновый ИРП-3011А 
(пористая)

- от -40 до 150

РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ
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РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ НЕВУЛКАНИЗОВАННЫЕ ТОВАРНЫЕ. ТУ 22.19.20-111-75233153-2018 (ТУ 2512-046-00152081-2003)

Группа резиновой смеси, тип 
каучука

Марка резиновой смеси Твердость по Шор А
Температурный интервал 

работоспособности, °С

1а-8
204, 253, 1847, 5569, 51-2062, 7889, Кз-
668, С-509П, 23-6-3, П-8033

35-65

от -25 до 70

1а-10 259-К, 10376-42, 10576, 11034, 51-3063 от -30 до 70

1а-11 1432, 10643, 10934, 7462, 6А-2, 51-563 от -30 до 90

1а-13
1432, 51-1529, 1626, 2658, 5168, 57-
6005, Кз-271, 60-372, 60-289

от -35 до 70

1а-15
Кз-651, 2959, 6721, 8797, 10934, Л-1774, 
60-5570, 6373

от -40 до 70

1а-19 ИРП-1346, 1654, 1847, 6Ж, 7889, 60-331 от -45 до 70

1а-21 ИРП-1347, 2959, 3311, 3687, Кз-193 от -50 до 70

1б-8 Б-25ТТ, 6004, 6322, 6701, Я-7012, 75-54

50-70

от -25 до 70

1б-10

5168, 6331, 6429, 7167, 7842, 8615, 
10410, 10677, Кз-161, Кз-135, 199, от -30 до 70

23-46

1б-11
Кр-407, 922, 4990, 6322, 6429, 6592, 
5П-768-1

от -30 до 90

1б-13
922, 2671, 3909, 4613, 5636, 6429, 9074, 
7376, 23рп38, 14-750, Кз-712

от -35 до 70

1б-15 Кр-407, 2667, 6429, 10677, 2651, 2671 от -40 до 70

1б-19
2671, 6550, 6722, 7842, 10677, Кз-140, 
Кз-1004-1, 1098

от -45 до 70

1б-21 24-10788, 7105, Кз-390 от -50 до 70

1б-23 3703, 5168 от -50 до 100

1в-8
6701, 6322, 10734, 60-373, БР-3, ПП-5, 
698

60-80

от -25 до 70

1в-10 10377, 122, 57-6011 от -30 до 70

1в-11 10220 от -30 до 90

1в-13 6190, 199, 122, 7376, 1092-1 от -35 до 70

1в-15 10995, 10214, 13305, 7477, 51-1524 от -40 до 70

1в-19 ИРП-1348, 2462, 65, 60-2675, 57-7018 от -45 до 70

1в-21 10283, ИРП-1348 от -50 до 70

1в-39 БР-5 от -20 до 250

1в-40 51-1750 от -30 до 200

1в-41 5Ф-460К от -15 до 200

11а-27 14-483, 14-483СД 30-55 от - 60 до 70

11б-27 14К-10, ИРП-1332, ИРП-1351, 4611 50-70 от - 60 до 70

11в-25 ИРП-1348
60-80

от -55 до 70

11в-27 14К-22, ИРП-1332, ИРП-1351 от -60 до 70

РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ
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РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ НЕВУЛКАНИЗОВАННЫЕ ТОВАРНЫЕ. ТУ 22.19.20-111-75233153-2018 (ТУ 2512-046-00152081-2003)

Группа резиновой смеси, тип 
каучука

Марка резиновой смеси Твердость по Шор А
Температурный интервал 

работоспособности, °С

III-1а-8
6269, С-572, 3508, Кз-901, Я-16р, Кз-
109, 9073

35-65

от -25 до 70

III-1а-12 С-571, С-562, Кр-369, 633, 4908 от -30 до 100

III-1а-14 18-150, 163, Б-2401, 3508, 4757, Кз-270 от -35 до 100

III-1а-17 4161, 638, С-562 от -40 до 100

III-1а-20 51-2059 от -45 до 100

III-1б-12
604, 583, 535, 640, С-576, 3109, 3063, 
Кз-654, Кз-691, Я-19р, 4990, 7-8470, 
60-374

50-70

от -30 до 100

III-1б-14
3465, 2542, 3508, ВИАМ-106-Н, 3912, 
Кз-693, АН-74, 3109

от -35 до 100

III-1б-17 Кз-900, ВИАМ-106-Н, 2060, 41-61 от -40 до 100

III-1б-20 ОН-68-1, Кз-1005, ИРП-1233Т от -45 до 100

III-1б-23 ОН-68-1, 51-3068, ИРП-1078 от -50 до 100

III-1в-12
4859, Су-607, 51-2068, 51-3029, 551-Н, 
2542, 7362, 6319, 1028

65-85

от -30 до 100

III-1в-14 4770, Кз-707, 2543, 3465-Н-4, 7375, 6117 от -35 до 100

III-1в-17 4326-1, 3465-Н-4, 7130, 7257 от -40 до 100

III-1в-20 4410, В-14 от -45 до 100

III-1в-23 В-14-1, 4326, 4327, 4410, 6659, 7-В-14-5 от - 50 до 100

III-1в-31 БР-5 от -20 до 200

III-2а-12 Су-632, ИРП-1134, 25-1511

35-65

от -30 до 100

III-2а-14 Я-77 от -35 до 100

III-2а-17 Кз-664, С-562 от -40 до 100

III-2а-23 51-2059, 51-1785 от -50 до 100

III-2б-12
8190, 9831, 6632, 9831Ш, 57-5006, 57-
5005, 51-5003, 51-30-50

50-70

от -30 до 100

III-2б-14 Кз-663, ИРП-1005, 57-5037 от -35 до 100

III-2б-20
ОН-68-1, А-26-6, ИРП-1005, Кз-122, 
ТЗ-9012

от -45 до 100

III-2в-12
ИРП-1068, 783-2, 8130, Кз-117-1, ИРП-
1078А, 51-2068, 51-2107, 3826, 3706, 
6319, 6117

60-90

от -30 до 100

III-2в-14 Кз-117-1, 2543, ИРП-1078 от -35 до 100

III-2в-17 8075, 129 от -40 до 100

III-2в-23
6117, 4326-1, Н-26-16, 129, ИРП-1078, 
ИРП-3029, 8075, 51-1785

от -50 до 100

III-2в-42 51-1668 от -50 до 150

III-2в-43 51-1669 от -40 до 150

III-2в-44 51-1683 от -30 до 150

III-3а-6 3824, 6а-2

30-60

от -20 до 100

III-3а-12 Н-26-17 от -30 до 100

III-3а-17 Кз-664 от -40 до 100

РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ
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РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ НЕВУЛКАНИЗОВАННЫЕ ТОВАРНЫЕ. ТУ 22.19.20-111-75233153-2018 (ТУ 2512-046-00152081-2003)

Группа резиновой смеси, тип 
каучука

Марка резиновой смеси Твердость по Шор А
Температурный интервал 

работоспособности, °С

III-3б-3 3823, 9831

50-75

от 15 до 100

III-3б-6 3826, 3834 от -20 до 100

III-3б-12
8470, 54-4081, Кз-663, 3819, 3834, 8490, 
3826

от -30 до 100

III-3в-3 4004

65-95

от 15 до 100

III-3в-4 4004, ИРП-1100 от -15 до 125

III-3в-6
8314, 8439, 3825, 3826С, ИРП-1078А, 
Кз-694, 3823С, 4008

от -20 до 100

III-3в-12
4990, 8130, ИРП-1068, 3825, ИРП-1313, 
ИРП-1078, 6659, ИРП-1269

65-95

от -30 до 100

III-3в-31 ИРП-1345, Бр-5 от -20 до 200

III-3в-39 51-1698 от -20 до 250

III-3в-40 51-1780 от -30 до 200

III-3в-41 5Ф-460К от -15 до 200

1Уа-29 ИРП-1352 35-65 от -60 до 100

1Уб-29 98-1, Г-34 55-75 от -60 до 100

1Ув-29
В-14, В-14-1, ИРП-1353, ИРП-3028, 6659, 
ИРП-1054

65-90 от -60 до 100

Уа-24 51-2104 45-65 от -50 до 125

Уб-22 26-403, 26-404, 66-415 60-75

Уб-24 ИРП-1376, 51-1510-1, 48 60-75 от -50 до 125

Ув-24 51-3042, ИРП-1375, ИРП-1377, 51-1481 70-95 от -50 до 125

У1-1а-19

ИРП-1347, 44-3, 1, 3311, 1847, 6Ж, 3687, 
ВИАМ-2, 6621, 4099, 2959, 7598,

35-65

от -45 до 70

Д-51, ИРП-1347, ИРП-1365, 961

У1-1а-21 3701 от -50 до 70

У1-1а-22
6620, 6621, ИРП-1347, 51-1571, 51-1562, 
51-1624, 51-1625, 6622, 961

от -50 до 80

У1-1а-28 ИРП-1346, ИРП-1347, 51-1529 от -60 до 80

У1-1б-10 Су-156, 4081, ЯН-19, 931, 1100, 51-13060

50-70

от -30 до 70

У1-1б-15 56, 2959, 3853, 7-ИРП-1315

У1-1б-19
6620, 6621, ИРП-1347, 51-3060, Кз-267, 
ИРП-1315

от -45 до 70

У1-1б-21 ИРП-1315, 4985, ИРП-1357 от -50 до 70

У1-1б-22
ИРП-1315, 51-1464, 51-1571, 6620, 
Я-326, 56, 961

от -50 до 80

У1-1б-28 ИРП-1357, 51-1529, 60-326, 60-332 от -60 до 80

У1-1в-16 2462, 60-329, 3703

60-80

от -40 до 80

У1-1в-22 Кз-135, 60-329, 51-1501, 2462, ИРП-1348 от -50 до 80

У1-1в-26 ИРП-1348

У1-2а-17 2566, Су-155-1, 8871
35-65

от -40 до 100

У1-2а-23 51-2059 от -50 до 100

РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ
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РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ НЕВУЛКАНИЗОВАННЫЕ ТОВАРНЫЕ. ТУ 22.19.20-111-75233153-2018 (ТУ 2512-046-00152081-2003)

Группа резиновой смеси, тип 
каучука

Марка резиновой смеси Твердость по Шор А
Температурный интервал 

работоспособности, °С

У1-2б-12 51-2079, 3063-Н, 3834, 4768, 8470
50-70

от -30 до 100

У1-2б-16 8470, 8508 от -40 до 80

У1-2в-23 51-2079, 4326-1 60-85 от -50 до 100

У11-1б-15
6252, ИРП-1229, 60-342, 7408, 7409, 
60-352

55-75 от -40 до 70

У11-1в-12 51-1632

60-90

от -30 до 100

У11-1в-15 93, 7098, 8075 от -40 до 70

У11-1в-23 ИРП-1234 от -50 до 100

У11-2б-6 65-24-П, 4-65 50-70 от -20 до 100

У11-2в-1 ИРП-1293, 54-2, 54-22

65-95

от -10 до 100

У11-2в-3 ИРП-1293, ИРП-1396, ИРП-1396-1 от 15 до 100

У11-2в-6 ИРП-1224, ИРП-1226, ИРП-1294 от -20 до 100

У11-2в-17 ВРГ-14, ВРГ-25 от -40 до 100

У11-2в-31 51-1698, ИРП-1305, ИРП-1316 от -20 до 200

У11-3в-5 10954-1 60-90 от -20 до 70

У111-1а-10 51-2091 30-50 от -30 до 70

У111-1б-21
51-2062, 51-3043, 8615, 3853, РП-101-
12, 7889

50-65 от -50 до 70

1Ха-10 60-250, 1-774, 60-375, С-509П
25-45

от -30 до 70

1Ха-12 4Ж от -30 до 100

1Хб-10 6253, 60-431, 60-376, 829, ГХ-2566
40-60

от -30 до 70

1Хб-12 2566, 10-4999, 829, ГХ-2 от -30 до 100

1Хв-10
57-2023, ИРП-1390, 6003, 60-340, 60-
342, 6253, 6101, 2-610 50-70

от -30 до 70

1Хв-12 Кз-279, ИРП-1256, ИРП-1257, ГХ-76 от -30 до 100

1Хг-33
512, ИРП-1390, 6104, ИРП-1391, ИРП-
1395, 6102, 6103, ЭП-50, 2-457, 2-606-
78, 51-1574, 60-330 70-95

от 0 до 70

1Хг-34 ИРП-1258, ИРП-1394 от 0 до 100

1Хд-35
51-1627, 1752, 6631, 6794, 7143, 60-343, 
60-344

80-100

от 2 до 70

1Хд-36
Кз-727, Кз-671, 4101, Кз-647, 51-1626, 
ГХ-52

от 2 до 100

Х 4508, 1805, 2572, 425, 7218, 850, 1858



Х1-1а-1-18 6860, 6542, 450, 4-65-24 от -45 до 60

Х1-1а-2-7 6760, 66-99, 7597 от -25 до 60

Х1-1а-3-18 450, 66-99, 7597 от -45 до 60

Х1-1а-4-1 7469 от -10 до 100

Х1-1а-4-2 16-1-Пр, 51-1560, 7599 от -25 до 150

Х1-1б-1-18 10928, 6465, 6526, ИРП-1371 50-70 от -45 до 60

Х1-1б-2-18 51-1748, 7312 55-75 от -45 до 60

РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ
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РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ НЕВУЛКАНИЗОВАННЫЕ ТОВАРНЫЕ. ТУ 22.19.20-111-75233153-2018 (ТУ 2512-046-00152081-2003)

Группа резиновой смеси, тип 
каучука

Марка резиновой смеси Твердость по Шор А
Температурный интервал 

работоспособности, °С

Х1-1б-3-46 ИРП-1370, 51-1748, 6465 50-70 от -60 до 60

Х1-1б-4-7 1602-17, 1602-26, 575, 7591 55-75 от -25 до 60

Х1-1б-5-18 450, 575-61

55-75

от -45 до 60

Х1-1б-6-1 51-1588, 7463 от -10 до 100

Х1-1б-6-2 16-1-Пр, 51-1560, 7600 от -25 до 150

Х1-2а-1-18 590, 832



от -45 до 60

Х1-2а-2-18 757, 59-590 от -45 до 60

Х1-2а-3-32 59-7570м от -50 до 60

Х1-2б-1-18 561, 59-561


от -45 до 60

Х1-2б-2-18 757, 59-757 от -45 до 60

Х1-2б-3-32 51-1588


от -50 до 60

Х1-2б-4-30 59-7570м от -10 до 150

Х1-3а-37 7327

60-80

от -25 до 40

Х1-3б-37 6860 от -25 до 40

Х1-3в-37 6439 от -25 до 40

Х11-1б-3 ИРП-2025, ИРП-2048 60-75 от 15 до 100

Х11-1в-3 6769 70-90 от 15 до 100

Х11-2а-3 11-834, 60-346, 60-362, 1256, 1322, 7550 35-65 от 15 до 100

Х11-2б-3
ТС-35б, ИР-36, 52-259, 52-563, 1024, 
1470, 1978, 4925, 6819, 6824, 6862

55-75 от 15 до 100

Х11-2в-3 ИР-49, 697, 698, 6769, 6819 65-80 от 15 до 100

Х11-3-9 1061, 6160, 6690, 6938, 7212


от -20 до 60

Х11-4-5 6160, 7212, 10758, 6690, 7064, 3-6592-75 от -20 до 70

Х111а
181, 466, 630, 664, 684-Ф2, 1202, 1241, 
1256, 6862, 7092



Х111б
351, 600, 635, 697, 698, 1301, 1322, 1325, 
1350, 6826



Х111в 227, 246, 402, 697, 1443, 6801, 7094 

Х111д 11853/2 30-45

Х111е 11832/2 60-95

Х1У-1а-38 ИРП-1265, ИРП-1226 35-58 от -60 до 200

Х1У-1б-38
ИРП-1338, ИРП-1339, ИРП-1400, ИРП-
1401

58-76 от -60 до 200

Х1У-2а-23 51-1785 40-65 от -50 до 100

Х1У-2б-31 Бр-5
65-80

от -20 до 200

Х1У-2б-40 51-1780 от -30 до 200

Х1У-2б-45 Су-292 50-75 от -30 до 140

Х1У-2в-41 5Ф-460К 70-85 от -15 до 200

РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ
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Кольца резиновые
Кольца уплотнительные круглого сечения (типа O-ring) 

имеют форму тора, то есть круглого кольца, имеющего 
также круглое сечение. Кольцо выполнено из эластомер-
ного материала (резины), обладающего эластичными 
упругими свойствами. Кольца типа О обычно применяют-
ся в статических узлах, однако они могут также работать 
при возвратно-поступательном, вращательном и осцил-
ляционном (маятниковом) движении.

АО «НИИРПИ» изготавливает кольца резиновые 
уплотнительные по ГОСТ 9833-73, ГОСТ 18829-2017, 
ОСТ В 38.055-82, ОСТ В 38.052-80, ОСТ В 38.053-81, 
ОСТ В 38.0529-86, а также по чертежам и образцам За-
казчика.

Сроки эксплуатации колец устанавливаются в соответ-
ствии с условиями эксплуатации и требованиями, уста-
новленными Заказчиком.

КОЛЬЦА РЕЗИНОВЫЕ УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ ДЛЯ ГИДРАВЛИЧЕСКИХ И ПНЕВМАТИЧЕСКИХ 
УСТРОЙСТВ. ГОСТ 18829-2017 (ГОСТ 9833-73)

Настоящий стандарт распространяется на резиновые уплотнительные кольца круглого сечения для гидравличе-
ских, топливных, смазочных и пневматических устройств, предназначенные для работы при температуре от минус 
60°С до плюс 200°С в зависимости от группы резины и при давлении:

•	 до 50 МПа - в неподвижных соединениях и до 32 МПа - в подвижных соединениях в минеральных маслах, жидких 
топливах, эмульсиях, смазках, пресной и морской воде;

•	 до 40 МПа - в неподвижных соединениях и до 10 МПа - в подвижных соединениях в сжатом воздухе.

ПРИМЕР УСЛОВНОГО ОБОЗНАЧЕНИЯ ПРИ ЗАКАЗЕ:
017-021-25-2-2 ГОСТ 18829-2017
ХХХ - диаметр штока 17 мм;
ХХХ - диаметр цилиндра 21 мм;
ХХ - диаметр сечения 2,5 мм умноженный на 10;
Х - группа точности;
Х - группа резины.

АО «НИИРПИ» ИЗГОТАВЛИВАЕТ И ПОСТАВЛЯЕТ:

•	 кольца уплотнительные круглого сечения; 
•	 кольца уплотнительные круглого сечения по чер-

тежам и образцам Заказчика; 
•	 кольца уплотнительные овального сечения;
•	 кольца уплотнительные прямоугольного сечения; 
•	 кольца скользящие: направляющие штока, направ-

ляющие поршня,направляющие штока и поршня; 
•	 кольца МУВП;
•	 Х-образные уплотнительные кольца;
•	 кольца круглые поджимные;
•	 викельные кольца;
•	 стыкованные кольца.

КОЛЬЦА РЕЗИНОВЫЕ

По согласованию с Заказчиком изготавливаются дру-
гие типоразмеры колец. Также по согласованию с за-
казчиком изготавливаются кольца из различных типов 
резины, которые работают в различных средах и при раз-
личных температурах.

Возможно изготовление стыкованных колец большого 
диаметра любого сечения.

Возможно изготовление колец квадратного, прямоу-
гольного сечения, а также других видов по эскизам Заказ-
чика; предварительная проработка в части проектирова-
ния чертежей пресс-форм и технологической подготовки.
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КОЛЬЦА РЕЗИНОВЫЕ

№
Обозначение по ГОСТ 

9833-73
Размер              

D x d, мм

1 003-005-14 2,80х1,40

2 003-006-19 2,80х1,90

3 004-006-14 3,80х1,40

4 004-007-19 3,80х1,90

5 004-008-25 3,80х2,50

6 005-007-14 4,70х1,40

7 005-008-19 4,70х1,90

8 005-009-25 4,70х2,50

9 006-008-14 5,70х1,40

10 006-009-19 5,70х1,90

11 006-010-25 5,70х2,50

12 007-010-19 6,70х1,90

13 007-011-20 6,70х2,00

14 007-011-25 6,70х2,50

15 008-010-14 7,70х1,40

16 008-011-19 7,70х1,90

17 008-012-25 7,70х2,50

18 009-012-19 8,70х1,90

19 009-013-25 8,70х2,50

20 009-014-30 8,70х3,00

21 010-013-19 9,70х1,90

22 010-014-25 9,70х2,50

23 010-014-30 9,70х3,00

24 010-015-25 9,70х2,50

25 010-015-30 9,70х3,00

26 011-014-19 10,60х1,90

27 011-015-25 10,60х2,50

28 011-016-30 10,60х3,00

29 012-015-19 11,60х1,90

30 012-016-25 11,60х2,50

31 012-017-30 11,60х3,00

32 013-016-19 12,60х1,90

33 013-017-25 12,60х2,50

34 013-018-30 12,60х3,00

35 014-017-19 13,60х1,90

36 014-018-25 13,60х2,50

37 014-019-30 13,60х3,00

38 014-020-36 13,60х3,60

39 015-018-19 14,60х1,90

40 015-019-25 14,60х2,50

41 015-021-36 14,60х3,60

42 016-019-19 15,60х1,90

43 016-020-25 15,60х2,50

44 016-021-30 15,60х3,00

45 016-022-36 15,60х3,60

№
Обозначение по ГОСТ 

9833-73
Размер              

D x d, мм

46 017-018-30 16,60х3,00

47 017-020-19 16,60х1,90

48 017-021-25 16,60х2,50

49 017-022-30 16,60х3,00

50 017-023-36 16,60х3,60

51 018-021-19 17,50х1,90

52 018-022-25 17,50х2,50

53 018-023-30 17,50х3,00

54 018-024-36 17,50х3,60

55 018-026-42 17,50х4,60

56 019-022-19 18,50х1,90

57 019-023-25 18,50х2,50

58 019-024-30 18,50х3,00

59 019-025-36 18,50х3,60

60 020-023-19 19,50х1,90

61 020-024-25 19,50х2,50

62 020-025-30 19,50х3,00

63 020-026-36 19,50х3,60

64 021-024-19 20,50х1,90

65 021-025-25 20,50х2,50

66 021-026-30 20,50х3,00

67 021-027-36 20,50х3,60

68 022-025-19 21,50х1,90

69 022-026-25 21,50х2,50

70 022-027-30 21,50х3,00

71 022-028-36 21,50х3,60

72 022-030-46 21,50х4,60

73 023-026-19 22,50х1,90

74 023-027-25 22,50х2,50

75 023-028-30 22,50х3,00

76 023-029-36 22,50х3,60

77 024-027-19 23,50х1,90

78 024-028-25 23,50х2,50

79 024-029-30 23,50х3,00

80 024-030-36 23,50х3,60

81 024-033-42 23,50х4,20

82 024-028-25 23,50х2,50

83 024-029-30 23,50х3,00

84 024-030-36 23,50х3,60

85 024-033-42 23,50х4,20

86 025-028-19 24,50х1,90

87 025-029-25 24,50х2,50

88 025-030-30 24,50х3,00,

89 025-031-36 24,50х3,60

90 026-029-19 25,50х1,90

№
Обозначение по ГОСТ 

9833-73
Размер              

D x d, мм

91 026-030-25 25,50х2,50

92 026-031-30 25,50х3,00

93 026-032-36 25,50х3,60

94 027-030-19 26,50х1,90

95 027-031-25 26,50х2,50

96 027-032-30 26,50х3,00

97 027-033-36 26,50х3,60

98 028-031-19 27,50х1,90

99 028-032-25 27,50х2,50

100 028-033-30 27,50х3,00

101 028-034-36 27,50х3,60

102 028-036-46 27,50х4,60

103 029-032-19 28,50х1,90

104 029-033-25 28,50х2,50

105 029-034-30 28,50х3,00

106 029-035-36 28,50х3,60

107 030-033-19 29,50х1,90

108 030-034-25 29,50х2,50

109 030-035-30 29,50х3,00

110 030-036-36 29,50х3,60

111 030-038-46 29,50х4,60

112 032-035-19 31,00х1,90

113 032-036-25 31,00х2,50

114 032-037-30 31,00х3,00

115 032-038-36 31,00х3,60

116 032-040-46 31,00х4,60

117 033-036-19 32,00х1,90

118 033-038-30 32,00х3,00

119 033-038-36 32,00х3,60

120 034-037-19 33,00х1,90

121 034-038-25 33,00х2,50

122 034-039-30 33,00х3,00

123 034-040-36 33,00х3,60

124 034-042-46 33,00х4,60

125 034-044-50 33,00х5,00

126 035-038-19 34,00х1,90

127 035-040-30 34,00х3,00

128 035-041-36 34,00х3,60

129 035-043-46 34,00х4,60

130 035-045-50 34,00х5,00

131 036-039-19 35,00х1,90

132 036-040-25 35,00х2,50

133 036-041-30 35,00х3,00

134 036-042-36 35,00х3,60

135 036-044-46 35,00х4,60

КОЛЬЦА РЕЗИНОВЫЕ УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ ДЛЯ ГИДРАВЛИЧЕСКИХ И ПНЕВМАТИЧЕСКИХ 
УСТРОЙСТВ. ГОСТ 18829-2017 (ГОСТ 9833-73)
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№
Обозначение по ГОСТ 

9833-73
Размер              

D x d, мм

136 037-040-19 36,00х1,90

137 037-041-25 36,00х2,50

138 037-045-46 36,00х4,60

139 038-041-19 37,00х1,90

140 038-042-25 37,00х2,50

141 038-042-30 37,00х3,00

142 038-044-36 37,00х3,60

143 038-046-46 37,00х4,60

144 039-042-19 38,00х1,90

145 039-045-36 38,00х3,60

146 040-043-19 39,00х1,90

147 040-044-25 39,00х2,50

148 040-045-30 39,00х3,00

149 040-046-36 39,00х3,60

150 040-048-46 39,00х4,60

151 041-045-25 40,00х2,50

152 042-045-19 41,00х1,90

153 042-046-25 41,00х2,50

154 042-048-30 41,30х3,00

155 042-048-36 41,00х3,60

156 042-050-46 41,00х4,60

157 043-047-25 42,00х2,50

158 044-048-25 43,00х2,50

159 044-049-30 43,00х3,00

160 044-050-36 43,00х3,60

161 044-052-46 43,00х4,60

162 045-048-19 44,00х1,90

163 045-049-25 44,00х2,50

164 045-050-30 44,00х3,00

165 045-051-36 44,00х3,60

166 045-053-46 44,00х4,60

167 046-050-25 45,00х2,50

168 046-052-36 45,00х3,60

169 047-050-19 46,00х1,90

170 047-055-46 46,00х4,60

171 048-052-19 47,00х1,90

172 048-052-25 47,00х2,50

173 048-052-30 46,00х3,00

174 048-054-36 47,00х3,60

175 048-056-46 47,00х4,60

176 049-055-36 48,00х3,60

177 050-053-19 49,00х1,90

178 050-054-25 49,00х2,50

179 050-055-30 49,00х3,00

180 050-056-36 49,00х3,60

№
Обозначение по ГОСТ 

9833-73
Размер              

D x d, мм

181 050-058-46 49,00х4,60

182 050-060-58 49,00х5,80

183 051-055-25 50,00х2,50

184 051-056-30 50,00х3,00

185 052-056-25 51,00х2,50

186 052-058-30 51,00х3,00

187 052-058-36 51,00х3,60

188 052-060-46 51,00х4,60

189 053-063-58 52,00х5,80

190 054-058-25 53,00х2,50

191 054-060-36 53,00х3,60

192 054-062-46 53,00х4,60

193 055-059-25 54,00х2,50

194 055-060-30 54,00х3,00

195 055-060-33 54,00х3,30

196 055-061-36 54,00х3,60

197 055-063-46 54,00х4,60

198 055-065-58 54,00х5,80

199 056-060-25 55,00х2,50

200 056-061-30 55,00х3,00

201 056-062-36 55,00х3,60

202 056-066-58 55,00х5,80

203 057-063-36 56,00х3,60

204 057-065-46 56,00х4,60

205 058-062-25 57,00х2,50

206 058-063-30 57,00х3,00

207 058-064-36 57,00х3,60

208 058-066-46 57,00х4,60

209 059-065-36 58,00х3,60

210 060-064-25 59,00х2,50

211 060-065-30 59,00х3,00

212 060-066-36 59,00х3,60

213 060-068-46 59,00х4,60

214 060-070-58 59,00х5,80

215 061-065-25 60,00х2,50

216 061-071-58 60,00х5,80

217 062-066-25 61,00х2,50

218 062-068-36 61,00х3,60

219 062-070-46 61,00х4,60

220 063-068-30 62,00х3,00

221 063-069-36 62,00х3,60

222 063-071-46 62,00х4,60

223 063-073-58 62,00х5,80

224 064-068-25 62,50х2,50

225 064-070-36 62,50х3,60

№
Обозначение по ГОСТ 

9833-73
Размер              

D x d, мм

226 064-072-46 62,50х4,60

227 065-070-25 63,50х2,50

228 065-070-30 63,50х3,00

229 065-071-36 63,50х3,60

230 065-073-46 63,50х4,60

231 065-075-58 63,50х5,80

232 066-071-30 64,50х3,00

233 066-072-36 64,50х3,60

234 067-075-46 65,50х4,60

235 068-072-25 66,50х2,50

236 068-074-36 66,50х3,60

237 068-076-46 66,50х4,60

238 069-075-36 67,50х3,60

239 070-075-25 68,50х2,50

240 070-075-30 68,50х3,00

241 070-076-36 68,50х3,60

242 070-078-46 68,50х4,60

243 070-080-58 68,50х5,80

244 071-076-30 69,50х3,00

245 071-077-36 69,50х3,60

246 071-081-58 69,50х5,80

247 072-078-25 70,50х2,50

248 072-078-36 70,50х3,60

249 072-080-46 70,50х4,60

250 074-080-36 72,50х3,60

251 074-082-46 72,50х4,60

252 075-080-25 73,50х2,50

253 075-080-30 73,50х3,00

254 075-081-36 73,50х3,60

255 075-083-46 73,50х4,60

256 075-085-58 73,50х5,80

257 076-082-36 74,50х3,60

258 077-085-46 75,50х4,60

259 078-082-25 76,50х2,50

260 078-084-36 76,50х3,60

261 078-086-46 76,50х4,60

262 079-085-36 77,50х3,60

263 080-085-25 78,50х2,50

264 080-085-30 78,50х3,00

265 080-086-36 78,50х3,60

266 080-088-46 78,50х4,60

267 080-090-58 78,50х5,80

268 082-088-25 80,50х2,50

269 082-087-30 80,50х3,00

270 082-088-36 80,50х3,60
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№
Обозначение по ГОСТ 

9833-73
Размер              

D x d, мм

271 082-090-46 80,50х4,60

272 082-092-58 80,50х5,80

273 082-095-75 79,50х7,50

274 084-090-36 82,50х3,60

275 085-090-25 83,50х2,50

276 085-090-30 83,50х3,00

277 085-091-36 83,50х3,60

278 085-092-46 82,50х4,60

279 085-095-58 83,50х5,80

280 086-092-36 84,50х3,60

281 088-092-25 86,50х2,50

282 088-092-30 85,50х3,00

283 088-094-36 86,50х3,60

284 088-095-46 85,50х4,60

285 089-095-36 87,50х3,60

286 090-095-25 88,50х2,50

287 090-095-30 88,50х3,00

288 090-096-36 88,50х3,60

289 090-098-46 88,50х4,60

290 090-100-58 88,50х5,80

291 090-102-75 87,50х7,50

292 092-098-25 90,50х2,50

293 092-098-30 90,50х3,00

294 092-098-36 90,50х3,60

295 092-100-46 90,50х4,60

296 092-102-58 90,50х5,80

297 092-105-75 89,50х7,50

298 094-100-36 92,00х3,60

299 095-100-25 93,00х2,50

300 095-100-30 93,00х3,00

301 095-101-36 93,00х3,60

302 095-102-46 92,00х4,60

303 095-105-58 93,00х5,80

304 096-102-36 94,00х3,60

305 098-102-25 96,00х2,50

306 098-102-30 96,00х3,00

307 098-104-36 96,00х3,60

308 098-105-46 96,00х4,60

309 098-110-75 95,00х7,50

310 099-105-36 97,00х3,60

311 100-105-25 98,00х2,50

312 100-105-30 98,00х3,00

313 100-106-36 98,00х3,60

314 100-108-46 98,00х4,60

315 100-110-58 98,00х5,80

№
Обозначение по ГОСТ 

9833-73
Размер              

D x d, мм

316 100-112-75 97,00х7,50

317 102-106-25 100,00х2,50

318 102-108-30 100,00х3,00

319 108-108-36 100,00х3,60

320 102-110-46 100,00х4,60

321 102-115-75 100,00х7,50

322 104-110-36 102,00х3,60

323 105-110-25 103,00х2,50

324 105-110-30 103,00х3,00

325 105-111-36 103,00х3,60

326 105-112-46 102,00х4,60

327 105-115-58 103,00х5,80

328 105118-75 103,00х7,50

329 106-112-36 104,00х3,60

330 108-112-25 106,00х2,50

331 108-112-30 105,00х3,00

332 108-114-36 106,00х3,60

333 108-115-46 105,00х4,60

334 108-118-58 106,00х5,80

335 108-120-75 105,00х7,50

336 109-115-36 107,00х3,60

337 110-115-25 108,00х2,50

338 110-115-30 108,00х3,00

339 110-116-36 108,00х3,60

340 110-118-46 108,00х4,60

341 110-120-58 108,00х5,80

342 110-122-75 107,00х7,50

343 112-118-25 110,00х2,50

344 112-118-30 110,00х3,00

345 112-118-36 110,00х3,60

346 112-120-46 110,00х4,60

347 112-122-58 110,00х5,80

348 112-125-75 110,00х7,50

349 114-120-36 112,00х3,60

350 115-120-30 113,00х3,00

351 115-121-36 113,00х3,60

352 115-122-46 112,00х4,60

353 115-125-58 113,00х5,80

354 115-128-75 113,00х7,50

355 118-122-25 116,00х2,50

356 118-124-36 116,00х3,60

357 118-125-46 116,00х4,60

358 118-130-75 115,00х7,50

359 120-125-25 118,00х2,50

360 120-125-30 118,00х3,00

№
Обозначение по ГОСТ 

9833-73
Размер              

D x d, мм

361 120-126-36 118,00х3,60

362 120-128-46 118,00х4,60

363 120-130-58 118,00х5,80

364 120-132-75 117,00х7,50

365 122-128-25 120,00х2,50

366 122-130-46 120,00х4,60

367 122-135-75 120,00х7,50

368 125-130-25 122,50х2,50

369 125-130-30 122,50х3,00

370 125-130-36 121,50х3,60

371 125-135-46 122,50х4,60

372 125-135-58 122,50х5,80

373 125-138-75 122,50х7,50

374 128-140-75 124,50х7,50

375 130-135-25 127,50х2,50

376 130-135-30 127,50х3,00

377 130-135-36 126,00х3,60

378 130-140-46 127,50х4,60

379 130-140-58 127,50х5,80

380 130-142-75 126,50х7,50

381 132-145-75 128,50х7,50

382 135-140-25 132,50х2,50

383 135-140-30 132,50х3,00

384 135-140-36 131,50х3,60

385 135-145-46 132,50х4,60

386 135-145-58 132,50х5,80

387 135-150-85 129,50х8,50

388 140-145-25 137,50х2,50

389 140-145-30 137,50х3,00

390 140-145-36 136,50х3,60

391 140-150-46 137,50х4,60

392 140-150-58 137,50х5,80

393 140-155-85 134,50х8,50

394 145-150-25 142,50х2,50

395 145-150-30 142,50х3,00

396 145-150-36 141,50х3,60

397 145-155-46 142,50х4,60

398 145-155-58 142,50х5,80

399 145-160-85 139,50х8,50

400 150-155-25 147,50х2,50

401 150-155-30 147,50х3,00

402 150-155-36 146,50х3,60

403 150-160-46 147,50х4,60

404 150-160-58 147,50х5,80

405 150-165-85 144,50х8,50
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№
Обозначение по ГОСТ 

9833-73
Размер              

D x d, мм

406 155-165-36 151,00х3,60

407 155-165-46 152,00х4,60

408 155-165-58 152,00х5,80

409 155-170-85 149,50х8,50

410 160-165-36 156,00х3,60

411 160-170-46 157,00х4,60

412 160-170-58 157,00х5,80

413 160-175-85 155,00х8,50

414 165-170-36 131,00х3,60

415 165-175-46 162,00х4,60

416 165-175-58 162,00х5,80

417 165-180-85 160,00х8,50

418 170-175-36 166,00х3,60

419 170-180-46 167,00х4,60

420 170-180-58 167,00х5,80

421 170-185-85 165,00х8,50

422 175-180-36 171,00х3,60

423 175-185-46 172,00х4,60

424 175-185-58 172,00х5,80

425 175-190-85 170,00х8,50

426 180-185-36 176,00х3,60

427 180-190-46 177,00х4,60

428 180-190-58 177,00х5,80

429 180-195-85 175,00х8,50

430 185-195-85 181,00х8,50

431 185-190-36 181,00х3,60

432 185-195-46 182,00х4,60

433 185-195-58 182,00х5,80

434 185-200-85 180,00х8,50

435 190-195-36 186,00х3,60

436 190-200-46 187,00х4,60

437 190-200-58 187,00х5,80

438 190-205-85 185,00х8,50

439 195-200-36 191,50х3,60

440 190-205-46 191,50х4,60

441 195-205-58 191,50х5,80

442 195-210-85 191,50х8,50

443 200-205-36 195,50х3,60

444 200-210-46 196,50х4,60

445 200-210-58 196,50х5,80

446 200-215-85 196,50х8,50

447 205-210-36 200,50х3,60

448 205-215-46 201,50х4,60

449 205-215-58 201,50х5,80

450 205-220-85 201,00х8,50

№
Обозначение по ГОСТ 

9833-73
Размер              

D x d, мм

451 210-215-36 205,50х3,60

452 210-220-46 206,50х4,60

453 210-220-58 206,50х5,80

454 210-225-85 206,00х8,50

455 215-220-36 210,50х3,60

456 215-225-46 211,50х4,60

457 215-225-58 211,50х5,80

458 215-230-85 211,50х8,50

459 220-225-36 216,00х3,60

460 220-230-46 216,00х4,60

461 220-230-58 216,00х5,80

462 220-235-85 216,50х8,50

463 225-230-36 220,00х3,60

464 225-235-46 221,00х4,60

465 225-235-58 221,00х5,80

466 225-240-85 221,00х8,50

467 230-235-36 225,00х3,60

468 230-240-46 226,00х4,60

469 230-240-58 226,00х5,80

470 230-245-85 226,00х8,50

471 235-240-36 230,00х3,60

472 235-245-46 232,00х4,60

473 235-245-58 231,00х5,80

474 235-250-85 231,00х8,50

475 240-245-36 235,00х3,60

476 240-250-46 236,00х4,60

477 240-250-58 236,00х5,80

478 240-255-85 236,00х8,50

479 245-255-46 241,00х4,60

480 245-255-58 241,00х5,80

481 245-260-85 241,00х8,50

482 250-255-36 245,50х3,60

483 250-260-46 245,50х4,60

484 250-260-58 245,00х5,80

485 250-265-85 245,50х8,50

486 255-265-58 250,00х5,80

487 255-270-85 250,50х8,50

488 260-270-58 255,50х5,80

489 260-275-85 255,50х8,50

490 265-275-58 260,50х5,80

491 265-280-85 260,50х8,50

492 270-280-58 265,50х5,80

493 275-285-58 270,50х5,80

494 280-290-58 275,00х5,80

495 280-295-85 275,00х8,50

№
Обозначение по ГОСТ 

9833-73
Размер              

D x d, мм

496 285-295-58 280,00х5,80

497 285-300-85 280,00х8,50

498 290-300-58 285,00х5,80

499 295-305-58 290,00х5,80

500 300-310-58 294,50х5,80

501 300-315-85 295,50х8,50

502 305-320-85 299,50х8,50

503 310-320-58 304,50х5,80

504 315-325-58 309,50х5,80

505 320-330-58 314,50х5,80

506 320-335-85 314,50х8,50

507 325-335-58 319,50х5,80

508 325-340-85 319,50х8,50

509 330-340-58 324,50х5,80

510 340-350-58 334,00х5,80

511 340-355-85 334,00х8,50

512 345-355-58 339,00х5,80

513 345-360-85 339,00х8,50

514 350-360-58 344,00х5,80

515 360-370-58 354,00х5,80

516 360-375-85 354,00х8,50

517 365-375-58 359,00х5,80

518 365-380-85 359,00х8,50

519 370-380-58 364,00х5,80

520 380-390-58 373,50х5,80

521 380-395-85 373,50х8,50

522 385-400-85 380,50х8,50

523 390-400-58 383,50х5,80

524 390-405-85 383,50х8,50

525 400-410-58 393,50х5,80

526 400-415-85 393,50х8,50

527 420-430-58 413,50х5,80

528 440-450-58 433,50х5,80

529 450-455-85 443,50х8,50

530 450-460-58 443,50х5,80

531 460-470-58 453,50х5,80

532 460-475-85 453,50х8,50

533 480-490-58 473,50х5,80

534 500-515-85 493,50х8,50
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№ d внутр d сечения

1 2,80 1,90

2 2,90 1,78

3 4,00 2,00

4 4,30 1,20

5 4,60 1,90

6 4,90 3,00

7 4,70 1,90

8 5,00 2,00

9 5,70 1,90

10 5,70 2,50

11 6,00 2,00

12 7,00 2,00

13 7,70 2,50

14 8,00 2,00

15 8,00 5,00

16 9,00 2,50

17 8,70 2,50

18 9,50 2,00

19 7,70 2,50

20 10,00 2,00

21 10,00 2,20

22 10,00 2,50

23 10,60 3,00

24 10,70 1,80

25 11,60 2,50

26 12,00 3,00

27 12,00 2,00

28 12,00 2,50

29 12,00 3,50

30 12,60 2,50

31 13,87 3,53

32 13,60 2,50

33 14,00 2,00

34 14,10 3,70

35 15,00 3,00

36 15,60 2,50

37 15,50 1,90

38 16,60 2,50

39 17,50 2,50

40 18,00 2,00

41 17,50 3,60

42 17,50 2,30

№ d внутр d сечения

43 18,00 4,00

44 18,00 6,00

45 18,50 7,00

46 18,50 1,90

47 18,50 2,50

48 18,70 1,70

49 19,00 3,20

50 19,00 5,20

51 19,50 3,00

52 19,50 3,50

53 20,00 2,00

54 20,00 3,00

55 20,40 2,70

56 20,00 4,00

57 20,00 8,00

58 20,50 2,50

59 20,50 3,60

60 21,00 2,30

61 21,50 1,70

62 21,50 3,60

63 21,50 3,00

64 22,00 4,00

65 21,00 4,50

66 22,20 3,20

67 21,00 3,00

68 25,00 4,00

69 22,00 6,00

70 22,20 4,20

71 23,00 3,50

72 23,50 2,50

73 24,00 3,00

74 24,00 5,00

75 24,00 3,30

76 24,50 1,90

77 24,50 3,60

78 25,00 3,00

79 25,00 3,50

80 25,00 5,00

81 25,50 2,50

82 25,50 3,60

83 26,00 2,50

84 26,20 3,00

№ d внутр d сечения

85 26,20 3,30

86 26,20 3,60

87 27,00 3,50

88 27,20 4,10

89 27,50 5,00

90 28,00 2,00

91 28,00 3,50

92 28,24 2,62

93 28,17 3,53

94 29,00 3,00

95 29,00 3,50

96 29,20 3,70

97 29,20 4,70

98 29,50 3,60

99 29,50 4,60

100 29,87 1,78

101 30,00 3,00

102 30,00 5,00

103 31,00 4,60

104 31,00 5,00

105 31,35 3,53

106 31,50 2,70

107 32,00 2,50

108 32,00 3,00

109 32,00 6,00

110 32,80 4,10

111 32,00 5,00

112 33,05 1,78

113 33,00 3,50

114 33,50 5,00

115 34,00 3,00

116 34,00 3,50

117 34,00 3,30

118 34,00 5,00

119 35,00 3,60

120 35,50 5,00

121 36,00 2,00

122 36,00 2,50

123 36,00 3,00

124 36,00 4,50

125 37,00 6,00

126 37,00 4,50

КОЛЬЦА РЕЗИНОВЫЕ



27

№ d внутр d сечения

127 38,00 2,00

128 38,00 2,50

129 38,00 3,00

130 38,00 3,60

131 38,80 3,30

132 38,80 4,70

133 39,00 2,50

134 39,00 4,60

135 40,00 2,00

136 40,80 4,70

137 41,00 2,00

138 41,00 3,00

139 41,00 4,60

140 42,00 5,00

140 42,00 4,00

142 43,00 3,50

143 44,00 3,00

144 44,05 3,50

145 44,00 5,00

146 44,10 3,50

147 45,00 2,00

148 45,00 3,00

149 45,00 5,00

150 46,80 4,10

151 47,00 5,33

152 48,00 2,00

153 48,00 3,00

154 48,00 3,60

155 48,00 5,00

156 48,50 3,30

157 49,00 5,80

158 49,20 5,70

159 50,00 2,00

160 50,00 2,50

161 51,00 3,00

162 51,00 3,60

163 52,00 3,00

164 52,00 5,70

165 53,00 3,00

166 53,00 3,60

167 54,00 2,50

168 54,00 3,00

№ d внутр d сечения

169 55,00 5,00

170 56,50 5,33

171 58,00 3,00

172 58,00 14,00

173 59,00 3,00

174 59,00 5,80

175 60,00 3,50

176 60,00 5,00

177 60,00 5,50

178 60,00 6,00

179 50,00 8,00

180 62,00 4,00

181 63,00 4,00

182 63,50 4,20

183 64,50 3,00

184 65,00 4,00

185 65,00 5,00

186 65,00 6,50

187 67,00 3,50

188 68,00 5,00

189 68,50 3,60

190 68,50 5,80

191 69,50 3,50

192 69,50 3,00

193 70,00 2,00

194 70,00 3,00

195 70,00 5,00

196 70,50 4,60

197 72,00 5,00

198 72,40 5,33

199 75,00 3,60

200 75,00 6,00

201 75,50 5,80

202 75,60 5,30

203 76,00 3,50

204 78,00 5,00

205 78,50 3,00

206 78,50 5,80

207 79,20 5,70

208 80,00 4,00

209 80,00 5,20

210 80,00 10,00

№ d внутр d сечения

211 80,50 4,60

212 81,00 5,40

213 82,00 3,50

214 84,00 6,00

215 85,00 3,00

216 85,50 3,50

217 86,00 6,00

218 87,50 4,50

219 87,50 6,20

220 88,00 5,00

221 88,00 6,00

222 88,00 7,90

223 88,00 4,50

224 88,30 6,90

225 88,50 3,53

226 88,50 4,60

227 88,50 5,80

228 90,00 4,00

229 90,50 4,60

230 92,00 3,50

231 92,50 3,30

232 93,00 3,00

233 94,00 5,60

234 94,50 5,30

235 91,60 5,33

236 95,00 3,50

237 95,00 1,50

238 95,00 5,00

239 97,10 7,90

240 98,00 3,00

241 98,00 3,60

242 98,00 5,00

243 98,00 5,80

244 100,00 3,00

245 100,00 3,50

246 100,00 3,60

247 102,00 1,60

248 102,00 3,20

249 102,00 3,60

250 102,00 3,90

251 103,00 3,60

252 105,00 3,30

КОЛЬЦА РЕЗИНОВЫЕ УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ  НЕСТАНДАРТНЫЕ
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№ d внутр d сечения

253 105,00 5,00

254 106,00 3,00

255 107,00 4,00

256 107,60 2,60

257 107,50 6,20

258 107,50 5,80

259 114,00 5,70

260 114,00 9,00

261 108,00 5,80

262 110,00 5,00

263 112,00 3,60

264 112,50 3,30

265 113,00 5,80

266 113,00 7,00

267 115,00 4,00

268 115,00 5,00

269 115,00 9,00

270 116,00 4,00

271 117,00 7,00

272 118,00 3,50

273 121,50 3,60

274 122,50 5,80

275 124,00 3,50

276 120,00 5,00

277 125,00 2,00

278 125,00 5,00

279 129,50 8,50

280 130,00 5,00

281 130,00 5,33

282 132,00 5,00

283 134,00 3,00

284 135,00 5,00

285 137,00 5,65

286 138,00 3,50

287 140,00 2,00

288 140,00 6,00

289 140,00 5,00

290 141,40 3,60

291 144,50 8,50

292 147,00 3,30

293 147,50 4,60

294 149,50 8,50

№ d внутр d сечения

295 150,00 2,00

296 150,00 3,30

297 150,00 8,50

298 151,00 3,60

299 155,00 8,50

300 158,00 5,00

301 159,70 5,80

302 160,00 2,50

303 161,00 3,60

304 161,50 3,30

305 162,00 3,50

306 162,00 5,80

307 171,00 3,00

308 171,00 3,60

309 171,00 5,20

310 172,50 6,20

311 174,00 3,50

312 175,00 2,50

313 178,00 3,53

314 180,00 5,05

315 180,50 3,20

316 184,00 3,53

317 185,00 7,00

318 188,00 3,50

319 190,00 3,50

320 190,00 3,53

321 195,00 5,00

322 196,50 5,80

323 198,20 6,00

324 198,60 5,20

325 200,00 3,00

326 200,00 5,00

327 205,00 6,20

328 210,00 4,00

329 208,00 3,50

330 210,00 5,00

331 220,00 4,00

332 220,00 5,10

333 226,00 4,60

334 228,00 5,00

335 229,30 5,70

336 230,00 5,80

КОЛЬЦА РЕЗИНОВЫЕ УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ  НЕСТАНДАРТНЫЕ

№ d внутр d сечения

337 233,00 4,00

338 235,00 4,00

339 240,00 5,00

340 240,00 5,80

341 250,00 3,00

342 250,00 4,00

343 250,00 8,00

344 250,50 5,80

345 270,00 3,00

346 270,00 3,50

347 279,30 5,70

348 284,00 5,00

349 290,00 4,50

350 291,50 5,33

351 295,00 6,00

352 296,00 5,00

353 299,50 5,80

354 304,00 6,20

355 330,00 3,53

356 340,00 2,00

357 340,00 2,30

358 342,00 5,00

359 347,00 6,20

360 355,00 3,53

361 355,00 5,20

362 381,00 6,20

363 400,00 5,00

364 402,00 3,53

365 433,50 8,50

366 443,50 5,80

367 448,50 5,80

368 470,00 3,00

369 480,00 2,00

370 494,50 7,00

371 504,00 4,00

372 520,00 5,00

373 600,00 8,60

374 695,00 5,33

375 701,80 7,00

376 800,00 5,33
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КОЛЬЦА РЕЗИНОВЫЕ УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ.  
ОСТ В 38.052-80

D d

Номин. Пред.откл. Номин.
Пред.
откл.

4
-0,1

2,0

± 0,1

5

6
-0,2

7

8

-0,3

9

10

8

2,5

9

10

11

-0,5

12

13

14

15

16

17

18

- 0,1             
- 0,6

19

20

21

22
- 0,1             
- 0,7

23

24

25

 - 0,1             
- 0,8

26

27

28

29

 - 0,1             
- 1,0

30

32

34

35

 - 0,2             
- 1,2

36

37

38

40

32  - 0,1             
- 1,034

35
 - 0,2             
- 1,2

36

37

D d

Номин. Пред.откл. Номин.
Пред.
откл.

38
-1,4

2,5

± 0,1

40
42 - 0,2             

- 1,345
46

- 0,2             
- 1,5

48
50
51

- 0,3             
- 1,9

3,0

52
53
55

56

58

+ 0,2             
-  0,1

60
63
65

- 0,3             
- 2,1

67
70
71
75 - 0,4             

- 2,480

85
- 0,4             
- 2,4

85 - 0,4             
- 2,7

3,5

90
95 - 0,5             

- 3,0100
105

- 0,5             
- 3,3

110
115
120
105

4,0

110
115

- 0,6             
- 3,9

120
125
130
135

- 0,7             
- 4,5

140
145
150
155

- 0,8             
- 5,0

160
165
170
175

- 0,9             
- 5,7

180
185
190

D d

Номин. Пред.откл. Номин.
Пред.
откл.

155

- 0,8             
- 5,0

4,5

 + 0,2             
-  0,1

160

165

170

175

- 0,9             
- 5,7

180

185

190

195 - 1,0             
- 6,0

± 0,2

200

210
- 1,0             
- 6,3

220
- 1,1             
- 6,6

230
- 1,2             
- 6,9

240
- 1,2             
- 7,2

250
- 1,2            
- 7,5

260
- 1,3             
- 7,8

270
- 1,3             
- 8,1

280
- 1,4             
- 8,4

290
- 1,4             
- 8,4

300
- 1,5             
- 9,0

260
- 1,3            
- 7,8

5,0

270
- 1,3             
- 8,1

280
- 1,4             
- 8,4

290
- 1,4             
- 8,7

300
- 1,5            
- 9,0

310
- 1,5             
- 9,3

320
- 1,6             
- 9,6

330
- 1,6             
- 9,9

340
- 1,7             

- 10,2

350
- 1,7             

- 10,5
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D d

Номин. Пред.откл. Номин.
Пред.
откл.

360
- 1,8             

- 10,8

6,0 ± 0,2

370
 - 1,8             
- 11,1

380
 - 1,9             
- 11,4

390
 - 1,9             
- 11,7

400
 - 2,0             
- 12,0

410
 - 2,0             
- 12,3

420
 - 2,1             
- 12,6

430
 - 2,1             
- 12,9

440
 - 2,2             
- 13,2

450
 - 2,2             
- 13,5

460
 - 2,3             
- 13,8

470
 - 2,3             
- 14,1

480
 - 2,4            
- 14,4

490
 - 2,5             
- 14,7

500
 - 2,5             
- 15,0

510
 - 2,6             
- 15,0

4
-0,1

2,5 ± 0,1

5
6

-0,2
7
42  - 0,2             

- 1,344
46  - 0,2             

- 1,548

50
 - 0,2             
- 1,5

20
 - 0,1             
- 0,7

3,0
 + 0,2             
- 0,1

21
22
23

 - 0,2             
- 0,8

24
25
26
27
28

D d

Номин. Пред.откл. Номин.
Пред.
откл.

29  - 0,2             
- 1,0

3,0
+ 0,2             
- 0,1

30

44
 - 0,2             
- 1,3

54
 - 0,2             
- 1,6

58
 - 0,8             
- 1,6

62
 - 0,3             
- 1,9

68
 - 0,3             
- 2,0

74
 - 0,3             
- 2,2

77
 - 0,4             
- 2,3

83
 - 0,4             
- 2,5

86
 - 0,4             
- 2,6

90
 - 0,4             
- 2,7

94
 - 0,5             
- 2,8

98
 - 0,5             
- 2,9

102
 - 0,5             
- 3,1

106
 - 0,5             
- 3,2

110
 - 0,5             
- 3,3

115
 - 0,6             
- 3,5

120
 - 0,6             
- 3,6

125
 - 0,6             
- 3,8

130
 - 0,6             
- 3,9

135
 - 0,7             
- 4,0

140
 - 0,7             
- 4,2

145
 - 0,7             
- 4,3

150
 - 0,7             
- 4,5

155
 - 0,8             
- 4,7

160
 - 0,8             
- 4,8

КОЛЬЦА РЕЗИНОВЫЕ УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ.  
ОСТ В 38.052-80

D d

Номин. Пред.откл. Номин.
Пред.
откл.

35
 - 0,1             
- 1,0

3,5
+ 0,2             
- 0,1

38  - 0,2             
- 1,240

42  - 0,2             
- 1,345

48
 - 0,2             
- 1,5

60  - 0,3             
- 1,9

62
65

68
 - 0,3             
- 2,0

71
 - 0,4             
- 2,1

74
 - 0,4             
- 2,2

77
 - 0,4             
- 2,3

80
 - 0,4             
- 2,4

83
 - 0,4             
- 2,5

86
 - 0,4             
- 2,6

94
 - 0,5             
- 2,8

98
 - 0,5             
- 2,9

102
 - 0,5             
- 3,0

106
 - 0,5             
- 3,2

125
 - 0,6             
- 3,8

130
 - 0,6             
- 3,9

135
 - 0,7             
- 4,0

140
 - 0,7             
- 4,2

145
 - 0,7             
- 4,3

150
 - 0,8             
- 4,5

155
 - 0,8             
- 4,7

160
 - 0,8             
- 4,8

166
 - 0,8             
- 5,1

172
 - 0,8             
- 5,1

178
 - 0,9             
- 5,3

184
 - 0,9             
- 5,5

КОЛЬЦА РЕЗИНОВЫЕ



31

КОЛЬЦА РЕЗИНОВЫЕ УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ.  
ОСТ В 38.052-80

D d

Номин. Пред.откл. Номин.
Пред.
откл.

190
 - 0,9             
- 5,7

3,5

+ 0,2             
- 0,1

196
 - 0,9             
- 5,9

203
 - 1,0             
- 6,1

210
 - 1,0             
- 6,3

25
 - 0,1             
- 0,8

4,0

28

30

32
 - 0,1             
- 1,0

50
 - 0,2             
- 1,5

52
 - 0,3             
- 1,8

55

60

65  - 0,3             
- 2,170

75  - 0,4             
- 2,480

85  - 0,4             
- 2,790

95  - 0,5             
- 3,0100

166
 - 0,8             
- 5,0

172
 - 0,9             
- 5,2

178
 - 0,9             
- 5,3

184
 - 0,9             
- 5,5

196
 - 1,0             
- 5,9

203
 - 1,0             
- 6,1

210
 - 1,0             
- 6,3

217
 - 1,1             
- 6,5

224
 - 1,1             
- 6,7

231
 - 1,1             
- 6,9

239
 - 1,2             
- 7,2

247
 - 1,2             
- 7,4

D d

Номин. Пред.откл. Номин.
Пред.
откл.

256
 - 1,3             
- 7,7

4,0
+ 0,2             
- 0,1

264
 - 1,3             
- 7,9

272
 - 1,3             
- 8,2

125  - 0,6             
- 3,9

4,5 ± 0,2

130

140  - 0,7             
- 4,5150

166
 - 0,8             
- 5,0

172
 - 0,4             
- 5,2

178
 - 0,9             
- 5,3

4,5 ± 0,2

184
 - 0,2             
- 5,5

196
 - 1,0             
- 5,9

203
 - 1,0             
- 6,1

217
 - 1,1             
- 6,5

D d

Номин. Пред.откл. Номин.
Пред.
откл.

224
 - 1,1             
- 6,7

4,5 ± 0,2

231
 - 1,1             
- 6,9

239
 - 1,2             
- 7,2

247
 - 1,2             
- 7,4

256
 - 1,3             
- 7,7

264
 - 1,3             
- 7,9

272
 - 1,3             
- 8,2

125  - 0,6             
- 3,9

6,5
 + 0,3             
- 0,2

130

140  - 0,7             
- 4,5150

160  - 0,8             
- 5,0170

180
 - 0,9             
- 5,8190
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КОЛЬЦА РЕЗИНОВЫЕ УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ ДЛЯ ПОДВИЖНЫХ СОЕДИНЕНИЙ.  
ОСТ В 38.0529-86 (ТИП 1)

D d

Номин. Пред. откл. Номин.
Пред. 
откл.

5,6

± 0,2

2,4
+ 0,2             
- 0,1

6,6

7,6

8,6

9,6

11,5

± 0,3

13,5

15,5

17,5

19,5 3,0

+ 0,3             
- 0,1

21,2

± 0,4

3,6
23,2

24,2
4,1

27,2

29,2
4,7

31,2

КОЛЬЦА РЕЗИНОВЫЕ УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ ДЛЯ ПОДВИЖНЫХ СОЕДИНЕНИЙ.  
ОСТ В 38.0529-86 (ТИП 2)

D d

Номин. Пред. откл. Номин.
Пред. 
откл.

195,0

± 0,2

6,2
+ 0,1            
- 0,1

205,0

215,0

225,0

235,0

244,0

± 2,5

254,0

264,0

274,0

284,0

D d

Номин. Пред. откл. Номин.
Пред. 
откл.

294,0

± 2,5

6,2

+ 0,1            
- 0,1

304,0

314,0

324,0

332,0

+ 0,4            
- 0,1

343,0

± 3,0

353,0

363,0

373,0

383,0 8,6

D d

Номин. Пред. откл. Номин.
Пред. 
откл.

390,0

± 3,0

8,6
+ 0,5            
- 0,1

393,0

398,0

413,0

428,0

443,0

458,0

± 3,5
473,0

478,0

493,0

D d

Номин. Пред. откл. Номин.
Пред. 
откл.

34,2

± 0,4
4,1

+ 0,3             
- 0,1

37,2

38,8
4,7

40,8

± 0,643,8
4,1

46,8

46,5 ± 0,8 5,8
+ 0,2             
- 0,1

53,5

± 0,8 5,8
+ 0,4             
- 0,1

58,5

63,5

68,5

73,5

78,5

83,5

88,5

D d

Номин. Пред. откл. Номин.
Пред. 
откл.

92,5

± 1,0

5,8
+ 0,4             
- 0,1

97,5

102,5

107,5

112,5

117,5

122,5

127,5

137,5

146,5

± 1,2
156,5

166,5

176,5

180,0

± 1,5 8,6
+ 0,5            
- 0,1

185,0

190,0

КОЛЬЦА РЕЗИНОВЫЕ



33

КОЛЬЦА РЕЗИНОВЫЕ УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ ДЛЯ НЕПОДВИЖНЫХ СОЕДИНЕНИЙ.  
ОСТ В 38.0529-86

D d

Номин. Пред. откл. Номин.
Пред. 
откл.

3,9
± 0,1

2,0 ± 0,1
4,9

5,9
+ 0,1 
- 0,2

6,9

7,9

8,6
± 0,2

2,4
+ 0,2           
- 0,1

9,6

11,5

± 0,3
13,5

15,5

17,5

+ 0,3             
- 0,1

19,5 3,0
21,2

± 0,4 3,3

24,2

26,2

27,2

29,2

31,2

32,2

34,2

D d

Номин. Пред. откл. Номин.
Пред. 
откл.

36,2
± 0,4

3,3
+ 0,3             
- 0,1

37,2

38,8

± 0,6

40,8

41,8

43,8

45,8

46,5

46,8

48,5

± 0,8

50,8

53,5

58,5

63,5

68,5

73,5

78,5

83,5

88,5

92,5 ± 0,1

D d

Номин. Пред. откл. Номин.
Пред. 
откл.

97,5

± 0,1

3,3
+ 0,3             
- 0,1

102,5

107,5

112,5

117,5

122,5

127,5

132,5

137,5

141,5

± 1,2

146,5

151,5

156,5

161,5

166,5

171,5

176,5

160,0

± 1,5165,0

190,0

КОЛЬЦА РЕЗИНОВЫЕ УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ ОВАЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ. ОСТ В 38.0528-85

Резиновые кольца овального сечения предназначе-
ны для уплотнения зазора между цилиндром и поршнем 
(плунжером, штоком, валом) в соединениях с возврат-
но-поступательным, винтовым, колебательным (враща-
тельно-реверсивным) и вращательным движениями из-
делий специального назначения в условиях воздействия 
жидких и газообразных сред. Допускается применение 
колец в неподвижных соединениях. 

№     
п/п

Типоразмер

d1 S1 h1

1 110,00 3,00 9,00

2 115,00 5,00 9,00

3 112,00 5,00 9,00

4 150,00 5,00 9,00

5 99,00 4,80 6,50

6 120,00 4,50 6,00

НЕСТАНДАРТНЫЕ РАЗМЕРЫ

В ЗАВИСИМОСТИ ОТ РАБОЧЕЙ СРЕДЫ ИЗГОТАВЛИВА-
ЮТСЯ СЛЕДУЮЩИЕ ТИПЫ КОЛЕЦ:

I - кольца овального сечения для газообразных ра-
бочих сред с поверхностью разъема пресс-формы под 
углом 60°,

II - кольца овального сечения для жидких рабочих сред 
с поверхностью разъема пресс-формы под углом 180°.

№     
п/п

Типоразмер

d1 S1 h1

7 132,00 7,50 9,00

8 170,00 4,50 6,00

9 182,50 7,50 9,00

10 205,50 7,50 9,00

11 240,00 6,50 8,50

12 412,00 6,00 8,40

КОЛЬЦА РЕЗИНОВЫЕ
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КОЛЬЦА РЕЗИНОВЫЕ УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ ОВАЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ. ОСТ В 38.0528-85

d1 S1 h1 R R1

Номин. Пред. откл. Номин. Пред. откл. Номин. Пред. откл. Номин. Пред. откл. Номин. Пред. откл.

12,0

- 0,1             
- 0,6

2,7 ± 0,15 3,8 ± 0,15 2,3 ± 0,12 1,0 ± 0,08
15,0
20,0
22,0
25,0

- 0,1             
- 0,8

3,20

± 0,20

4,2 ± 0,20 2,40

± 0,15

1,20

± 0,10

26,0
27,0
28,0
30,0

- 0,2             
- 1,0

32,0
34,0
36,0

- 0,2             
- 1,3

40,0
45,0
49,0 - 0,2             

- 1,5

4,50 6,00 ± 0,25 3,30 1,30

50,0
52,0

- 0,3             
- 1,8

55,0
56,0
60,0
63,0

- 0,3             
- 2,1

65,0
70,0
71,0
75,0 - 0,4             

- 2,480,0
85,0 - 0,4             

- 2,790,0
95,0 - 0,5             

- 3,0100,0
105,0 - 0,5             

- 3,3110,0
115,0 - 0,6             

- 3,6120,0
125,0 - 0,6             

- 3,9130,0

тип 2

тип 1
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КОЛЬЦА РЕЗИНОВЫЕ УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ ОВАЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ. ОСТ В 38.0528-85

d1 S1 h1 R R1

Номин. Пред. откл. Номин. Пред. откл. Номин. Пред. откл. Номин. Пред. откл. Номин. Пред. откл.

140,0
- 0,7             
- 4,5

4,50 ± 0,20 6,00 ± 0,25 3,30 ± 0,15 1,30

± 0,10

145,0
150,0
155,0

- 0,8             
- 5,0

160,0
165,0
170,0
175,0

- 0,9             
- 5,8

180,0
185,0
190,0
195,0
200,0 - 1,0             

- 6,3

6,50 ± 0,25 8,50 ± 0,30 4,60 ± 0,20 1,80

210,0
220,0 - 1,1             

- 6,8230,0
240,0 - 1,2             

- 7,5250,0
260,0 - 1,3             

- 8,0270,0
280,0 - 1,4             

- 8,5290,0
300,0 - 1,5             

- 9,0310,0
320,0 - 1,6 

- 9,6330,0
340,0 - 1,7             

- 10,0350,0
360,0 - 1,8             

- 11,0370,0
380,0 - 1,9             

- 11,5390,0
400,0 - 2,0             

- 12,5410,0
420,0

- 2,1             
- 13,0

430,0
440,0
450,0 - 2,3             

- 13,5470,0
480,0

- 2,4             
- 14,0

490,0
500,0
515,0

- 2,7             
- 15,0

9,50 ± 0,30 12,50 ±  0,40 7,00 ± 0,30 3,20 ± 0,15

530,0
545,0
560,0
585,0

- 3,0             
- 16,0

600,0
615,0
630,0

КОЛЬЦА РЕЗИНОВЫЕ
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МАНЖЕТЫ

Манжеты и сальники 
Манжетами называются уплотнения для соединений 

деталей машин и механизмов. Манжеты изготавливают-
ся в виде резиновых колец. Манжеты служат для предот-
вращения проникновения жидкостей и газов из области 
высокого давления в область низкого давления. Манже-
ты предназначены для уплотнения зазора между цилин-
дром и поршнем (плунжером и штоком) в гидравлических 
устройствах, работающих в услових возвратно-поступа-
тельного движения.

АО «НИИРПИ» изготавливает и поставляет сальники и 
манжеты различных модификаций и назначений, типовые 
и изготовленные на заказ. 

Сальники и армированные манжеты – это два назва-
ния одного и того же РТИ. Сальники и манжеты использу-
ются в различных отраслях промышленности. 

В зависимости от области применения сальник может 
обладать различными техническими параметрами, кото-
рые определяются его строением и свойствами. 

№
Обозначе-

ние 

Размер, мм              

D d h

1 9х4 9 4 4

2 28х18 28 18 5

3 30х15 30 15 6,5

4 36х25 36 25 7

5 36х25 36 25 8

6 40х28 40 28 10

7 50х33 50 33 7

8 50х40 50 40 5

9 50х40 50 40 9

10 55х45 55 45 8

11 56х40 56 40 12

12 52х40 52 40 5,5

13 58х45 58 45 7

14 60х40 60 40 10

15 67х55 67 55 5

№
Обозначе-

ние 

Размер, мм              

D d h

16 67х55 67 55 6

17 90х70 90 70 12,5

18 112х90 112 90 5

19 112х90 112 90 10

20 125х110 125 110 7

21 130х110 130 110 10

22 150х120 150 120 15

23 150х120 150 120 10

24 150х140 150 140 10

25 175х150 175 150 5,5

26 181х171 181 171 10

27 209,5х184 209,5 184 12

28 230х190 230 190 14

29 260х220 260 220 14

30 363х353 363 353 10

МАНЖЕТЫ НЕСТАНДАРТНЫЕ
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МАНЖЕТЫ

МАНЖЕТЫ РЕЗИНОВЫЕ УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ ДЛЯ ГИДРАВЛИЧЕСКИХ УСТРОЙСТВ (ВОРОТНИКОВЫЕ).  
ГОСТ 6969-54

Манжеты уплотнительные предназначены для обеспе-
чения герметичности в гидравлических устройствах для 
машин и узлов, спроектированных до 01.07.1971 и нахо-
дящихся в эксплуатации. Работоспособны при температу-
рах от минус 35°С до плюс 80°С.

ГОСТ 6969-54 был отменен ГОСТ 14896-84. 
На сегодняшний день манжеты уплотнительные 
по ГОСТ 6969-54 не выпускаются. Но с отменой 
ГОСТа спрос на манжеты не снизился. Сегодня выпу-
скаются те же уплотнительные манжеты, только по  
ТУ 38 1051725-86. На самих манжетах указана маркиров-
ка ГОСТ 6969-54.

Считается, что манжеты по ГОСТ 6969-54 - есть ман-
жеты типа 2 по ГОСТ 14896-84. В ГОСТе 14896-84 напи-
сано, что «взамен манжет типа 2 допускается применять 
манжеты типа 3, являющиеся взаимозаменяемыми с ман-

№
Обозначение 

по ГОСТ
Размер, мм              

d D h
1 6x14 6 14 4

2 8x16 8 16 4

3 10x19 10 19 5

4 10x19 10 19 6

5 10x22 10 22 6

6 10x25 10 25 8

7 12x20 12 20 4

8 12x24 12 24 6

9 14x22 14 22 4

10 14x30 14 30 8

11 16x24 16 24 4

12 16x28 16 28 6

13 16x32 16 32 8

14 18x30 18 30 6

15 19x35 19 35 6

16 20x32 20 32 6

17 20x35 20 35 8

18 20x36 20 36 8

19 22x38 22 38 8

20 22x42 22 42 10

21 24x40 24 40 8

22 25x45 25 45 10

23 28x48 28 48 10

24 30x50 30 50 10

25 32x52 35 52 10

26 35x55 35 55 10

27 38x58 38 58 10

28 40x60 40 60 10

№
Обозначение 

по ГОСТ
Размер, мм              

d D h
29 42x62 42 62 10

30 45x65 45 65 10

31 45x75 45 75 15

32 48x68 45 68 10

33 50x70 50 70 10

34 50x75 50 75 13

35 50x80 50 80 15

36 52x72 52 72 10

37 55x75 55 75 10

38 55x80 55 80 12,5

39 60x80 60 80 10

40 60x85 60 85 12,5

41 60x90 60 90 15

42 65x85 65 85 10

43 65x90 65 90 12,5

44 65x90 65 90 12,5

45 70x90 70 90 10

46 70x95 70 95 12,5

47 70x100 70 100 15

48 75x95 75 95 10

49 75x100 75 100 12,5

50 75x105 75 105 14

51 80x100 80 100 10

52 80x105 80 105 12

53 80x105 80 105 15

54 80x110 80 110 15

55 85x110 85 110 12

56 90x120 90 120 15

№
Обозначение 

по ГОСТ
Размер, мм              

d D h
57 95x125 95 125 15

58 100x130 100 130 15

59 105x135 105 135 15

60 110x140 110 140 15

61 120x140 120 140 16

62 120x150 120 150 15

63 125x155 125 155 15

64 130x160 130 160 15

65 140x170 140 170 15

66 150x180 150 180 15

67 160x190 160 190 15

68 170x200 170 200 15

69 180x210 180 210 19

70 180x220 180 220 19

71 190x220 190 220 15

72 200x230 100 230 15

73 200x240 200 240 22

74 210x250 210 250 20

75 220x260 220 260 20

76 240x280 240 280 23

77 250x290 250 290 21

78 260x300 260 300 20

79 280x320 280 320 19

80 300x340 300 340 21

81 310x340 310 340 15

82 400x430 400 430 15

83 425x450 425 450 15

84 500x530 500 530 15

жетами типа 2. Манжеты типа 2 при разработке и модер-
низации существующих гидравлических устройств при-
менять не допускается». Таким образом рекомендуется 
старые уплотнительные манжеты ГОСТ 6969-54 заменять 
на манжеты типа 3 по ГОСТ 14896-84. И все же, при за-
мене ГОСТ 6969-54 на манжеты типа 3 по ГОСТ 14896-84 
следует учитывать разность высот.
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РЕЗИНОВЫЕ МАНЖЕТЫ. ТУ 38 1051725-86 

Манжеты предназначены для обеспечения герметичности уплотнения в гидравлических устройствах для машин и 
узлов, которые были спроектированы до 01.07.1971

№
Обозначе-
ние по ТУ

Размер, мм              

D d h

1 14х6 14,0 6,0 4,0
2 15х7 15,0 7,0 4,0
3 16х8 16,0 8,0 4,0
4 17х9 17,0 9,0 4,0
5 18х10 18,0 10,0 4,0
6 20х12 20,0 12,0 4,0
7 22х14 22,0 14,0 4,0
8 24х16 24,0 16,0 4,0
9 22х10 22,0 10,0 6,0

10 24х12 24,0 12,0 6,0
11 25х13 25,0 13,0 6,0
12 28х16 28,0 16,0 6,0
13 30х18 30,0 18,0 6,0
14 32х20 32,0 20,0 6,0
15 35х23 35,0 23,0 6,0
16 30х14 30,0 14,0 8,0
17 32х16 32,0 16,0 8,0
18 35х19 35,0 19,0 8,0
19 36х20 36,0 20,0 8,0
20 38х22 38,0 22,0 8,0
21 40х24 40,0 24,0 8,0
22 40х20 40,0 20,0 10,0
23 45х25 45,0 25,0 10,0
24 48х28 48,0 28,0 10,0
25 50х30 50,0 30,0 10,0
26 52х32 52,0 32,0 10,0
27 55х35 55,0 35,0 10,0

№
Обозначе-
ние по ТУ

Размер, мм              

D d h

28 58х38 58,0 38,0 10,0
29 60х40 60,0 40,0 10,0
30 62х42 62,0 42,0 10,0
31 65х45 65,0 45,0 10,0
32 68х48 68,0 48,0 10,0
33 70х50 70,0 50,0 10,0
34 72х52 72,0 52,0 10,0
35 75х55 75,0 55,0 10,0
36 80х60 80,0 60,0 10,0
37 85х65 85,0 65,0 10,0
38 90х70 90,0 70,0 10,0
39 95х75 95,0 75,0 10,0
40 100х80 100,0 80,0 10,0
41 75х50 75,0 50,0 12,5
42 80х55 80,0 55,0 12,5
43 85х60 85,0 60,0 12,5
44 90х65 90,0 65,0 12,5
45 95х70 95,0 70,0 12,5
46 100х75 100,0 75,0 12,5
47 105х80 105,0 80,0 12,5
48 110х85 110,0 85,0 12,5
49 75х45 75,0 45,0 15,0
50 80х50 80,0 50,0 15,0
51 85х55 85,0 55,0 15,0
52 95х65 95,0 65,0 15,0
53 100х70 100,0 70,0 15,0
54 105х75 105,0 75,0 15,0

№
Обозначе-
ние по ТУ

Размер, мм              

D d h

55 110х80 110,0 80,0 15,0
56 120х90 120,0 90,0 15,0
57 125х95 125,0 95,0 15,0
58 130х100 130,0 100,0 15,0
59 135х105 135,0 105,0 15,0
60 140х110 140,0 110,0 15,0
61 150х120 150,0 120,0 15,0
62 155х125 155,0 125,0 15,0
63 160х130 160,0 130,0 15,0
64 170х140 170,0 140,0 15,0
65 180х150 180,0 150,0 15,0
66 190х160 190,0 160,0 15,0
67 200х170 160,0 170,0 15,0
68 210х180 210,0 180,0 20,0
69 220х190 220,0 190,0 20,0
70 230х200 230,0 200,0 20,0
71 240х210 240,0 210,0 20,0
72 220х180 220,0 180,0 20,0
73 230х190 230,0 190,0 20,0
74 240х200 240,0 200,0 20,0
75 250х210 250,0 210,0 20,0
76 260х220 260,0 220,0 20,0
77 280х240 280,0 240,0 20,0
78 290х250 290,0 250,0 20,0
79 300х260 300,0 260,0 20,0
80 320х280 320,0 280,0 20,0
81 340х300 340,0 300,0 20,0

МАНЖЕТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ РЕЗИНОВЫЕ ДЛЯ ГИДРАВЛИЧЕСКИХ УСТРОЙСТВ.  
ГОСТ 14896-84

Гидравлические манжеты предназначены для уплот-
нения зазора между цилиндром и поршнем (плунжером 
и штоком) в гидравлических устройствах, работающих в 
условиях возвратно поступательного движения со скоро-
стью относительного перемещения не более 0,5 м/с.

Рабочее давление гидравлических манжет: от 0,1 до 50 МПа.
Рабочая температура гидравлических манжет: от ми-

нус 60 °С до плюс 200 °С
Рабочий ход гидравлических манжет: до 10 м.
Частота срабатывания гидравлических манжет: до 0.5 Гц 

МАНЖЕТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ИЗГОТАВЛИВАЮТ ТРЕХ 
ТИПОВ:

•	тип 1: для давлений 0,1-50 МПа (1,0-500 кгс/см2);
•	тип 2: для давлений 0,25-32 МПа (2,5-320 кгс/см2);  
•	тип 3: для давлений 1,0-50 МПа (10,0-500 кгс/см2).
Взамен гидравлических манжет типа 2 допускается 

применять гидравлические манжеты типа 3, являющи-
еся взаимозаменяемыми с манжетами типа 2. Манжеты 
гидравлические ГОСТ 14896-84 тип 2, сегодня не изго-
тавливают, такие манжеты заменяются манжетами по 
ТУ 38 1051725-86.

МАНЖЕТЫ
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МАНЖЕТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ РЕЗИНОВЫЕ ДЛЯ ГИДРАВЛИЧЕСКИХ УСТРОЙСТВ.  
ГОСТ 14896-84. ТИП 1

№
Обозначение 

по ГОСТ

Размер, мм              

D d h

1 1-12х4 12 4 6
2 1-13х5 13 5 6
3 1-14х6 14 6 6
4 1-16х8 16 8 6
5 1-18х10 18 10 6
6 1-20х12 20 12 6

7 1-22х14 22 14 6

8 1-25х15 25 15 7
9 1-26х16 26 16 7

10 1-28х18 28 18 7
11 1-30х20 30 20 7
12 1-32х22 32 22 7
13 1-35х25 35 25 7
14 1-36х26 36 26 7
15 1-37х27 37 27 7
16 1-38х28 38 28 7
17 1-40х30 40 30 7
18 1-42х32 42 32 7
19 1-45х35 45 35 7
20 1-46х36 46 36 7
21 1-50х40 50 40 7
22 1-55х45 55 45 7

№
Обозначение 

по ГОСТ

Размер, мм              

D d h

23 1-56х46 56 46 7
24 1-63х48 63 48 9
25 1-60х50 60 50 9
26 1-70х55 70 55 9
27 1-71х56 71 56 9
28 1-78х63 78 63 9
29 1-80х65 80 65 9
30 1-85х70 85 70 9
31 1-90х75 90 75 9
32 1-100х80 100 80 10
33 1-110х90 110 90 10
34 1-120х100 120 100 10
35 1-125х105 125 105 10
36 1-130х110 130 110 10
37 1-140х120 140 120 10
38 1-145х125 145 125 10
39 1-160х140 160 140 10
40 1-180х160 180 160 10
41 1-200х180 200 180 10
42 1-220х200 220 200 10
43 1-240х220 240 220 10
44 1-250х230 250 230 10

№
Обозначение 

по ГОСТ

Размер, мм              

D d h

45 1-270х250 270 250 10
46 1-280х260 280 260 10
47 1-300х280 300 280 10
48 1-320х300 320 300 10
49 1-340х320 340 320 10
50 1-360х335 360 335 12,5
51 1-385х360 385 360 12,5
52 1-400х375 400 375 12,5
53 1-425х400 425 400 12,5
54 1-475х450 475 450 12,5
55 1-500х475 500 475 12,5
56 1-525х500 525 500 12,5
57 1-560х530 460 530 15
58 1-590х560 590 560 15
59 1-630х600 630 600 15
60 1-660х630 660 630 15
61 1-710х670 710 670 20
62 1-750х710 750 710 20
63 1-800х760 800 760 20
64 1-840х800 840 800 20
65 1-900х850 900 850 25
66 1-950х900 950 900 25

МАНЖЕТЫ
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МАНЖЕТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ РЕЗИНОВЫЕ  ДЛЯ ГИДРАВЛИЧЕСКИХ УСТРОЙСТВ.  
ГОСТ 14896-84. ТИП 3

№
Обозна-
чение по 

ГОСТ

Размер, мм              

D d h

1 3-12х4 12 4 5

2 3-13х5 13 5 5

3 3-14х6 14 6 5

4 3-16х8 16 8 5

5 3-18х10 18 10 5

6 3-22х10 22 10 7,5

7 3-20х12 20 12 5

8 3-24х12 24 12 7,5

9 3-25х13 25 13 7,5

10 3-22х14 22 14 7,5

11 3-30х14 30 14 9,5

12 3-24х16 24 16 7,5

13 3-28х16 28 16 7,5

14 3-32х16 32 16 9,5

15 3-30х18 30 18 7,5

16 3-32х20 32 20 7,5

17 3-36х20 36 20 9,5

18 3-40х20 40 20 9,5

19 3-38х22 38 22 9,5

20 3-42х22 42 22 12

21 3-36х24 36 24 9,5

22 3-40х24 40 24 9,5

23 3-45х25 45 25 12

24 3-47х27 47 27 12

25 3-48х28 48 28 12

26 3-50х30 50 30 12

27 3-52х32 52 32 12

28 3-56х36 56 36 12

29 3-60х40 60 40 12

30 3-63х43 63 43 12

31 3-65х45 65 45 12

32 3-75х45 75 45 17

33 3-70х50 70 50 12

34 3-75х50 75 50 14,5

35 3-80х50 80 50 17

36 3-80х55 80 55 14,5

37 3-76х56 76 56 12

38 3-81х56 81 56 14,5

№
Обозна-
чение по 

ГОСТ

Размер, мм              

D d h

39 3-86х56 86 56 17

40 3-80х60 80 60 12

41 3-90х60 90 60 17

42 3-83х63 83 63 12

43 3-88х63 88 63 14,5

44 3-93х63 98 63 17

45 3-90х65 90 65 14,5

46 3-90х70 90 70 12

47 3-95х70 95 70 14,5

48 3-100х70 100 70 17

49 3-100х75 100 75 14,5

50 3-100х80 100 80 12

51 3-105х80 105 80 14,5

52 3-110х80 110 80 17

53 3-110х85 110 85 14,5

54 3-120х90 120 90 17

55 3-125х95 125 95 17

56 3-130х100 130 100 17

57 3-140х110 140 110 17

58 3-155х125 155 125 17

59 3-160х130 160 130 17

№
Обозна-
чение по 

ГОСТ

Размер, мм              

D d h

60 3-170х140 170 140 17

61 3-180х150 180 150 17

62 3-190х160 190 160 17

63 3-200х170 200 170 17

64 3-210х180 210 180 17

65 3-220х180 220 180 23

66 3-220х190 220 190 17

67 3-230х200 230 200 17

68 3-240х200 240 200 23

69 3-250х210 250 210 23

70 3-260х220 260 220 23

71 3-280х240 280 240 23

72 3-290х250 290 250 23

73 3-320х280 320 280 23

74 3-360х320 360 320 23

75 3-400х360 400 360 23

76 3-440х400 440 400 23

77 3-450х410 450 410 23

78 3-490х450 490 450 23

79 3-500х460 500 460 23

80 3-540х500 540 500 23

МАНЖЕТЫ



41

МАНЖЕТЫ  УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ РЕЗИНОВЫЕ  ДЛЯ ПНЕВМАТИЧЕСКИХ УСТРОЙСТВ.  
ГОСТ 6678-72

Манжеты пневматические предназначены для уплотнения цилиндров и штоков пневматических устройств, работа-
ющих при давлении 0,05 до 10 кгс/см2 со скоростью возвратно-поступательного движения до 1 м/с и температуре от 
минус 65 °C до плюс 150 °C.

тип 1

ПРОИЗВОДИТСЯ ДВА ВИДА МАНЖЕТ: 
Манжеты первого типа предназначены для уплотне-

ния цилиндра. Манжеты второго типа предназначены для 
уплотнения штока. 

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ:
1-ХХХ-Х - манжета для уплотнения цилиндра, где:
1 - тип манжеты
ХХХ - диаметр цилиндра (мм), 
Х - группа резин. 
2-ХХХ-Х - манжета для уплотнения штока диаметром 

40 мм, где: 2 - тип манжеты, ХХХ - диаметр штока (мм), 
Х - группа резин.

тип 2

№
Обозначение по 

ГОСТ
Размер, мм              

D h
1 1-010-3 11 3,5
2 1-011-3 12 3,5
3 1-012-3 13 3,5
4 1-014-3 15 3,5
5 1-016-3 17 3,5
6 1-018-3 19 4,0
7 1-020-3 21 4,0
8 1-022-3 23 4,0
9 1-025-3 26 5,0

10 1-028-3 29 5,0
11 1-032-1 33 5,0
12 1-032-3 33 5,0
13 1-036-3 37 6,0
14 1-040-3 41 6,0
15 1-045-3 46 6,0
16 1-050-3 50 6,5
17 1-056-3 56 6,5
18 1-060-3 60 6,5
19 1-063-3 63 6,5
20 1-070-3 70 6,5
21 1-071-3 71 6,5
22 1-080-3 80 6,5
23 1-090-3 90 6,5
24 1-100-3 100 6,5
25 1-110-3 109 7,0
26 1-125-3 124 7,0
27 1-140-3 139 7,0
28 1-160-3 159 7,0
29 1-180-3 179 7,0
30 1-200-3 199 7,0
31 1-220-3 219 8,0
32 1-250-3 249 8,0
33 1-280-3 279 8,0
34 1-320-3 319 8,0
35 1-360-3 359 8,0
36 1-400-3 399 8,0

№
Обозначение по 

ГОСТ
Размер, мм              

d h
1 2-005-3 4 4
2 2-006-3 5 4
3 2-008-3 7 4
4 2-009-3 8 4
5 2-010-1 9 5
6 2-011-3 10 5
7 2-012-3 11 5
8 2-014-3 13 5
9 2-016-3 15 6

10 2-018-3 17 6
11 2-020-3 19 6
12 2-022-3 21 6
13 2-025-3 24 6
14 2-028-3 27 6
15 2-032-3 31 6
16 2-036-2 34,5 6
17 2-040-3 38,5 6
18 2-045-3 43,55 6
19 2-050-3 48,5 6
20 2-056-3 54 6
21 2-060-3 58 6
22 2-063-3 61 7
23 2-070-3 68 7
24 2-071-3 69 7
25 2-080-3 78 7
26 2-090-3 88 7
27 2-100-3 98 7
28 2-110-3 108 7
29 2-125-3 123 7
30 2-140-3 138 7
31 2-160-3 158 7
32 2-180-3 178 7
33 2-200-3 198 7

тип 1

тип 2

МАНЖЕТЫ
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МАНЖЕТЫ РЕЗИНОВЫЕ АРМИРОВАННЫЕ ДЛЯ ВАЛОВ 
ГОСТ 8752-79

Манжеты армированные (сальники) предназначены для уплотнения валов. Согласно ГОСТ манжеты должны рабо-
тать при температуре от минус 60°С до плюс 170°С, в зависимости от группы резины, держать давление до 0,5 атм. 
при скорости до 20 м/с.

МАНЖЕТЫ ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ ДВУХ ТИПОВ:
•	 однокромочные (тип 1)  
•	 однокромочные с пыльником (тип 2). 
Манжеты (сальники) типа 1 предназначаются для пре-

дотвращения вытекания уплотняемой среды.  Манжеты 
(сальники) типа 2 предназначаются для предотвращения 
вытекания уплотняемой среды и защиты от проникнове-
ния пыли.

МАНЖЕТЫ (САЛЬНИКИ) ДОЛЖНЫ ИЗГОТАВЛИВАТЬСЯ 
В ДВУХ ИСПОЛНЕНИЯХ: 

•	 с механически обработанной кромкой. 
•	 с формованной кромкой. 

тип 2

тип 1

№ Тип
Размер, мм

d D h
1 1 2 6х16-5
2 1 2 6х16-7
3 1 2 6х20-7
4 1 2 6х22-7
5 1 2 7х17-5
6 1 2 7х17-7
7 1 2 7х20-5
8 1 2 7х20-7
9 1 2 7х22-7

10 1 2 8х18-5
11 1 2 8х22-7
12 1 2 8х24-7
13 1 2 8х26-7
14 1 2 9х19-5
15 1 2 9х22-7
16 1 2 9х26-7
17 1 2 10х20-5
18 1 2 10х22-7
19 1 2 10х25-7
20 1 2 10х26-7
21 1 2 11х21-5
22 1 2 11х25-7
23 1 2 11х26-7
24 1 2 11х28-7
25 1 2 12х22-5
26 1 2 12х24-7
27 1 2 12х25-7
28 1 2 12х26-7
29 1 2 12х28-7
30 1 2 12х30-7
31 1 2 13х25-6
32 1 2 13х26-6
33 1 2 13х28-7
34 1 2 14х26-6

№ Тип
Размер, мм

d D h
35 1 2 14х26-7
36 1 2 14х28-7
37 1 2 14х30-7
38 1 2 15х26-7
39 1 2 15х27-6
40 1 2 15х30-7
41 1 2 15х32-7
42 1 2 15х35-7
43 1 2 16х28-6
44 1 2 16х30-7
45 1 2 16х35-7
46 1 2 16х36-7
47 1 2 16х40-7
48 1 2 17х29-6
49 1 2 17х30-7
50 1 2 17х32-7
51 1 2 17х35-7
52 1 2 18х30-6
53 1 2 18х30-7
54 1 2 18х31-7
55 1 2 18х35-7
56 1 2 19х31-6
57 1 2 19х32-7
58 1 2 19х35-7
59 1 2 19х47-7
60 1 2 20х32-6
61 1 2 20х34-7
62 1 2 20х35-7
63 1 2 20х40-10
64 1 2 20х42-10
65 1 2 21х35-7
66 1 2 21х40-10
67 1 2 22х35-7
68 1 2 22х36-7

№ Тип
Размер, мм

d D h
69 1 2 22х40-10
70 1 2 23х35-7
71 1 2 24х38-7
72 1 2 24х40-7
73 1 2 24х46-10
74 1 2 25х38-7
75 1 2 25х39-7
76 1 2 25х40-7
77 1 2 25х42-10
78 1 2 25х47-7
79 1 2 25х52-7
80 1 2 26х38-7
81 1 2 26х40-7
82 1 2 26х45-10
83 1 2 26х47-10
84 1 2 28х40-7
85 1 2 28х42-7
86 1 2 28х45-10
87 1 2 28х47-10
88 1 2 28х50-10
89 1 2 28х52-7
90 1 2 30х42-7
91 1 2 30х45-7
92 1 2 30х47-7
93 1 2 30х47-10
94 1 2 30х50-10
95 1 2 30х52-7
96 1 2 30х52-10
97 1 2 32х44-7
98 1 2 32х45-7
99 1 2 32х45-8

100 1 2 32х47-8
102 1 2 32х48-7
102 1 2 32х52-8

МАНЖЕТЫ
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№ Тип
Размер, мм

d D h
103 1 2 32х52-10
104 1 2 34х50-7
105 1 2 35х48-7
106 1 2 35х50-7
107 1 2 35х50-8
108 1 2 35х52-8
109 1 2 35х52-10
110 1 2 35х55-8
111 1 2 35х55-10
112 1 2 35х58-10
113 1 2 36х48-7
114 1 2 36х50-7
115 1 2 36х58-10
116 1 2 38х52-7
117 1 2 38х54-7
118 1 2 38х55-7
119 1 2 38х55-8
120 1 2 38х56-10
121 1 2 38х58-8
122 1 2 38х58-10
123 1 2 38х60-10
124 1 2 38х62-8
125 1 2 40х52-7
126 1 2 40х55-7
127 1 2 40х58-10
128 1 2 40х60-10
129 1 2 40х62-8
130 1 2 40х62-10
131 1 2 41х56-7
132 1 2 42х58-7
133 1 2 42х62-8
134 1 2 42х62-10
135 1 2 42х64-10
136 1 2 42х68-10
137 1 2 43х65-10
138 1 2 44х55-8
139 1 2 44х65-10
140 1 2 45х59-7
141 1 2 45х60-7
142 1 2 45х62-8
143 1 2 45х64-10
144 1 2 45х65-8
145 1 2 45х65-10
146 1 2 45х70-10
147 1 2 48х65-7
148 1 2 48х66-10
149 1 2 48х70-10
150 1 2 48х72-10
151 1 2 50х65-7
152 1 2 50х68-8
153 1 2 50х70-10
154 1 2 50х72-8
155 1 2 50х76-10
156 1 2 50х80-10

№ Тип
Размер, мм

d D h
157 1 2 51х76-10
158 1 2 52х70-10
159 1 2 52х72-10
160 1 2 52х75-10
161 1 2 52х76-10
162 1 2 52х81-10
163 1 2 54х80-10
164 1 2 55х72-8
165 1 2 55х75-10
166 1 2 55х80-8
167 1 2 55х82-10
168 1 2 56х80-10
169 1 2 57х80-10
170 1 2 58х80-10
171 1 2 58х82-10
172 1 2 58х84-10
173 1 2 60х80-8
174 1 2 60х80-10
175 1 2 60х82-10
176 1 2 60х85-8
177 1 2 62х80-10
178 1 2 62х90-10
179 1 2 62х93-10
180 1 2 63х90-10
181 1 2 64х95-10
182 1 2 65х85-10
183 1 2 65х90-10
184 1 2 68х95-10
185 1 2 70х90-10
186 1 2 70х92-10
187 1 2 70х95-10
188 1 2 71х95-10
189 1 2 74х102-10
190 1 2 75х94-10
191 1 2 75х95-10
192 1 2 75х100-10
193 1 2 75х102-10
194 1 2 75х105-10
195 1 2 79х110-10
196 1 2 80х100-10
197 1 2 80х105-10
198 1 2 80х110-10
199 1 2 82х115-10
200 1 2 83х110-10
201 1 2 85х110-12
202 1 2 85х115-12
203 1 2 85х120-12
204 1 2 90х112-12
205 1 2 90х115-15
206 1 2 90х120-12
207 1 2 92х120-12
208 1 2 95х127-12
209 1 2 95х130-12
210 1 2 100х125-12

№ Тип
Размер, мм

d D h
211 1 2 105х130-12
212 1 2 105х138-12
213 1 2 110х135-12
214 1 2 110х140-12
215 1 2 112х136-12
216 1 2 114х145-12
217 1 2 115х140-12
218 1 2 115х145-12
219 1 2 119х146-12
220 1 2 120х145-12
221 1 2 120х150-12
222 1 2 125х150-12
223 1 2 125х155-12
224 1 2 130х154-15
225 1 2 130х155-15
226 1 2 130х160-15
227 1 2 134х160-15
228 1 2 137х160-15
229 1 2 140х170-15
230 1 2 142х168-15
231 1 2 145х175-15
232 1 2 150х180-15
233 1 2 155х185-15
234 1 2 160х190-15
235 1 2 165х195-15
236 1 2 170х200-15
237 1 2 175х205-15
238 1 2 180х210-15
239 1 2 180х220-15
240 1 2 190х220-15
241 1 2 190х230-15
242 1 2 195х235-15
243 1 2 200х230-15
244 1 2 200х240-15
245 1 2 210х250-15
246 1 2 220х250-15
247 1 2 220х260-15
248 1 2 230х270-15
249 1 2 240х270-15
250 1 2 240х280-15
251 1 2 250х290-15
252 1 2 260-300-18
253 1 2 270х320-18
254 1 2 280х320-18
255 1 2 300-340-18
256 1 2 320-360-18
257 1 2 340х380-18
258 1 2 360х400-18
259 1 2 380х420-18
260 1 2 400х440-18
261 1 2 420х470-22
262 1 2 450х500-22
263 1 2 480х530-22
264 1 2 500х550-22

МАНЖЕТЫ РЕЗИНОВЫЕ АРМИРОВАННЫЕ ДЛЯ ВАЛОВ. ГОСТ 8752-79

МАНЖЕТЫ
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 УПЛОТНЕНИЯ ШЕВРОННЫЕ РЕЗИНО-ТКАНЕВЫЕ ДЛЯ ГИДРАВЛИЧЕСКИХ УСТРОЙСТВ.  
ГОСТ 22704-77

Шевронные уплотнения (комплект из манжет шев-
ронных и шевронных колец) предназначены для уплот-
нения штоков и цилиндров гидравлических устройств 
диаметром до 2000 мм, работающих при давлении до  
63 МПа со скоростью возвратно-поступательного дви-
жения до 3 м/с в среде минеральных масел, нефти, 
пресной и морской воды, водных эмульсий при темпе-
ратуре от минус 50 °С до плюс 100 °С (кратковременно 
до 120 °С).

Для изготовления шевронных уплотнений применя-
ется ткань доместик или хлопчатобумажные и комбини-
рованные ткани, промазанные резиновой смесью.

Манжеты шевронные (МШ) ГОСТ 22704-77 предна-
значены для уплотнения штоков и цилиндров гидравли-
ческих устройств, работающих при давлении до 63 МПа 
со скоростью возвратно-поступательного движения  
3 м/с в среде минеральных масел, нефти, пресной и 

№
Обозна-
чение по 

ГОСТ

Размер, мм              

d D h

1 8х20 8 20 4,8

2 10х20 10 22 4,5

3 10х22 10 22 4,8

4 12х22 12 22 4,5

5 12х24 12 24 4,8

6 13х25 13 25 4,8

7 14х24 14 24 4,5

8 14х26 14 26 4,8

9 15х25 15 25 4,5

10 15х27 15 27 4,8

11 16х26 16 26 4,5

12 16х28 16 28 4,8

13 18х28 18 28 4,5

14 18х30 18 30 4,8

15 20х30 20 30 4,5

16 20х35 20 35 6

17 21х36 21 36 6

18 22х32 22 32 4,5

19 20х32 20 32 4,8

20 20х40 20 40 8

21 22х34 22 34 4,8

22 22х37 22 37 6

23 22х42 22 42 8

№
Обозна-
чение по 

ГОСТ

Размер, мм              

d D h

24 24х36 24 36 4,8

25 25х37 25 37 4,8

26 25х40 25 40 6

27 25х45 25 45 8

28 26х36 26 36 4,5

29 28х40 28 40 4,8

30 28х43 28 43 6

31 28х48 28 48 8

32 30х45 30 45 6

33 30х42 30 42 4,8

34 30х50 30 50 8

35 32х47 32 47 6

36 32х52 32 52 8

37 33х45 33 45 4,8

38 35х47 35 47 4,8

39 35х50 35 50 6

40 35х55 35 55 8

41 36х48 36 48 4,8

42 36х51 36 51 6

43 36х56 36 56 8

44 38х50 38 50 4,8

45 40х52 40 52 4,8

46 40х55 40 55 6

№
Обозна-
чение по 

ГОСТ

Размер, мм              

d D h

47 40х60 40 60 8

48 41х56 41 56 6

49 43х63 43 63 8

50 45х60 45 60 6

51 45х65 45 65 8

52 48х63 48 63 6

53 50х65 50 65 6

54 50х70 50 70 8

55 55х70 55 70 6

56 55х75 55 75 8

57 56х71 56 71 6

58 56х76 56 76 8

59 60х75 60 75 6

60 60х80 60 80 8

61 60х85 60 85 10

62 63х78 63 78 6

63 63х83 63 83 8

64 65х80 65 80 6

65 65х85 65 85 8

66 65х90 65 90 10

67 70х85 70 95 6

68 70х95 70 95 10

69 75х90 75 90 6

морской воды, водных эмульсий при температуре от ми-
нус 50 °С до плюс 100 °С (кратковременно до 120 °С).

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ:
М  ХХХ х ХХХ-Х, где:
М - манжета шевронная,
ХХХ - внутренний диаметр (мм), 
ХХХ - наружный диаметр (мм), 
Х - группа резин.

МАНЖЕТЫ
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№
Обозна-
чение по 

ГОСТ

Размер, мм              

d D h

70 70х90 70 90 8

71 75х95 75 95 8

72 75х100 75 100 10

73 80х95 80 95 6

74 80х100 80 100 8

75 80х105 80 105 10

76 85х100 85 100 6

77 85х105 85 105 8

78 85х110 85 110 10

79 90х105 90 105 6

80 90х110 90 110 8

81 90х115 90 115 10

82 95х110 95 110 6

83 95х115 95 115 8

84 95х120 95 120 10

85 100х115 100 115 6

86 100х120 100 120 8

87 100х125 100 125 10

88 105х125 105 125 8

89 105х135 105 135 12

90 110х125 110 125 6

91 110х130 110 130 8

92 110х135 110 135 10

93 110х140 110 140 12

94 115х135 115 135 8

95 115х140 115 140 10

96 120х140 120 140 8

97 120х145 120 145 10

98 120х150 120 150 12

99 125х140 125 140 6

100 125х145 125 145 8

102 125х150 125 150 10

102 125х155 125 155 12

103 130х150 130 150 8

104 130х160 130 160 12

105 140х160 140 160 8

106 140х165 140 165 10

107 140х170 140 170 12

108 150х170 150 170 8

109 150х180 150 180 12

110 160х180 160 180 8

№
Обозна-
чение по 

ГОСТ

Размер, мм              

d D h

111 160х185 160 185 10

112 160х190 160 190 12

113 170х190 170 190 8

114 170х200 170 200 12

115 180х200 180 200 8

116 180х205 180 205 10

117 180х210 180 210 12

118 190х220 190 220 12

119 200х220 200 220 8

120 200х225 200 225 10

121 200х230 200 230 12

122 210х240 210 240 12

123 220х250 220 250 12

124 220х260 220 260 16

125 240х280 240 280 16

126 250х280 250 280 12

127 250х290 250 290 16

128 260х300 260 300 16

129 270х300 270 300 12

130 270х310 270 310 16

131 280х310 280 310 12

132 280х320 280 320 16

133 290х320 290 320 12

134 300х330 300 330 12

135 300х340 300 340 16

136 320х350 320 350 12

137 320х360 320 360 16

138 330х360 330 360 12

139 340х380 340 380 16

140 360х390 360 390 12

141 360х400 360 400 16

142 370х400 370 400 12

143 380х420 380 420 16

144 400х430 400 430 12

145 400х440 400 440 16

146 410х450 410 450 16

147 420х450 420 450 12

148 420х460 420 460 16

149 440х480 440 480 16

150 450х480 450 480 12

151 450х490 450 490 16

№
Обозна-
чение по 

ГОСТ

Размер, мм              

d D h

152 460х500 460 500 16

153 470х500 470 500 12

154 480х520 480 520 16

155 500х530 500 530 12

156 500х540 500 540 16

157 520х560 520 560 16

158 530х570 530 570 16

159 560х600 560 600 16

160 590х630 590 630 16

161 600х640 600 640 16

162 630х670 630 670 16

163 670х710 670 710 16

164 710х750 710 750 16

165 750х800 750 800 20

166 800х850 800 850 20

167 850х900 850 900 20

168 900х950 900 950 20

169 950х1000 950 1000 20

170 1000х1050 1000 1050 20

171 1010х1060 1010 1060 20

172 1060х1110 1060 1110 20

173 1070х1120 1070 1120 20

174 1120х1170 1120 1170 20

175 1130х1180 1130 1180 20

176 1180х1230 1180 1230 20

177 1200х1250 1200 1250 20

178 1250х1300 1250 1300 20

179 1270х1320 1270 1320 20

180 1320х1370 1320 1370 20

181 1350х1400 1350 1400 20

182 1400х1450 1400 1450 20

183 1450х1500 1450 1500 20

184 1500х1560 1500 1560 24

185 1540х1600 1540 1600 24

186 1600х1660 1600 1660 24

187 1700х1760 1700 1760 24

188 1740х1800 1740 1800 24

189 1800х1860 1800 1860 24

190 1900х1960 1900 1960 24

191 1940х2000 1940 2000 24

192 2000х2060 2000 2060 24

 УПЛОТНЕНИЯ ШЕВРОННЫЕ РЕЗИНО-ТКАНЕВЫЕ ДЛЯ ГИДРАВЛИЧЕСКИХ УСТРОЙСТВ.   
ГОСТ 22704-77

МАНЖЕТЫ
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ГРЯЗЕСЪЕМНИКИ РЕЗИНОВЫЕ ДЛЯ ШТОКОВ.  
ГОСТ 24811-81 (ТУ 2531-003-00152075-2000)   

Грязесъемники для штоков и пневмоцилиндров по 
ГОСТ 24811-81 предназначены для защиты уплотняемых 
полостей от грязи

ГРЯЗЕСЪЕМНИКИ ИЗГОТОВЛЯЮТСЯ СЛЕДУЮЩИХ 
ТИПОВ: 

1.	 грязесъемники для штоков диаметром от 4 до 500 мм, 
закрепляемые во фланцевых соединениях. 

2.	грязесъемники диаметром от 4 до 900 мм, устанав-
ливаемые в посадочные места по рекомендации  
СЭВ РС 788-67. 

№
d  

штока 

Н

Тип 
1

Тип 
2

Тип 
3

Тип 
4

1 4 4 5 - 5,5
2 5 4 5 - 5,5
3 6 4 5 - 5,5
4 8 4 5 - 5,5
5 10 4 5 - 5,5
6 12 4 5 - 10
7 14 4 5 - 10
8 16 4 5 - 10
9 18 4 5 - 10

10 20 4 7 7 10
11 22 4 7 7 10
12 25 4 7 7 10
13 27 4 7 7 10
14 28 4 7 7 10
15 30 6 7 7 10
16 32 6 7 7 10
17 35 6 - 7 10
18 36 6 7 7 10
19 38 6 - 7 -
20 40 6 7 7 10
21 42 6 - 7 -
22 45 6 7 7 10
23 48 6 - 7 -
24 50 6 7 7 10

№
d  

штока 

Н

Тип 
1

Тип 
2

Тип 
3

Тип 
4

25 52 6 - 9 -
26 55 6 7 9 -
27 56 6 7 9 10
28 60 8 7 9 -
29 63 8 7 9 10
30 65 8 7 9 -
31 70 8 7 9 10
32 75 8 - 9 -
33 80 8 7 9 10
34 85 8 7 9 -
35 90 8 7 9 10
36 95 8 7 9 -
37 100 10 7 9 10
38 105 10 - 10 -
39 110 10 10 10 12
40 120 10 - 10 -
41 125 10 10 10 12
42 130 10 - 10 -
43 140 10 10 10 12
44 145 10 10 10 -
45 150 12 10 10 -
46 160 12 10 10 12
47 170 12 - 10 -
48 180 12 10 10 12

№
d  

штока 

Н

Тип 
1

Тип 
2

Тип 
3

Тип 
4

49 190 12 - 10 -
50 200 12 10 10 12
51 210 12 10 11 -
52 220 12 10 11 -
53 240 12 - 11 -
54 250 14 10 11 -
55 260 14 - 11 -
56 280 14 10 11 -
57 300 14 - 11 -
58 320 14 12 11 -
59 340 14 12 11 -
60 360 14 12 11 -
61 380 14 12 - -
62 400 14 12 - -
63 420 14 - - -
64 430 14 - - -
65 450 14 12 - -
66 480 14 - - -
67 500 14 12 - -
68 560 - 12 - -
69 630 - 12 - -
70 710 - 16,5 - -
71 800 - 20 - -
72 900 - 20 - -

21 3 4

3.	грязесъемники диаметром от 20 до 360 мм комби-
нированные, состоящие из резинового основания и 
пластмассового очистительного скребка. 

4.	грязесъемники диаметром от 4 до 200 мм, закре-
пляемые запрессовкой в посадочные места. 

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ:
Х  ХХХ ГОСТ 24811-81, где:
Х  тип грязесъемника, 
ХХХ - диаметр штока(мм).

МАНЖЕТЫ
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ТЕХПЛАСТИНЫ

Техническая пластина
Техпластины используются для изготовления резино-

технических изделий, предназначенных для уплотнения 
неподвижных соединений, предотвращения трения меж-
ду металлическими поверхностями, для восприятия оди-
ночных ударных нагрузок, а также в качестве прокладок, 
настилов и других уплотнительных изделий. Термопла-
стины сохраняют функциональность при температуре от 
минус 30°С до плюс 80°С.

СРЕДА ПРИМЕНЕНИЯ:
•	 воздух помещений, емкостей, сосудов;
•	 азот;
•	 инертные газы при давлении от 0,05 до 0,4 МПа;
•	 вода пресная, морская, промышленная, сточная без 

органических растворителей и смазочных веществ;
•	 раствор солей с концентрацией до предела насыще-

ния; 
•	 кислоты и щелочи концентрацией не более 20 % при 

давлении от 0,05 до 10,0 МПа.
КЛАССЫ ПЛАСТИН:
I - резиновая пластина;
II - резинотканевая пластина с одним или несколькими 

          тканевыми слоями.
ВИДЫ ПО МЕТОДУ ВУЛКАНИЗАЦИИ:
•	Ф - формовые пластины изготавливаются методом 

вулканизации в пресс-формах на вулканизационных 
прессах;

•	Н - неформовые пластины изготавливаются мето-
дом вулканизации в котлах и на вулканизаторах не-
прерывного действия.

МАРКИ ПЛАСТИН:
•	 ТМКЩ - тепломорозокислотощелочестойкая, об-

ласть применения: воздух помещений, емкостей, 
сосудов; азот; инертные газы при давлении от 0,05 

АО «НИИРПИ» ПРОИЗВОДИТ И ПОСТАВЛЯЕТ  
РЕЗИНОВЫЕ ПЛАСТИНЫ В СООТВЕТСТВИИ C:
ГОСТ 12855-77
ТУ 2534-022-00152106-00
ГОСТ 17133-83
ТУ 38.1051959-90
ТУ 38.105646-78
ТУ ТУ 2512-282-0152106-98
ТУ 2500-376-00152106-94
ГОСТ 4997-75
ОСТ В 38.0525-85
ГОСТ 7338-90
ТУ 38 105116-81
ТУ 38 105160-84

до 0,4 МПа, вода пресная, морская, промышленная, 
сточная без органических растворителей и смазоч-
ных веществ; раствор солей с концентрацией до пре-
дела насыщения; кислоты, щелочи концентрациоей 
до 20% при давлении от 0,05 до 10,0 МПа. 

•	 МБС - маслобензостойкая, предназначена для ус-
ловий контакта с маслами и топливом на нефтяной 
основе, бензином при давлении от 0,05 до 10,0 МПа. 

•	 АМС - атмосферо-маслостойкие, ограниченно озо-
ностойкая - виды: Ф, Н/Ф, Р, Р/тк - температура 
использования от минус 40°С до плюс 80 °С (в за-
висимости от твёрдости) - применяются в контакте 
с воздухом помещений; с азотом и инертными газа-
ми (в емкостях и сосудах) при давлении от 0,05 до  
0,4 МПа; с нефтяными парами, содержащими ма-
шинные масла при давлении от 0,05 до 10,0 МПа.

ТИПЫ ТЕХПЛАСТИН ПО СТЕПЕНИ ТВЕРДОСТИ:
•	 мягкие (М и М1);
•	 средние (С и С1);
•	 твердые (Т).
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ПЛАСТИНЫ РЕЗИНОВЫЕ.  
ГОСТ 7338-90

ПРИМЕРЫ УСЛОВНОГО ОБОЗНАЧЕНИЯ:
2Н-I ТМКЩ-С-3 
Н - пластина неформовая;
2 - класс пластины;
I - тип пластины.

Марка

Техническая характеристика

Твердость, ед. 
Шор А

Толщина, мм Длина, мм Ширина, мм

Неформовая ТМКЩ и МБС

от 500 до 10000

от 300  до 1200

тип II - резинотканевая 
тип I - резиновая 
М - мягкая (степень твердости) 40-55 0,5 - 12

С - средняя (степень твердости) 55-70 0,5 - 12

Т - твердая (степень твердости) 70-90 0,5 - 12

Формовая ТМКЩ и МБС 250х250 
280х280 
300х300 
500х500 
700х700

резинотканевая (тип II)
резиновая ( тип I)
М - мягкая (степень твердости) 40-55 0,5 - 60

С - средняя (степень твердости) 55-70 0,5 - 60

Атмосферостойкая АМС
от 500 до 10000  

(рулоны)  
250х250 
280х280 
300х300 
500х500 
700х700

М - мягкая (степень твердости) 35-50 0,5 - 60

С - средняя (степень твердости) 50-60 0,5 - 60

НЕФОРМОВАЯ ПЛАСТИНА 

АО «НИИРПИ» изготавливает неформовые пластины по чертежам и техническим заданиям заказчика шириной от 
300 до 1200 мм и толщиной от 0,5 до 25 мм
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ФОРМОВАЯ ПЛАСТИНА 

Толщина, 
мм

Размер, мм

0,5

250х250

300х300

500х500

1,0

250х250

300х300

500х500

520х520

1000х1000

1,5

250х250

300х300

500х500

700х700

1000х1000

2,0

250х250

280х280

300х300

400х400

500х500

520х520

1000х1000

2,5

250х250

400х400

500х500

700х700

3,0

250х250

300х300

500х500

520х520

700х700

4,0

250х250

280х280

300х300

500х500

1000х1000

5,0

250х250

300х300

500х500

700х700

1000х1000

Толщина, 
мм

Размер, мм

6,0

250х250

300х300

400х400

500х500

520х520

700х700

1000х1000

7,0

250х250

500х500

700х700

8,0
250х250

500х500

10,0

250х250

300х300

400х400

500х500

700х700

1000х1000

11,0

250х250

300х300

400х400

500х500

700х700

1000х1000

12,0

250х250

300х300

400х400

500х500

1000х1000

13,0

250х250

300х300

500х500

700х700

1000х1000

15,0

250х250

300х300

400х400

500х500

1000х1000

Толщина, 
мм

Размер, мм

16,0

250х250

300х300

400х400

500х500

520х520

700х700

1000х1000

18,0

250х250

500х500

1000х1000

20,0

250х250

300х300

400х400

500х500

700х700

1000х1000

25,0

300х300

400х400

500х500

520х520

1000х1000

30,0

250х250

300х300

400х400

500х500

520х520

700х700

1000х1000

40,0

300х300

500х500

700х700

1000х1000

50,0

500х500

520х520

700х700

60,0

500х500

520х520

700х700

1000х1000
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ТЕХПЛАСТИНА ОЗОНОСТОЙКАЯ. ГОСТ 12855-77
Техпластина озоностойкая - температура использо-

вания от минус 55  °С до плюс 55  °С. Применяется для 
производства резинотехнических изделий, служащих для 
уплотнения неподвижных соединений машин и механиз-
мов, работающих в контакте с воздухом помещений, а 
также в воздухе с повышенным содержанием озона.

ТЕХПЛАСТИНА ПИЩЕВАЯ. ГОСТ 17133-83
Техпластина пищевая. Данный вид резиновой тех-

пластины соответствует требованиям и применяется в 
емкостях, сосудах, контейнерах и т. д., контактирующих 
с питьевой водой, молоком, сливками, алкогольными и 
безалкогольными напитками, сиропами, соками, дрожже-
выми суспензиями, а также при контакте с рыбой, мясом, 
фруктами и др. Температура рабочей среды находится в 
пределах от минус 30 °C до плюс 140 °C.

ТЕХПЛАСТИНА ПОРИСТАЯ. 
ТУ 2535-034-05766882-2002

Техпластина пористая (губчатая) прессовая - пористый 
материал на основе твердых каучуков или латексов, об-
ладающих тепло-, звукоизоляционными и герметизирую-
щими свойствами. Резина техническая пористая служит 
в качестве амортизатора в машиностроении и самолето-
строении для гашения вибраций и ударных нагрузок, а 
также в качестве уплотняющего элемента для техники, 
работающей в условиях умеренного климата. Применяет-
ся в помещениях, емкостях, сосудах в условиях запылен-
ности и повышенной влажности. Не допускается эксплу-
атация данного вида изделия в контакте со смазочными 
веществами, маслами, керосином, бензином, а также с 
кислотами, щелочами, газами. Диапазон рабочих темпе-
ратур составляет минус 40 °С до плюс 60 °C.

ТЕХПЛАСТИНА ТРАНСФОРМАТОРНАЯ.  
ГОСТ 12855-77, ТУ 38.605.147-95

Пластина резиновая вулканизированная трансфор-
маторная применяется для изготовления неподвижных 
уплотнений в трансформаторах и других электротехни-
ческих устройствах. Рабочая среда - трансформаторное 
масло при температуре от минус 45 °C до плюс 100 °C.

КОВРЫ ДИЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ. ГОСТ 4997-75
Ковры диэлектрические резиновые находят приме-

нение в качестве дополнительной защиты в закрытых 
электроустановках напряжением 1000 В и более (за ис-
ключением особо сырых помещений), а также в откры-
тых электроустановках в сухих условиях эксплуатации. 
Диапазон рабочих температур техпластины составляет от 
минус 15 °С до плюс 40 °C.

ТЕХПЛАСТИНА ВАКУУМНАЯ. ТУ 38.105116-81
Используется для изготовления прокладок вакуумных 

систем, применяемых в различных вакуумных установках, 
изготовляется неформовым или формовым способом. 
Твердость по Шору А - 45-60. Температурный интервал ра-
ботоспособности (р/с 7889): от плюс 8 °С до плюс 70 °С.

ТЕХПЛАСТИНА ДЛЯ АВИАЦИОННОЙ ТЕХНИКИ. 
ТУ 381051959-90

Предназначена для изготовления различных уплотни-
тельных деталей. Изготавливаются из резиновых смесей 
с характеристиками в соответствии с ТУ 38.0051166-2015.

РЕЗИНОВЫЕ ПЛАСТИНЫ И ПРОРЕЗИНЕННЫЕ
ТКАНИ СПЕЦИАЛЬНОГО НАЗНАЧЕНИЯ.
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РАДИОПОГЛОЩАЮЩИЕ МАТЕРИАЛЫ, 
ГИДРОАКУСТИЧЕСКИЕ ПОКРЫТИЯ

Одним из направлений по Stealth – технологии в Рос-
сии являются разработки эластичных радиопоглощаю-
щих покрытий на основе эластомеров, содержащих элек-
тропроводящие и магнитные наполнители. Покрытия на 
такой основе  отвечают требованиям:

•	  снижение отражательной способности объекта;
•	 прочность и эластичность, что обеспечивает воз-

можность их нанесения на криволинейные поверх-
ности;

•	 эксплуатация в широком диапазоне динамических 
нагрузок и климатических факторов;

•	 сравнительно невысокие массогабаритные характе-
ристики;

•	 воспроизводимая технология изготовления и нане-
сения;

•	 ремонтопригодность.
В настоящий момент разработан целый ряд эластич-

ных широкодиапазонных радиопоглощающих покрытий 

Радиопоглощающие материалы и покрытия

для надводных кораблей и выдвижных устройств подво-
дных лодок. Разработанные покрытия имеют научно-тех-
ническую документацию, защищены авторскими свиде-
тельствами и патентами, выпускаются на собственном 
производстве АО «НИИРПИ». 

ХАРАКТЕРИСТИКИ ОСНОВНЫХ РАДИОПОГЛОЩАЮЩИХ ПОКРЫТИЙ

Шифр ТУ
Толщина пластины 

500Х500 мм
Масса, 1 м2, кг

Контролируемая дли-
на волны, см

Коэфф. отражения, 
% по ТУ, не более

Лист-50 2534-048-00152075-2008 6,0±0,4 ≈12 0,8;3,0; 10,0 10

Лист-50-С 2534-048-00152075-2008 5,0±0,4 ≈10 0,8;3,0; 10,0 10

Лист-51 2534-046-00152075-2008 5,0±0,4 ≈10 0,8;2,0; 3,0 5

Лист-51-С 2534-046-00152075-2008 4,5±0,4 ≈10 0,8;2,0; 3,0 5

Гидроакустические покрытия

АО «НИИРПИ» является разработчиком резин для ги-
дроакустических (ГАП) и звукоизолирующих покрытий, 
которые используются для внутренней и внешней защиты 
лодок. 

АО «НИИРПИ» освоило на собственном производстве 
изготовление ГАП, пластин рулонных вулканизованных 
монолитных и перфорированных различными штампами.
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внутреннюю полость подшипников от попадания 
инородных частиц и вытекания смазки. 

Заготовки могут быть однослойные, двухслойные 
и комбинированные (с дополнительным усиливающим 
слоем из мембранного полотна, резинового слоя или с 
резиновым бортиком по месту крепления мембраны). За-
готовки могут работать в среде воздуха, бензина, различ-
ных топлив, масел и их паров в интервале температур от 
минус 60 °С до плюс 120 °С при давлении до 1,2 кгс/см2.

Мембраны и диафрагмы 
АО «НИИРПИ» производит и реализует мембраны из 

резиновых компонентов с применением специальных до-
бавок, которые улучшают химические свойства изделий и 
повышают такие механические характеристики, как гиб-
кость и прочность.

ТИПЫ МЕМБРАН И ДИАФРАГМ:
•	 силовые;
•	 гофрированные;
•	 плоские;
•	 тарельчатые;
•	 шайбы уплотнительные;
•	 заготовки мембран и прокладок для автомобильной, 

судостроительной, приборостроительной и других 
отраслей промышленности.

СПОСОБЫ ИЗГОТОВЛЕНИЯ МЕМБРАН:
•	 формовой (плоские или гофрированные изделия);
•	 неформовой (плоские изделия)
Заготовки предназначены для изготовления мембран 

(диафрагм), работающих под знакопеременными нагруз-
ками и уплотняющих разделяемые полости, и уплотни-
тельных прокладок агрегатов, применяемых в автомо-
бильной, авиационной, приборостроительной, а также  
других отраслях промышленности.

Из заготовок выпускают мембраны и прокладки сле-
дующих типов:

•	 мембрана гофрированная (чувствительный элемент) 
зажата по контуру и жесткому центру, разделяет по-
лости приборов и агрегатов, и служит для преобра-
зования изменения давления среды в перемещение 
жесткого центра;

•	 мембрана плоская силовая зажата по контуру и 
жесткому центру, установленному в упор, преобра-
зует изменение давления среды в усилие;

•	 мембрана плоская (чувствительный элемент) зажата 
по контуру с жестким центром или без него, разде-
ляет и уплотняет полости и преобразует давление 
пневматических сигналов в усилие и перемещение в 
элементах и приборах пневмоавтоматики;

•	 мембрана тарельчатая зажата по контуру и жестко-
му центру, установленному без упора, преобразует 
изменение давления среды в перемещение и усилие;

•	 мембрана (гофрированная, плоская или тарельча-
тая) - зажата по контуру, разделяет полости насосов 
и регуляторов с разными средами;

•	 прокладка плоская, предназначена для уплотнения 
подвижных и неподвижных соединений;

•	 уплотнение (шайба уплотнительная) для подшип-
ников качения - зажато по торцевым поверхностям, 
предназначено для уплотнения неподвижных и под-
вижных вращающихся соединений, предохраняет  

Мембрана гофрированная

Мембрана без буртика

Мембрана с жестким центром и буртиком

Мембрана с буртиком

Мембрана тарельчатая
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ШНУРЫ И ПРОФИЛИ

Шнуры и профили
АО «НИИРПИ» производит и реализует уплотнитель-

ные шнуры и профили самой разнообразной геометриче-
ской формы и цветовой гаммы, в том числе уплотнитель-
ные профили для окон, дверей и различных конструкций 
из пластика, дерева, металла из термосветоозоностойкой 
резины для эксплуатации в диапазоне температур от ми-
нус 50 °С до плюс 100 °С со сроком эксплуатации не ме-
нее 10 лет.

ИНСТИТУТ ПРОИЗВОДИТ ШНУРЫ И ПРОФИЛИ ПО:
•	 ГОСТ 6467-79;
•	 ГОСТ 19177-81;
•	 ТУ 38 105108-76;
•	 ТУ 2500-376-00152106-94; 
•	 а также по образцам и чертежам Заказчика.

ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ

Тип, группа Назначение Среда
Температурный интервал 

эксплуатации,°С

1 Кислотощелочестойкие
Растворы кислот и щелочей с конц. до 
20 %, вода, воздух

от -30 до +50

2 Теплостойкие
Воздух (до 90 °С), водяной пар (до 
140 °С)

от -30 до +140

3 Морозостойкие Воздух, азот, инертные газы от -45 до +50

4 Маслобензостойкие Масло, бензин от -30 до +50

5
Унифицированные - для использования в условиях, 
предусмотренных для типов 1, 2, 4, а также для 
районов с тропическим климатом. 

Среды для типов
1, 2, 3, 4

от -50 до +50

6 Для пищевой промышленности Пищевые продукты от -30 до +40

ШНУРЫ ВАКУУМНЫЕ ТУ 38.105108-76
Шнуры вакуумные резиновые для уплотнения вакуум-

ных систем используются для уплотнения в различных 
вакуумных установках. Температура работоспособности 
вакуумных шнуров: от плюс 8  °С до плюс 70  °С, крат-
ковременно до минус 30 °С.

Шнуры вакуумные изготавливаются круглого и прямо-
угольного сечения размером от 3 до 50 мм, прямоуголь-
ного сечения — размер стороны от 10 до 20 мм.

ШНУРЫ ПОРИСТЫЕ ПРП-40 ГОСТ 19177-81
Резиновые пористые уплотняющие прокладки, пред-

назначенные для уплотнения стыков сборных элементов 
ограждающих конструкций зданий.

Типы изготавливаемых пористых шнуров:
ПРП-40: для условий с температурным интервалом от 

минус 40 °С до плюс 70 °С;
ПРП-60: для условий с температурным интервалом от 

минус 60 °С до плюс 70 °С.
Шнуры пористые изготавливаются круглого и прямоу-

гольного сечения.
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ШНУРЫ КРУГЛОГО, ПРЯМОУГОЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ  
ГОСТ 6467-79

ШНУРЫ ПРЯМОУГОЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ  

ШНУРЫ КВАДРАТНОГО СЕЧЕНИЯ

Высота, 
мм

Ширина, мм

3,2 6,3 7,1 8 9 10 11 12 14 16 18 20 - - - - - - - - - -
4,0 6,3 7,1 8 9 10 11 12 14 16 18 20 22 25 - - - - - - - -
5,0 6,3 7,1 8 9 10 11 12 14 16 18 20 22 25 28 32 - - - - - -
6,3 - - 8 9 10 11 12 14 16 18 20 22 25 28 32 36 40 - - - -
7,1 - - - 9 10 11 12 14 16 18 20 22 25 28 32 36 40 45 50 - -
8,0 - - - - 10 11 12 14 16 18 20 22 25 28 32 36 40 45 50 56 63
9,0 - - - - - 11 12 14 16 18 20 22 25 28 32 36 40 45 50 56 63
10,0 - - - - - - 12 14 16 18 20 22 25 28 32 36 40 45 50 56 63
11,0 - - - - - - - 14 16 18 20 22 25 28 32 36 40 45 50 56 63
12,0 - - - - - - - - 16 18 20 22 25 28 32 36 40 45 50 56 63

14,0 - - - - - - - - - 18 20 22 25 28 32 36 40 45 50 56 63

16,0 - - - - - - - - - - 20 22 25 28 32 36 40 45 50 56 63
18,0 - - - - - - - - - - - 22 25 28 32 36 40 45 50 56 63
20,0 - - - - - - - - - - - - 25 28 32 36 40 45 50 56 63
22,0 - - - - - - - - - - - - - 28 32 36 40 45 50 56 63
25,0 - - - - - - - - - - - - - - 32 36 40 45 50 56 63

28,0 - - - - - - - - - - - - - - - 36 40 45 50 56 63

32,0 - - - - - - - - - - - - - - - - 40 45 50 56 63
36,0 - - - - - - - - - - - - - - - - - 45 50 56 63
40,0 - - - - - - - - - - - - - - - - - - 50 56 63
45,0 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 56 63
50,0 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 63

Размеры, мм

2,0х2,0

2,5х2,5

3,0х3,0

3,2х3,2

4,0х4,0

4,5х4,5

Размеры, мм

5,0х5,0

5,5х5,5

6,3х6,3

6,5х6,5

7,1х7,1

8,0х8,0

Размеры, мм

9,0х9,0

10,0х10,0

11,0х11,0

12,0х12,0

14,0х14,0

16,0х16,0

Размеры, мм

18,0х18,0

20,0х20,0

22,0х22,0

25,0х25,0

28,0х28,0

32,0х32,0

Размеры, мм

36,0х36,0

40,0х40,0

45,0х45,0

50,0х50,0

56,0х56,0

63,0х63,0

Шнуры резиновые ГОСТ 6467-79 предназначены для уплотнения неподвижных разъемных соединений с давлением 
рабочей среды до 10 атм, используются для защиты полостей от пыли и грязи.

В зависимости от условий эксплуатации шнуры изготовляют 6 типов: трех степеней твердости - малой (М), средней 
(С), повышенной (П); двух групп:

•	1 группа: для работы шнуров с давлением рабочей среды до 5 атм (0,5 МПа).
•	2 группа: для работы шнуров с давлением рабочей среды до 10 атм (1,0 МПа).
Диаметр или размер стороны резиновых шнуров по ГОСТ 6467-79 круглого и квадратного сечений должны соответ-

ствовать: 2,0; 2,5; 3,2; 4,0; 5,0; 6,3; 7,1; 8,0; 9,0; 10,0; 11,0; 12,0; 14,0; 16,0; 18,0; 20,0; 22,0; 25,0; 28,0; 32,0; 36,0; 40,0; 45,0; 
50,0; 56,0; 63,0 мм.

ШНУРЫ И ПРОФИЛИ
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РЕЗИНОВЫЙ УПЛОТНИТЕЛЬ

Резиновые уплотнители производятся методом непрерывной и котловой вулканизации.
АО «НИИРПИ» изготавливает уплотнительные шнуры и профили самой разнообразной геометрической формы и 

цветовой гаммы.

Профили для монтажа стекол на металлических конструкциях, уплотнения окон, 
дверей и других элементов кузовов автомобилей, автобусов, тракторов, комбайнов, 
строительных и дорожных машин.

ШНУРЫ И ПРОФИЛИ
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Амортизаторы резинометаллические 

АО «НИИРПИ» является одним из ведущих пред-
приятий по разработке, изготовлению и внедрению 
резин и резинотехнических изделий различного 
назначения для предприятий судостроительной, 
машиностроительной, приборостроительной, ра-
кетно-космической отраслей ВПК России.

Одним из основных направлений предприя-
тия является изготовление резинометаллических 
амортизаторов, предназначенных для амортизации 
механизмов и оборудования.

АМОРТИЗАТОРЫ КОРАБЕЛЬНЫЕ СО СТРАХОВКОЙ ТИПА АКСС 
ГОСТ 17053.1-80, ГОСТ РВ 9320-001-2008, ТУ 38 105 1953-90

Амортизаторы резинометаллические АКСС по ГОСТ 17053.1-80, 
ГОСТ РВ 9320-001-2008, ТУ 38 1051953-90 предназначены для 
виброизоляции и защиты от ударных воздействий оборудования на 
судах, двигателей и коробок машин, танков, БТР, вентиляционных 
установок, установок кондиционирования и др.

Амортизаторы предназначены для работы в воздушной среде 
в присутствии паров масла и дизельного топлива, а также при 
возможном попадании масла, дизельного топлива, пресной и 
морской воды при температуре от минус 5  °С до плюс 70  °С, 
кратковременно (не более 1 часа и не чаще одного раза в месяц) 
от минус 10 °С до плюс 100 °С, а также при температуре до минус 
40  °С в нерабочем состоянии в период достройки и холодного 
отстоя судов под амортизируемым оборудованием.

Амортизаторы предназначены для работы в вибрационном режиме с частотой до 50 Гц с амплитудами 
деформирования резинового массива в направлении осей Ха, Уa, Za до 0,2 мм. 

Амортизаторы АКСС могут применятся для амортизации механизмов, приборов, агрегатов в других отраслях 
народного хозяйства.

В ЗАВИСИМОСТИ ОТ КОНСТРУКЦИИ АРМАТУРЫ АМОРТИЗАТОРЫ ДОЛЖНЫ ИЗГОТОВЛЯТЬСЯ СЛЕДУЮЩИХ ТИПОВ:
•	 Бескозырьковый - на нагрузку 10-120 кгс (98-1177 Н);
•	 Козырьковый - на нагрузку 160-400 кгс (1570-3924 Н)

H

L1
d

A
L

B1 B

d1

АМОРТИЗАТОРЫ
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Типоразмер  
амортизатора

Максимальная рабо-
чая нагрузка, Н (кгс)

А, мм В, мм В1, мм L, мм L1, мм Н, мм d, мм d1, мм d1

АКСС-10М 98 (10) 54 43 36 70 40 40 М8-7Н 7 2 отв.

АКСС-15М 147 (15) 54 48 40 70 40 40 М8-7Н 7 2 отв.

АКСС-25М, И 245 (25) 54 48 40 70 40 40 М8-7Н 7 2 отв.

АКСС-40М, И 392 (40) 68 63 55 85 48 46 М10-7Н 9 2 отв.

АКСС-60М, И 588 (60) 80 73 65 100 56 50 М12-7Н 9 2 отв.

АКСС-85М, И 833 (85) 100 80 70 120 76 60 М14-7Н 11 2 отв.

АКСС-120М, И 1176 (120) 120 95 85 140 80 65 М16-7Н 13 2 отв.

АКСС-160М, И 1568 (160) 115 108 90 145 81 60 М18-7Н 13 2 отв.

АКСС-220М, И 2156 (220) 1�20 118 100 150 86 60 М22-7Н 15 2 отв.

АКСС-300М, И 2940 (300) 125 125 105 155 88 65 М24-7Н 15 4 отв.

АКСС-400М, И 3920 (400) 140 130 110 175 96 65 М27-7Н 17 4 отв.

АМОРТИЗАТОРЫ

Условное обозначение 
амортизатора

Обозначение чертежа 
исполнения амортизатора

Номинальная статическая 
нагрузка, кгс

ГОСТ 17053.1-80,

АКСС-10М, АКСС-10М-1 949-03.058 98 (10)

АКСС-15М, АКСС-15М-1 949-03.059 147 (15)

АКСС-25М, АКСС-25М-1 949-03.059 245 (25)

АКСС-40М, АКСС-40М-1 949-03.061 392 (40)

АКСС-60М, АКСС-60М-1 949-03.062 588 (60)

АКСС-85М, АКСС-85М-1 949-03.063 833 (85)

АКСС-120М, АКСС-120М-1 949-03.064 1176 (120)

АКСС-160М, АКСС-160М-1 949-03.065 1568 (160)

АКСС-220М, АКСС-220М-1 949-03.066 2156 (220)

АКСС-300М, АКСС-300М-1 949-03.067 2940 (300)

АКСС-400М, АКСС-400М-1 949-03.068 3920 (400)

ГОСТ РВ 9320-001-2008
АКСС-10МХ ИПЛТ.304242.001

98 (10)
АКСС-10МХ-1 ИПЛТ.304242.021

АКСС-15МХ ИПЛТ.304242.002
147 (15)АКСС-15МХ-1 ИПЛТ.304242.022

АКСС-15МХ-2 ИПЛТ.304242.032
АКСС-25МХ ИПЛТ.304242.003

245 (25)АКСС-25МХ-1 ИПЛТ.304242.023
АКСС-25МХ-2 ИПЛТ.304242.023-01
АКСС-40МХ ИПЛТ.304242.004

392 (40)АКСС-40МХ-1 ИПЛТ.304242.024
АКСС-40МХ-2 ИПЛТ.304242.033

АМОРТИЗАТОРЫ ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ В СООТВЕТСТВИИ С ЧЕРТЕЖАМИ,  
ГОСТ 17053.1-80, ГОСТ РВ 9320-001-2008, ТУ 38 105 1953-90

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ
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Условное обозначение 
амортизатора

Обозначение чертежа 
исполнения амортизатора

Номинальная статическая 
нагрузка, кгс

АКСС-60МХ ИПЛТ.304242.005
588 (60)

АКСС-60МХ-1 ИПЛТ.304242.025

АКСС-85МХ ИПЛТ.304242.006

833 (85)АКСС-85МХ-1 ИПЛТ.304242.026

АКСС-85МХ-2 ИПЛТ.304242.034

АКСС-120МХ ИПЛТ.304242.007

1176 (120)АКСС-120МХ-1 ИПЛТ.304242.027

АКСС-120МХ-2 ИПЛТ.304242.035

АКСС-160МХ ИПЛТ.304242.008
1568 (160)

АКСС-160МХ-1 ИПЛТ.304242.028

АКСС-220МХ ИПЛТ.304242.009
2156 (220)

АКСС-220МХ-1 ИПЛТ.304242.029

АКСС-220МХ-2 ИПЛТ.304242.036 2156 (220)

АКСС-300МХ ИПЛТ.304242.010
2940 (300)

АКСС-300МХ-1 ИПЛТ.304242.030

АКСС-400МХ ИПЛТ.304242.011

3920 (400)АКСС-400МХ-1 ИПЛТ.304242.031

АКСС-400МХ-2 ИПЛТ.304242.037

ТУ 38 105 1953-90

АКСС-25И ИПЛТ.304242.012 (949-03.069)
245 (25)

АКСС-25И-ММ 949-76.65349

АКСС-40И ИПЛТ.304242.013 (949-03.070)
392 (40)

АКСС-40И-ММ 949-76.65350

АКСС-60И ИПЛТ.304242.014 (949-03.071)
588 (60)

АКСС-60И-ММ 949-76.65351

АКСС-85И ИПЛТ.304242.015 (949-03.072)
833 (85)

АКСС-85И-ММ 949-76.65352

АКСС-120И ИПЛТ.304242.016 (949-03.073)
1177 (120)

АКСС-120И-ММ 949-76.65353

АКСС-160И ИПЛТ.304242.017 (949-03.074)
1569 (160)

АКСС-160И-ММ 949-76.65354

АКСС-220И ИПЛТ.304242.018 (949-03.075)
2158 (220)

АКСС-220И-ММ 949-76.65355

АКСС-300И ИПЛТ.304242.019 (949-03.076)
2943 (300)

АКСС-300И-ММ 949-76.65356

АКСС-400И ИПЛТ.304242.020 (949-03.077)
3924 (400)

АКСС-400И-ММ 949-76.65357

Амортизаторы корабельные со страховкой типа АКСС, ГОСТ РВ 9320-001-2008

АМОРТИЗАТОРЫ
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АМОРТИЗАТОРЫ РЕЗИНОМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ДВУХПЛАСТИНЧАТЫЕ 
ТУ 38 105 1954-90

Амортизаторы резинометаллические двухпластинчатые 
предназначены для амортизации судовых механизмов и 
оборудования. 

Амортизаторы предназначены для работы в воздушной среде 
в присутствии паров масла и дизельного топлива. Возможно 
попадание на них масла, дизельного топлива, пресной и морской 
воды при температуре от минус 5  °С до плюс 70  °С. Допускается 
применение амортизаторов для работы в специальных условиях.

Амортизаторы представляют собой резинометаллическое 
изделие, состоящее из двух металлических плит (верхней и нижней) 
соединенных между собой привулканизованным резиновым 
массивом. 

КОНСТРУКТИВНО АМОРТИЗАТОРЫ ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ ТРЕХ ТИПОВ:
•	 АДП - амортизатор двухпластинчатый;
•	 АДПУ – амортизатор двухпластинчатый угловой;
•	 АДПН - амортизатор двухпластинчатый наклонный.

АМОРТИЗАТОРЫ ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ В СООТВЕТСТВИИ С ЧЕРТЕЖАМИ И ТУ 38 105 1954-90

Обозначение 
амортизатора

Номинальная статическая 
нагрузка, Н (кгс)

Обозначение чертежа

АДП-500 4900 (500) ДЕИА.304242.063 (949-03.078)

АДП-600 5880 (600) ДЕИА.304242.078 (949-03.079)

АДП-750 7350 (750) ДЕИА.304242.064 (949-03.080)

АДП-950 9310 (950) ДЕИА.304242.065 (949-03.081)

АДП-1150 11270 (1150) ДЕИА.304242.062 (949-03.082)

АДП-1450 14210 (1450) ДЕИА.304242.061 (949-03.083)

АДП-1750 17150 (1750) ДЕИА.304242.060 (949-03.084)

АДП-2200-1 21560 (2200) ДЕИА.304242.059 (949-03.085)

АДП-2200-2 21560 (2200) ДЕИА.304242.058 (949-03.086)

АДПУ-900-1 8820 (900) ДЕИА.304242.054 (949-76.65546)

АДПУ-900-2 8820 (900) ДЕИА.304242.055 (949-76.65549)

АДПН-500 4900 (500) ДЕИА.304242.077 (949-76.65562)

АДПН-650 мм 6370 (650) ДЕИА.304242.076 (949-76.65560)

АДПН-1450 мм 14210 (1450) ДЕИА.304242.057 (949-76.65565)

АМОРТИЗАТОРЫ
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Типоразмер 
амортизатора

Максимальная 
рабочая на-

грузка, Н (кгс)
L, мм L1, мм Н, мм h, мм d, мм А, мм

А1, 
мм

А2, 
мм

А3, 
мм

d2, мм В, мм В1, мм d1, мм

АДП-500 4900 (500) 230 160 68 16 М16 130 198 - - - 90 - 17

АДП-600 5880 (600) 260 140 72 14 М22 75 200 - - - 120 70 24

АДП-750 7350 (750) 260 200 68 16 М16 100 238 - - - 110 - 17

АДП-950 9310 (950) 350 230 72 14 М22 100 290 - - - 120 70 24

АДП-1750 17150 (1750) 460 360 93 25 М24 120 120 410 - М24 140 - 26

АДП-2200-1 21560 (2200) 565 445 98 25 М30 145 150 515 175 М24 140 - 24

АДП-2200-2 21560 (2200) 565 445 98 25 М30 180 140 515 175 М24 140 - 25

АДПУ-900-1 8820 (900) 300 200 110 18 М24 100 250 - - - 120 - 25

АДПУ-900-2 8820 (900) 220 120 110 18 М24 100 170 - - - 200 - 25

АДПН-500 4900 (500) 290 180 106 19 М24 100 238 - - - 107 - 25

АДПН-650 6370 (650) 220 - 90 - М24 100 - - - - 110 - -

АДПН-1450-1 14210 (1450) 340 - 100 - М24 282 188 94 29 - 125 103 -
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АМОРТИЗАТОРЫ РЕЗИНОМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ПРИБОРНЫЕ 
ГОСТ 11679.1-76

Амортизаторы резинометаллические приборные  предназначены 
для виброизоляции и защиты от ударных воздействий оборудования 
при температуре окружающей среды от минус 55 °С до плюс 80 °С в 
различных климатических условиях. Амортизаторы изготовливаются 
трех серий: 1-3.

АМОРТИЗАТОРЫ ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ В СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ 11679.1-76

Обозначение типоразмера 
амортизатора

Серия
Максимальная рабочая 

нагрузка Н (кгс)

АП-1-4,5 (0,45) 1 4,5 (0,45)

АП-1-9,0 (0,90) 1 9,0 (0,90)

АП-1-13,5 (1,35) 1 13,5 (1,35)

АП-1-18,0 (1,80) 1 18,0 (1,80)

АП-2-9,0 (0,90) 2 9,0 (0,90)

АП-2-18,0 (1,80) 2 18,0 (1,80)

АП-2-22,5 (2,25) 2 22,5 (2,25)

АП-2-27,0 (2,70) 2 27,0 (2,70)

АП-2-36,0 (3,6) 2 36,0 (3,6)

АП-2-45,0 (4,5) 2 45,0 (4,5)

Типоразмер 
амортизатора

А, мм h, мм h1, мм d1, мм В, мм В1, мм L, мм d4, мм

АП-1 25 10 5,6 4,2 25 25 32 3,2
АП-2 38 16 9,5 6,2 35 35 45 4,2
АП-3 50 25 18 10,2 45 45 57 5,2

h1

A

d1

B

d4   
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АМОРТИЗАТОРЫ ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ В СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ 11679.1-76

Обозначение типоразмера 
амортизатора

Серия
Максимальная рабочая 

нагрузка Н (кгс)

АП-2-54,0 (5,4) 2 54,0 (5,4)

АП-3-45,0 (4,5) 3 45,0 (4,5)

АП-3-67,5 (6,75) 3 67,5 (6,75)

АП-3-90,0 (9,0) 3 90,0 (9,0)

АП-3-112,5 (11,25) 3 112,5 (11,25)

АП-3-157,5 (15,75) 3 157,5 (15,75)

АМОРТИЗАТОРЫ ОДНОВИТКОВЫЕ ПРУЖИННЫЕ ТИПА АКПО 
ДЕИА.753514.001ТУ

Амортизаторы типа АКПО (амортизаторы корабельные пружинные одновитковые) предназначены для защитной 
амортизации аппаратуры, приборов, светильников и лёгких уравновешенных механизмов. Амортизатор типа АКПО 
представляет собой одновитковую пружину с загнутыми наружу крепёжными ушками.

Типоразмер 
амортиза-

тора 
D, мм d, мм d1, мм H, мм L, мм

АКПО - 1 40 2,0 7 30 53,0

АКПО - 2 40 2,5 7 35 54,5

АКПО - 3 50 3,5 9 40 59,5

АКПО - 4 60 5,0 11 45 85,0

АКПО - 5 60 6,0 11 50 89,0

АКПО - 6 70 6,0 13 55 101,0

АКПО - 7 75 10,0 13 60 118,0

АКПО - 8 85 12,0 15 65 135,0

АМОРТИЗАТОРЫ
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ЭЛЕМЕНТ РЕЗИНОМЕТАЛЛИЧЕСКИЙ ЭСА-100 
ТУ 38 105 1948-90

Элементы резинометаллические ЭСА-100 сборных амортизаторов 
под нагрузку 980 Н (100 кгс) предназначены для комплектации 
амортизирующих креплений судовых механизмов и оборудования.

Элементы ЭСА-100 предназначены для работы в воздушной 
среде при температуре от минус 5 °С до плюс 70 °С в присутствии 
паров масла и дизельного топлива, а также возможного попадания 
на них масла, дизельного топлива, пресной и морской воды.

ЭСА-100 представляет собой резинотехническое изделие, 
состоящее из двух металлических плит (верхней и нижней), 
соединенных между собой привулканизованным к ним резиновым 
массивом, имеющим в средней части вертикальную прорезь, 
разделяющую массив на две части.

РЕЗИНОМЕТАЛЛИЧЕСКИЙ ЭЛЕМЕНТ ЭСА-100 ИЗГОТАВЛИВАЕТСЯ В СООТВЕТСТВИИ С ЧЕРТЕЖАМИ  
И ТУ 38 105 1948-90

Обозначение 
амортизатора

Номинальная 
статическая 

нагрузка, Н (кгс)
Обозначение чертежа

ЭСА-100 980 (100)
ДЕИА.304242.005 

(949-76.65392)
ИЯНШ.304242.011

5030
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АМОРТИЗАТОРЫ ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ В СООТВЕТСТВИИ С ДЕИА.753514.001ТУ

Типоразмер амортизатора
Номинальная статическая 

нагрузка, Н (кгс)
Номера чертежей

АКПО – 1 3 (0,3) 153 – АВ - 1 ДЕИА.753514.001 (949-76.65620)

АКПО – 2 6 (0,6) 153 – АВ – 2 ДЕИА.753514.002 (949-76.65621)

АКПО - 3 12 (1,2) 153 – АВ – 3 ДЕИА.753514.003 (949-76.65622)

АКПО - 4 29 (3,0) 153 – АВ – 4 ДЕИА.753514.004 (949-76.65623)

АКПО - 5 59 (6,0) 153 – АВ – 5 ДЕИА.753514.005 (949-76.65624)

АКПО – 6 118 (12,0) 153 – АВ – 6 ДЕИА.753514.006 (949-76.65625)

АКПО – 7 196 (20,0) 153 – АВ – 7 ДЕИА.753514.007 (949-76.65626)

АКПО – 8 294 (30 ,0) 153 – АВ – 8 ДЕИА.753514.008 (949-76.65627)

АМОРТИЗАТОРЫ
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АМОРТИЗАТОРЫ ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ В СООТВЕТСТВИИ С ЧЕРТЕЖАМИ И ДЕИА.304242.027ТУ (ТУ5.949-10978-84)

Наименование Обозначение амортизатора
Номинальная статическая 
нагрузка по оси кН (кгс)

АКМ-4 949-76.66165
4 (400)

АКМ-4Х ДЕИА.304242.027, (949-76.65394)

АКМ-8 949-76.66168
8 (800)

АКМ-8Х ДЕИА.304242.028, (949-76.65397)

АКМ-12 949-76.66170
12 (1200)

АКМ-12Х ДЕИА.304242.029, (949-76.65399)

АКМ-17 949-76.66172
17 (1700)

АКМ-17Х ДЕИА.304242.030, (949-76.65401)

АКМ-1800 18 (1800)

АКМ-1800-1 18 (1800)

Типоразмер амортизатора А, мм L, мм L1, мм В, мм А1, мм d, мм d1, мм Н, мм

АКМ-4 160 190 120 120 65 М24 17 50

АКМ-8 - 240 - 120 - М24 - 90
АКМ-12 - 360 - 120 - М24 - 90
АКМ-17 - 360 - 160 - М27 - 91
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АМОРТИЗАТОРЫ КОРАБЕЛЬНЫЕ МНОГОЭЛЕМЕНТНЫЕ АКМ 
ДЕИА.304242.027ТУ (ТУ5.949-10978-84)

Амортизаторы корабельные многоэлементные АКМ на нагрузку 
4 кН (400 кгс), 8 кН (800 кгс), 12 кН (1200 кгс), 17 кН (1700 кгс), 
изготовленные на основе резинометаллических элементов ЭСА-100. 
Амортизаторы АКМ предназначаются для амортизации судовых 
механизмов и оборудования. 

Эксплуатация амортизаторов допускается при температуре от минус 
5 °С до плюс 70 °С в присутствии паров горючесмазочных материалов 
(масел и дизельного топлива), а также при возможном обливании 
горючесмазочными материалами, пресной и морской водой.

Элементы ЭСА-100 в амортизаторе должны быть подобраны с 
учетом их деформаций под номинальной нагрузкой. Деформации 
не должны отличаться более чем на 10% от средней деформации 
равной среднему арифметическому значению величин минимальной 
и максимальной деформации для элементов ЭСА-100.

АМОРТИЗАТОРЫ
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АМОРТИЗАТОРЫ РЕЗИНОМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ С ПРОМЕЖУТОЧНОЙ МАССОЙ АПМ 
ТУ 38 105 1946-90

Амортизаторы резинометаллические с промежуточной 
массой предназначены для амортизации судовых механизмов. 
Амортизаторы предназначены для работы в воздушной среде при 
температуре от минус 5  °С до плюс 70  °С в присутствии паров 
масла и дизельного топлива, а также возможного попадания на них 
масла, дизельного топлива, пресной и морской воды. Допускается 
применение амортизаторов для работы в специальных условиях.

АМОРТИЗАТОРЫ ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ ДВУХ ТИПОВ:
•	Тип «М» - с применением маслостойкой резины;
•	Тип «НП» - с применением немаслостойкой резины.
Амортизаторы представляют собой резинометаллические 

изделия, состоящие из трех металлических деталей: верхней, 
промежуточной и нижней плит, скрепленных между собой 
привулканизованным резиновым массивом.

Типоразмер 
амортизатора

А, мм А1, мм В, мм В1, мм В2, мм d, мм d1, мм Н, мм L, мм L1, мм

АПМ-160 104 - 90 80 - М18 13 76 130 60

АПМ-300 124 60 110 100 - М24 15 76 155 96

АПМ-400 140 64 110 100 - М27 17 76 175 100

АПМ-800 110 - 136 130 110 М18 - 130 160 -

АПМ-1200 180 - 136 130 110 М20 - 130 240 -

АПМ-1700 180 - 145 135 125 М24 - 132 250 -
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АМОРТИЗАТОРЫ ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ СО СТРАХОВКОЙ ТИПА АПС 
ДЕИА.304252.009ТУ (ТУ 5.949-8286-84)

Амортизаторы типа АПС предназначены для противоударной (защитной) и звукоизолирующей амортизации 
корабельных механизмов и оборудования. Амортизаторы 
надлежит применять в тех случаях, когда перепад общего 
уровня звуковых вибраций всего амортизирующего 
крепления должен составить величину менее 20 Дб. 
Амортизаторы пневматические типа АПС охватывают 
диапазон статических номинальных нагрузок от 2 кН (200 кг)  
до 14 КН (1400 кг) на один амортизатор, и предназначены для 
постоянной эксплуатации при температуре окружающей среды от 
минус 5 °С до плюс 70 °С, в присутствии паров масла и дизельного 
топлива, а также возможного обливания маслом, дизельным 
топливом, пресной и морской водой. Кратковременная эксплуатация 
амортизаторов в течение не более одного часа и не чаще одного раза 
в месяц, допускается при температурах от минус 5 °С до минус 10 °С 
и от плюс 70 °С до плюс 100 °С. 

Ряд амортизаторов состоит из четырех типоразмеров: АПС-2, АПС-3, АПС-5 и АПС-7 в однокорпусном 
исполнении и одного амортизатора АПС-14, у которого в одном корпусе смонтированы два упругих элемента 
амортизатора АПС-7. 

Номенклатура типоразмеров ряда амортизаторов типа АПС может быть расширена за счет сдваивания в одном 
корпусе упругих элементов однокорпусных амортизаторов АПС-2, - 3, - 5, аналогично тому, как это произведено для 
амортизаторов АПС-14. Такое сдваивание однокорпусных амортизаторов позволяет увеличить вдвое нагрузку на 
спаренный амортизатор. Кроме того, сдвоенные амортизаторы, по сравнению с двумя раздельно установленными, 
занимают меньше места на фундаменте. 

Амортизаторы АПС представляют собой сборные изделия, состоящие из резинометаллического вкладыша, корпуса, 
крышки, манжеты, штуцера, ввертной гайки, пробки, ниппеля, буфера, уплотнительных колец, колпачка, золотника, 
винта и проволоки.

АМОРТИЗАТОРЫ ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ В СООТВЕТСТВИИ С ЧЕРТЕЖАМИ И ТУ 38 105 1946-90

Обозначение 
амортизатора

Номинальная 
статическая 

нагрузка, Н (кгс)
Обозначение чертежа

АПМ-160М
1568 (160)

949-76.65285

АПМ-160НМ 949-76.65289

АПМ-300М
2940 (300)

949-76.65290

АПМ-300НМ 949-76.65294

АПМ-400М
3920 (400)

949-76.65295

АПМ-400НМ 949-76.65299

АПМ-800М
7840 (800)

949-76.65300

АПМ-800НМ 949-76.65305

АПМ-1200М
11760 (1200)

949-76.65306

АПМ-1200НМ 949-76.65311

АПМ-1700М
16660 (1700)

949-76.65312

АПМ-1700НМ 949-76.65317

АМОРТИЗАТОРЫ
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Типоразмер 
амортизатора

А, мм Н, мм h1, мм d, мм d1, мм d2, мм S, мм D, мм А1, мм В, мм L, мм

АПС-2 140 98 10 М16 13 32 27 130 65 100 167
АПС-3 150 98 12 М20 13 35 30 144 80 108 178
АПС-5 180 110 13 М27 17 50 46 165 80 117 218
АПС-7 120 16 М36 17 52 50 180 85 122 237

АМОРТИЗАТОРЫ ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ В СООТВЕТСТВИИ С ЧЕРТЕЖАМИ И ДЕИА.304252.009ТУ  
(ТУ 5.949-8286-84)

Условное обозначение 
амортизатора

Обозначение чертежа 
исполнения амортизатора

Номинальная статическая 
нагрузка, КН (кгс)

АПС-2Х

ДЕИА.304252.009 (949-03.095)

1,96 (200)

949-03.095-01

949-03.095-02

949-03.095-03

949-03.095-04

АПС-3Х

ДЕИА.304252.010 (949-03.096)

2,94 (300)

949-03.096-01

949-03.096-02

949-03.096-03

949-03.096-04

АПС-5Х

ДЕИА.304252.015 (949-03.097)

4,90 (500)

949-03.097-01

949-03.097-02

949-03.097-03

949-03.097-04

949-03.097-05

АПС-7Х

ДЕИА.304252.014 (949-03.098)

6,86 (700)

949-03.098-01

949-03.098-02

949-03.098-03

949-03.098-04

АПС-14Х

949-76.65555

13,42 (1400)

949-76.65555-01

949-76.65555-02

949-76.65555-03

949-76.65555-04

АМОРТИЗАТОРЫ
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АМОРТИЗАТОРЫ РЕЗИНОМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ АРОЧНЫЕ 
ТУ 38 105 1949-90

Амортизаторы резинометаллические арочные под нагрузку от 
2450 до 19600 Н (от 250 до 2000 кгс), предназначены для амортизации 
механизмов и оборудования на судах и плавсредствах всех типов, 
классов и назначений.

Амортизаторы предназначены для работы в воздушной среде 
при температуре от минус 5 °С до плюс 70 °С в присутствии паров 
масла, дизельного топлива, пресной и морской воды. Допускается 
применение амортизаторов для работы в специальных условиях.

Арочные амортизаторы представляют собой резино-
металлические изделия, состоящие из верхней Т-образной и нижней 
С-образной металлических деталей, скрепленных между собой 
привулканизованными немаслостойким резиновым массивом, 
покрытым маслостойкой клеевой пленкой.
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ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

Типоразмер аморти-
затора

D, мм D1, мм Н, мм L, мм А, мм А1, мм L1, мм А2, мм

А-250 140 200 135 170 130 100 35

А-500 140 200 135 290 250 65 220 70

А-600 140 200 135 170 130 100 35

А-1000 140 200 135 290 250 65 220 70

А-1200 140 200 135 290 250 65 220 70

А-2000 140 200 135 290 250 65 220 70

АМОРТИЗАТОРЫ
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АМОРТИЗАТОРЫ ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ В СООТВЕТСТВИИ С ЧЕРТЕЖАМИ И ТУ 38 105 1949-90

Обозначение 
амортизатора

Номинальная 
статическая 

нагрузка, Н (кгс)
Обозначение чертежа

А-250-I 2450 (250) ДЕИА.304242.073, (949-03.103)

А-500-I
4900 (500)

ДЕИА.304242.072, (949-03.104)

А-500-I-ММ ДЕИА.304242.074, (949-76.65498)

А-1000-I
9800 (1000)

949-03.105

А-1000-I-ММ 949-76.65502

А-600-II 5880 (600) 949-03.106

А-1200-II
11760 (1200)

949-03.107

А-1200-II-ММ ИЯНШ.304242.051-01, (949-76.6121-01)

А-2000-II

19600 (2000)

949-03.108

А-2000-II-ММ ИЯНШ.304242.052-01, (949-76.6124-01)

А-2000-С-II 949-385.447

АМОРТИЗАТОРЫ
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КОЛЬЦА РЕЗИНОМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КРМ 
ТУ 38 105 1950-90, ТУ 105 1340-79

Кольца резинометаллические многоэлементные (КРМ) 
представляют собой изделия, состоящие из двух металлических 
колец (наружного и внутреннего), соединенных между собой 
привулканизованным к ним маслостойким резиновым массивом, 
и имеют вид усеченного конуса, состоящего из 16 резиновых 
призматических элементов, внутреннее металлическое кольцо 
которого возвышается над наружным.  Кольца применяются 
в качестве упругих элементов сборных амортизаторов и в 
амортизирующих сборках. 

Кольца резинометаллические КРМ-1, КРМ-2, КРМ-3 изго-
тавливаются в соответствии с ТУ 38 105 1950-90, кольца рези-
нометаллические многоэлементные КРМ-250М в соответствии  
с ТУ 105 1340-79. Эксплуатация колец КРМ допускается при температуре от минус 5 °С до плюс 70 °С в присутствии 
паров горючесмазочных материалов нефтяного происхождения, а также в условиях возможного попадания на поверх-
ность кольца горючесмазочных материалов, пресной и морской воды. 

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

Наименова-
ние

До окончательной обработки Окончательно обработанные

А, мм H, мм D, мм D1, мм А, мм H, мм D, мм D1, мм

КРМ-1 18 64 114 59 18 60 110 62
КРМ-2 30 69 159 71,5 30 65 155 75
КРМ-3 29,5 69 169 86,5 29,5 65 165 90

КОЛЬЦА КРМ-1, КРМ-2, КРМ-3 ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ  
В СООТВЕТСТВИИ С ТУ 38 105 1950-90

Обозначение кольца
Номинальная стати-
ческая нагрузка, Н 

(кгс)
Обозначение чертежа

КРМ-1 4900 (500) 949-76.65110
КРМ-2 4900 (500) 949-76.65113
КРМ-3 5390 (550) 949-76.65116

КОЛЬЦА КРМ-250М ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ В СООТВЕТСТВИИ 
С ТУ 105 1340-79 

Обозначение кольца
Номинальная статическая 

нагрузка, Н (кгс)
Обозначение чертежа

КРМ-250М 2450 (250) 949-76.66174

D

D1

À

D

D1

H
1H

H

D

D1

À

D

D1

H
1H

H

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

Обозначение кольца H, мм H1, мм D, мм D1, мм

КРМ-250М 22 22 100 165

АМОРТИЗАТОРЫ
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АМОРТИЗАТОРЫ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ МНОГОЭЛЕМЕНТНЫЕ АЦМ

Амортизаторы предназначены для амортизации судовых механизмов. 
Изготавливаются на основе колец резинометаллических многоэлементных 
(КРМ-250М) двух типов: под нагрузку 3000 кгс (АЦМ-3000) и 4500 кгс (АЦМ-
4500).

АМОРТИЗАТОРЫ ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ В СООТВЕТСТВИИ С ЧЕРТЕЖАМИ

Условное обозначение 
амортизатора

Номинальная статическая 
нагрузка, кгс

АЦМ-3000 3000

АЦМ-4500 4500

АЦМ-4500-1 4500

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

Типоразмер 
амортизатора

А, мм А1, мм L, мм Н, мм h, мм Н1, мм В, мм В1, мм d, мм L1, мм

АЦМ-3000 423 380 380 300 175 50 300 250 22 300
АЦМ-4500 - 495 237 280 144 30 470 - 30 530

АМОРТИЗАТОРЫ
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БЛОК АМОРТИЗАТОРОВ ЦИЛИНДРИЧЕСКИХ ИМЯН

Блоки амортизаторов цилиндрических ИМЯН предназначены для 
амортизации судовых механизмов.

Блоки амортизаторов цилиндрических ИМЯН изготавливаются на основе 
колец резинометаллических многоэлементных (КРМ-250М) двух типов: 
ИМЯН1400.978.000.00 и ИМЯН1400.987.000.00

Типоразмер аморти-
затора

Номинальная стати-
ческая нагрузка, Н 

(кгс)
А, мм А1, мм L, мм L1, мм Н, мм

ИМЯН1400.978.000.00 29420 (3000) 300 250 380 160 300
ИМЯН1400.987.000.00 78453 (8000) 380 200 548 478 260

D D1 D2 A A1

L

 
26

 4 îòâ. 
24

 2 îòâ.

L1 L1

H

АМОРТИЗАТОРЫ
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ДВЕРИ СУДОВЫЕ

НОМЕНКЛАТУРА ПЛАСТИКОВЫХ ДВЕРЕЙ НАРУЖНОГО КОНТУРА 
 (ПОЛОТНО–СТЕКЛОПЛАСТИК, РАМА  АМГ)

Двери судовые

НОМЕНКЛАТУРА СТАЛЬНЫХ ВОДОГАЗОНЕПРОНИЦАЕМЫХ ПРОТИВОПОЖАРНЫХ ДВЕРЕЙ

СПОСОБ КРЕПЛЕНИЯ РАМЫ ДВЕРИ В ПЕРЕБОРКЕ

Класс непроницаемости
Размер в свету, 

мм

Выдерживаемое давление, кПА 
(м вод.ст.) Открывание

Способ откры-
вания

Вес б/ 
эл. щита, кг

наружное внутреннее

Водогазонепроницаемая 1400Х600 29,4(3,0) 9,8(1,0)
параллельный/ 

распашной
ручной /автомат. 106

Брызгонепроницаемая 1600Х800
струя воды диаметром 16 мм с 

расстояния 3 м

параллельный/ 
распашной

ручной /автомат. 115

Брызгонепроницаемая 1400Х600
параллельный/ 

распашной
ручной /автомат. 75

Класс  
огнестойкости

Размер в свету, мм
Выдерживаемое давление, кПА (м вод.ст.)

Исполнение Способ задраивания
наружное внутреннее

А-60/А-30 1400Х600 49,9(5,0) 19,6(2,0) правое / левое ручной /автомат.

А-60/А-30 1600Х600 49,9(5,0) 19,6(2,0) правое / левое ручной /автомат.

А-60/А-30 1000Х500 49,9(5,0) 19,6(2,0) правое / левое ручной /автомат.

Обозначение
Материал 
переборки

Материал 
рамы

Способ соеди-
нения

Все двери наружного 
контура 

стеклопластик АМГ

Клееболтовое 
соединение, 
болты М10 с 
шагом 60 мм

Все двери наружного 
контура 

АМГ АМГ
Сварка по 
контуру рамы с 
двух сторон

Все огнестойкие 
двери

сталь сталь
Сварка по 
контуру рамы с 
двух сторон
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КОМПЕНСАТОРЫ 
СИЛЬФОННЫЕ

КОМПЕНСАТОРЫ СИЛЬФОННЫЕ
АО «НИИРПИ» производит и реализует компенсаторы и уплот-

нения сильфонные металлические на собственном производстве по 
ГОСТ, ОСТ и ТУ.

Сильфонные металлические компенсаторы предназначены для 
герметичного соединения относительно перемещающихся элемен-
тов механизмов, устройств, трубопроводов. 

Сильфонные металлические уплотнения предназначены для раз-
деления объемов жидкостей и газов, ограниченных относительно 
перемещающимися конструкциями.

Производственные возможности нашего предприятия позволя-
ют изготавливать сильфонные компенсаторы, как соответствующие 
требованиям действующей нормативной документации, так и по тех-
ническим требованиям заказчика. 

Технические возможности АО «НИИРПИ» позволяют выполнить 
расчет оптимального варианта расстановки и определения работоспособности сильфонных компенсаторов в трубо-
проводах с применением лицензионного программного обеспечения. 

КОМПЕНСАТОРЫ ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ В СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ И ОСТ 

Тип Наименование
Ис-
пол-

нение

Условный проход Dy, 
(мм)

Условное давление Py, 
МПа (кгс/см2)

Проводимая среда
Температура прово-
димой среды К (°С)

К001
Компенсатор 
сильфонный 
сдвиговый

1
125 – 500

1,0 (10)… Жидкости

от 73 (-200) до 773 
(+500) 

2 2,5 (25) Газы

3
125 - 250

2,5 (25)… Жидкости

4 6,3 (63) Газы

5
125 - 500

1,0 (10)… Жидкости от 233 (-40) до 773 
(+500)6 2,5 (25) Газы

7
200 - 500

1,0 (10)… Жидкости от 243 (-30) до 573 
(+300)8 2,5 (25) Газы

9

200 - 500 1,0 (10)

Морская вода, щелочи, 
кислоты

от 223 (-50) до 373 
(+100)

10 Жидкости

11
Морская вода, щелочи, 

кислоты

К010
Компенсатор 
сильфонный 
поворотный

1
65 – 500

1,0 (10)… Жидкости

от 73 (-200) до 773 
(+500) 

2 1,6 (16) Газы

3
65 – 250

0,25 (2,5)… Жидкости

4 1,0 (10) Газы

5
65 – 500

1,0 (10)… Жидкости от 233 (-40) до 773 
(+500)6 1,6 (16) Газы

7
100 - 500

1,0 (10)… Жидкости от 243 (-30) до 573 
(+300)8 1,6 (16) Газы

9

100 - 500

1,0 (10)…
Морская вода, щелочи, 

кислоты
от 223 (-50) до 373 

(+100)
10 1,6 (16) Жидкости

11
Морская вода, щелочи, 

кислоты
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КОМПЕНСАТОРЫ ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ В СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ И ОСТ 

Тип Наименование
Ис-
пол-

нение

Условный проход Dy, 
(мм)

Условное давление Py, 
МПа (кгс/см2)

Проводимая среда
Температура прово-
димой среды К (°С)

К011

Компенсатор 
сильфонный 

сдвигово-
поворотный

1
65 – 500

0,25 (2,5)… Жидкости

от 73 (-200) до 773 
(+500)

2 0,63 (6,3) Газы

3
65 – 250

1,0 (10)… Жидкости

4 1,6 (16) Газы

5
65 – 500

0,25 (2,5)… Жидкости от 233 (-40) до 773 
(+500)6 0,63 (6,3) Газы

7
100 – 150

0,25 (2,5)… Жидкости от 243 (-30) до 573 
(+300)8 1,0 (10) Газы

9

100 – 150

0,63 (6,3)…
Морская вода, щелочи, 

кислоты
от 223 (-50) до 373 

(+100)
10 1,0 (10) Жидкости

11
Морская вода, щелочи, 

кислоты

К111
Компенсатор 
сильфонный 

универсальный

1
65 – 500

0,25 (2,5)… Жидкости

от 73 (-200) до 773 
(+500) 

2 1,6 (16) Газы

3
65 – 250

0,25 (2,5)… Жидкости

4 1,0 (10) Газы

5
65 – 500

0,25 (2,5)… Жидкости от 233 (-40) до 773 
(+500)6 1,6 (16) Газы

7
100 - 500

0,25 (2,5)… Жидкости от 243 (-30) до 573 
(+300)8 1,6 (16) Газы

9

100 - 500

0,25 (2,5)…
Морская вода, щелочи, 

кислоты
от 223 (-50) до 373 

(+100)
10 1,6 (16) Жидкости

11
Морская вода, щелочи, 

кислоты

21
100-500

0,1 (10)… Жидкости от 73 (-200) до 773 
(+500)22 6,3 (63) Газы

23
100-500

0,1 (10)… Жидкости от 233 (-40) до 773 
(+500)24 6,3 (63) Газы

25
100-500

0,1 (10)… Жидкости от 243 (-30) до 573 
(+300)26 6,3 (63) Газы

27
600 – 1000 0,1 (10)…

Жидкости
от 233 (-40) до 773 

(+500)

1200 - 1400 4,0 (40)

28
0,1 (10)…

Газы
2,5 (25)

У111
Уплотнение 
сильфонное 

универсальное

21
100 – 500 0,1 (1,0)… Жидкости от 73 (-200) до 773 

(+500)600 – 1400 2,5 (25) Газы

25 100 – 500
от 243 (-30) до 573 

(+300)

КОМПЕНСАТОРЫ 
СИЛЬФОННЫЕ
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ЛИЦЕНЗИИ

•	 Лицензия Федеральной службы по 
экологическому, технологическому и атомному 
надзору № СЕ-12-101-4003 от 16 февраля  
2016 г. на изготовление оборудования для 
ядерных установок.

•	 Лицензия Федерального космического 
агентства № 594К от 29 января 2007 г. на 
осуществление космической деятельности – 
выдана бессрочно;

•	 Лицензия Министерства промышленности 
и торговли Российской Федерации № М 003727 
ВВТ-ОП от 4 декабря 2015 на осуществление 
разработки, производства, испытания, установки, 
монтажа, технического обслуживания, ремонта, 
утилизации и реализации вооружения и военной 
техники – выдана бессрочно;

•	 Лицензия Федеральной службы по 
техническому и экспортному контролю серия  
ГТ 0164 №008155 от 29 мая 2015 г. на 
осуществление мероприятий и (или) оказание 
услуг в области защиты государственной тайны;

•	 Лицензия Управления Федеральной 
службы безопасности Российской Федерации 
по городу Санкт-Петербургу и Ленинградской 
области № 0067263 от 7 августа 2014 г. на 
осуществление работ с использованием 
сведений, составляющих государственную тайну;

•	 Лицензия Федеральной службы 
безопасности Российской Федерации по городу 
Санкт-Петербургу и Ленинградской области  
№ 0067264 от 7 августа 2014 г. на осуществление 
мероприятий и (или) оказание услуг по защите 
государственной тайны;

•	 Свидетельство о признании изготовителя 
Российским морским регистром судоходства   
№ 16.00254.120 от 16 сентября 2016 г.
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АО «НИИРПИ»

190020, г. Санкт-Петербург,

Нарвский пр., д. 22, лит. А, пом. 13-Н

тел.: +7 (812) 339-94-59

факс: +7 (812) 339-94-69

E-mail: niirpi@niirpi.com

www.niirpi.com

ОТДЕЛ МАРКЕТИНГА

тел.: +7 (812) 339-94-61

E-mail: marketing@niirpi.com
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